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Safety First

l AT LABELMATE, SAFETY IS OUR NUMBER ONE PRIORITY.

THE FOLLOWING INFORMATION PROVIDES GUIDELINES FOR

SAFETY WHEN USING LABELMATE EQUIPMENT. '

Any piece of machinery can become dangerous to personnel when improperly operated or poorly maintained.

All employees operating and maintaining Labelmate equipment should be familiar with its operation and should be
thoroughly trained and instructed on safety.

Most accidents are preventable through safety awareness.

Every effort has been made to engineer safety into the design of Labelmate equipment per standards set forth by ANSI
and others that apply as necessary. Areas of potential danger are mechanically and/or electrically protected. Safety labels
and instructional decals are visible to the operator and located near any potential hazard.

TRAINING AND INSTRUCTION

It is the responsibility of the customer to ensure that all personnel who will be expected to operate or maintain the
equipment participate in training and instruction sessions and become trained operators. All personnel operating,
inspecting, servicing or cleaning this equipment must be properly trained in operation and machine safety.
BEFORE operating this equipment, read the operating instructions in the manual.

GENERAL SAFETY

+ Ensure that all power sources are turned off when the machine is not in use. This includes electrical power.

+ Read the manual for any special operational instructions for each piece of equipment. The Labelmate product manual
is included in the product packaging and can be found on the website www.labelmate.com

+ Know how the equipment functions and understand the operating processes.
+ Know how to shut down the equipment.
- Understand the equipment safety labels

- Wear the appropriate personal protective equipment for the job to be performed (EX: eye protection, gloves, safety
shoes, etc.). Ensure that nothing you are wearing could get caught in the machinery.

+ When working on or around all equipment, avoid wearing loose clothing, jewelry, unrestrained long hair, or any loose
ties, belts, scarves or articles that may be caught in moving parts. Keep all extremities away from moving parts.
Entanglement can cause death or severe injury.

-+ For new equipment, check plant voltage with the voltage specified on the machine. Electrical specifications for your
machine are printed on the machine serial number tag. A properly grounded electrical receptacle is required for safe
operation regardless of voltage requirements.

-+ Use the equipment only for its intended purpose.

- Keep the operating zone free of obstacles that could cause a person to trip or fall toward an operating machine. Keep
fingers, hands or any part of the body out of the machine and away from moving parts when the machine is operating.

- Any machine with moving parts and/or electrical components can be potentially dangerous no matter how many safety
features it contains. Stay alert and think clearly while operating or servicing the equipment. Be aware of operations
and personnel in your surroundings. Be attentive to indicator lights and/or operator interface screens displayed on the
machine and know how to respond.

- Do not operate machinery if you are fatigued, emotionally distressed or under the influence of drugs or alcohol.

+ Know where the FIRST AID SAFETY STATION is located.

+ Rotating and moving parts are dangerous. Keep clear of the operating area. Never put any foreign object into the
operating area.

- Use proper lifting and transporting devices for heavy equipment. Some types of equipment can be extremely heavy.
An appropriate lifting device should be used.



COUNT-DELUXE-STATIONS

Count Packages provide the ideal off-line solution for counting heavy rolls of labels. With these
systems, you can verify the number of labels on a roll, divide large rolls into smaller rolls using the
preset count/stop feature, and re-tension loose rolls. You can also rewind in both directions (left-to-
right and right-to-left).

GENERAL CONTENT OF THE PACKAGING

- User Manual (this document)

- 2x CAT-3 REWINDERS

+ Power Supply: INPUT 100-240V- 50-60Hz, Output 24V DC

+ COUNT-UNIT (Standard or with Ultrasonic sensor for transparent labels)
- BRACKET GUIDE KIT for both rewinders, including paper guide

+ 2 x"Quick-Chuck” ™ Quick-Locking Core Chuck, with inner flange

+ 3.5 mm External Halt Cable

- Limited Warranty of 2 Years, 1 Year on the Power Supply

MODEL SPECIFIC CONTENT OF THE PACKAGING
- different Quick-Chucks (length & diameter)

-+ XL chassis for rolls up to 400mm

SPECIFICATIONS:

+ Weight of the machine: 35 KG up to 50 KG depending on model & options

- Max. Label Roll Weight: 2 x 10 KG for any model !!!

+ Max. Label Roll Diam: 300mm (up to 400mm on XL model keeping max 10 KG roll weight limitation)
- Core diameter: 76 mm

The English text is the original instruction. Other languages are translations of the original instructions.

Labelmate.com



P/N

LMCO008

LMCO035

LMCO036

LMCO037

LMCO038

LMCO039

LMC040

LMC041

COUNT-DELUXE STATIONS

MODEL

COUNT-100-DELUXE

COUNT-100-U-DELUXE

COUNT-100-DELUXE-XL

COUNT-100-U-DELUXE-XL

COUNT-200-DELUXE

COUNT-200-U-DELUXE

COUNT-200-DELUXE-XL

COUNT-200-U-DELUXE-XL

DESCRIPTION

Bi-directional label-counter, for rolls up to 300mm,
regular labels with gap or blackmark only

Bi-directional label-counter, for rolls up to 300mm and
Ultrasonic sensor to count all labels including transparent

Bi-directional label-counter, for rolls up to 400mm,
regular labels with gap or blackmark only

Bi-directional label-counter, for rolls up to 400mm and
Ultrasonic sensor to count all labels including transparent

Bi-directional label-counter, for rolls up to 300mm,
regular labels with gap or blackmark only

Bi-directional label-counter, for rolls up to 300mm and
Ultrasonic sensor to count all labels including transparent

Bi-directional label-counter, for rolls up to 400mm, regular
labels with gap or blackmark only

Bi-directional label-counter, for rolls up to 400mm and
Ultrasonic sensor to count all labels including transparent

MAX LABEL

WIDTH

170 mm

170 mm

170 mm

170 mm

255 mm

255 mm

255 mm

255 mm
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STEP 1: FIXBOTH REWINDERS ONTO THE ALIGNMENT-PLATE, FIG.1

+ Position the rewinders to match the screw-holes in the alignment-plate with the ones in the rewinder base-plates
+ Use 4 screws to fix the base-plate from each rewinder onto the alignment-plate

STEP 2: INSTALL THE BRACKET GUIDE, FIG.2 AND FIG.3

+ Loosen (but leaving in the chassis to avoid loss) the 3 screws on the chassis and slide the BG in between the screws
and chassis as shown in FIG.2 and FIG.3

+ The Bracket Guide is mounted on the Right side for labels with a path going from Right to Left
- The Bracket Guide is mounted on the Left side for labels with a path going from Left to Right

STEP 2: INSTALL THE COUNTER UNIT, FIG.4

+ position the counter unit to match the screw-holes in the alignment-plate with the ones in the counter base-plate
+ Use 2 screws to fix the base-plate from the counter unit onto the alignment-plate

STEP 3: INSTALL THE 2 TAKE-UP SHAFTS, FIG.5 AND FIG.6

+ CHUCK : Mount the inner Flange onto the Quick-Chuck with two screws provided.

- Slide the QUICK-CHUCK Assemblies onto the Motor Shafts allowing for clearance to the Chassis and Motor Screws.
Tighten the Allen Screw onto the flat part of the Motor Shafts until it is tight.

STEP 4: PREPARATION FOR COUNTING

+ Plug the Adaptor into a suitable AC Power Outlet. Plug the Cord on the AC/DC Adaptor into the Power Input Jack on the
bottom of the Counter Display Module.

+ Plug the Control Cable (with 3.5mm plugs at each end) between the Output Jack on the bottom of the Counter Display
Module and the “EXTERNAL HALT CONTROL" jack on the CAT-3 Label Rewinder that you will use to rewind.

+ The Counter is pre-programmed as a Preset Count-Up Counter. Press each of the 6-digits for the count desired. This is
the number of labels you wish to pass through the Label Sensor before the Counter issues a “HALT” command to the
CAT-3 Label Rewinder.

- Pull a short strip of labels back and forth through the Label Sensor Gap and observe the count on the Counter decreas-
ing. When the preset number of labels is reached, the PC-1 Counter will issue a Halt Command for the CAT-3 Label
Rewinder to stop. Pressing “RESET"will reset the count and restart the CAT-3.

+ Observe the Paper Path Label on the Counter: Feed the label web under the metal Rotating Paper Guide and over the
Nylon Fixed Paper Guide.

+ Adjust the position of the rings on the Rotating and Fixed Paper Guides to the width of your label web. Only finger tighten
the screws. The labels must pass through the black sensor slot between the round Paper Guides.

« Affix the label web to the label rewind core on the Label Rewinder.
+ The Counter will count the number of labels passing through the sensor air gap.
+ If you observe erratic counting, clean the Optical Sensor with isopropy! alcohol.
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IMPORTANT

+ Your COUNT-DELUXE station is bi-directional: connect the “HALT" cable from the counter unit with the device that will
be rewinding the labels

- Set the direction-switch on the rewind unit and adjust the torque to obtain the desired speed

+ The direction switch on the unit serving as UNWINDER should be set in the opposite direction. This will generate a
minor brake on the unwinder and provide better tension on the media path.

U-MODELS ONLY: CALLIBRATION OF THE ULTRASONIC SENSOR

+ TENSION THE WEB BETWEEN SUPPLY ROLL & TAKE-UP ROLL

+ PUSH THE BRACKET HOLDING THE SENSOR AS CLOSE AS POSSIBLE TOWARDS THE ROLLING GUIDE SHAFTS
+ POWER ON THE UNIT (POWER SWITCH ON THE REAR-PANEL OF THE UNIT)

+ REMOVE SOME LABELS AND PLACE BACKING PAPER ONLY IN THE GAP OF THE ULTRASONIC SENSOR

+ Press both the “+” and “~" buttons together, hold > T s and than release the teach-in buttons.

+ Thered LED flashes.

+ SLOWLY MOVE THE WEB BACK AND FORTH 4 TO 5 TIMES FOR THE SENSOR TO DETECT THE LABEL AND THE
BACKING (SELF-TEACHING)

+ END MOVING WEB ON BACKING AND PRESS *-“ 1 TIME
* ALL LEDs WILL SWITCH OFF

P 2l

+ /
-
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GERMAN
Ubersetzung der Originalanleitung

Zahlpakete bieten die ideale Offline-Losung zum Zahlen
schwerer Etikettenrollen. Mit diesen Systemen konnen Sie
die Anzahl der Etiketten auf einer Rolle Uberpriifen, grofl3e
Rollen mithilfe der voreingestellten Zahl-/Stoppfunktion in
kleinere Rollen aufteilen und lose Rollen nachspannen. Sie
konnen auch in beide Richtungen zurtickspulen (von links
nach rechts und von rechts nach links).

SCHRITT 1: BEFESTIGEN SIE BEIDE AUFWICKLER AUF
DER AUSRICHTUNGSPLATTE, ABB.1

Positionieren Sie die Aufwickler so, dass die
Schraubenlocher in der Ausrichtungsplatte mit denenin
den Aufwickler-Grundplatten Ubereinstimmen. Verwenden
Sie 4 Schrauben, um die Grundplatte jedes Aufwicklers auf
der Ausrichtungsplatte zu befestigen

SCHRITT 2: INSTALLIEREN SIE DIE
HALTERUNGSFUHRUNG, ABB.2 UND ABB.3

Losen Sie die 3 Schrauben am Chassis (aber lassen Sie
sie im Chassis, um Verlust zu vermeiden) und schieben
Sie das BG zwischen die Schrauben und das Chassis, wie
in ABB.2 und ABB.3 gezeigt. Die Halterungsfuhrung ist auf
der rechten Seite fir Etiketten mit einem Pfad von rechts
nach links montiert. Die Halterungsfihrung ist auf der
linken Seite flr Etiketten mit einem Pfad von links nach
rechts montiert

SCHRITT 2: INSTALLIEREN SIE DIE ZAHLEREINHEIT,
ABB.4

Positionieren Sie die Thekeneinheit so, dass die
Schraubenlocher in der Ausrichtungsplatte mit denenin
der Thekengrundplatte tbereinstimmen. Verwenden Sie 2
Schrauben, um die Grundplatte von der Thekeneinheit auf
der Ausrichtplatte zu befestigen

SCHRITT 3: MONTIEREN SIE DIE 2 AUFNAHMEWELLEN,
ABB.5 UND ABB.6

CHUCK : Montieren Sie den Innenflansch mit den zwei
mitgelieferten Schrauben am Quick-Chuck. Schieben
Sie die QUICK-CHUCK-Baugruppen auf die Motorwellen
und lassen Sie dabei Spiel zu den Gehause- und
Motorschrauben.

Ziehen Sie die Inbusschraube am flachen Teil der
Motorwellen fest, bis sie fest sitzt.

SCHRITT 4: VORBEREITUNG ZUM ZAHLEN

Stecken Sie den Adapter in eine geeignete Netzsteckdose.
Stecken Sie das Kabel des AC/DC-Adapters in

die Stromeingangsbuchse an der Unterseite des
Zahleranzeigemoduls. Stecken Sie das Steuerkabel

(mit 3,5-mm-Steckern an jedem Ende) zwischen die

Ausgangsbuchse an der Unterseite des Zahlerdisplays.
Modul und die ,EXTERNAL HALT CONTROL"-Buchse

am CAT-3 Label Rewinder, die Sie zum Zurtckspulen
verwenden. Der Zahler ist als voreingestellter
Aufwartszahler vorprogrammiert. Driicken Sie jede

der 6 Ziffern fur die gewinschte Anzahl. Dies ist die

Anzahl der Etiketten, die Sie durch den Etikettensensor
flhren mochten, bevor der Zahler einen ,HALT“-Befehl

an den CAT-3 Etikettenaufwickler ausgibt. Ziehen Sie

einen kurzen Etikettenstreifen vor und zuriick durch

die Etikettensensorlicke und beobachten Sie, wie der
Zahlerstand abnimmt. Wenn die voreingestellte Anzahl von
Etiketten erreicht ist, gibt der PC-1-Z&hler einen Halt-Befehl
flr das CAT-3-Etikett aus. Aufwickler zum Stoppen. Durch
Driicken von ,RESET" wird der Zahler zurlickgesetzt und
das CAT-3 neu gestartet. Beobachten Sie das Papierpfad-
Etikett auf der Theke: Fihren Sie die Etikettenbahn unter
die rotierende Papierflihrung aus Metall und tber die feste
Nylon-Papierfiihrung. Passen Sie die Position der Ringe

an den rotierenden und festen Papierfiihrungen an die
Breite lhrer Etikettenbahn an. Ziehen Sie die Schrauben nur
handfest an. Die Etiketten missen durch den schwarzen
Sensorschlitz zwischen den runden Papierfiihrungen
geflihrt werden. Befestigen Sie die Etikettenbahn am
Etikettenaufwickelkern des Etikettenaufwicklers. Der Zahler
zahlt die Anzahl der Etiketten, die den Sensorluftspalt
passieren. Wenn Sie unregelmallige Zahlungen bemerken,
reinigen Sie den optischen Sensor mit Isopropylalkohol.

WICHTIG

+ lhre COUNT-DELUXE-Station ist bidirektional: Verbinden
Sie das ,HALT"-Kabel von der Zahlereinheit mit dem Gerét,
das die Etiketten aufrollt.

« Stellen Sie den Drehrichtungsschalter an der
Aufwickeleinheit ein und stellen Sie das Drehmoment ein,
um die gewinschte Geschwindigkeit zu erreichen

« Der Richtungsschalter an dem als UNWINDER dienenden
Gerat sollte in die entgegengesetzte Richtung gestellt
werden. Dadurch wird der Abwickler leicht gebremst und
der Medienweg wird besser gespannt.

NUR U-MODELLE: KALIBRIERUNG DES
ULTRASCHALLSENSORS

+ Spannen Sie die Bahn zwischen Vorratsrolle und
Aufwickelrolle. Schieben Sie die Halterung, die den Sensor
halt, so nah wie moglich an die Rollenfiihrungswellen.
Schalten Sie das Gerat ein (Netzschalter auf der Rickseite
des Geréts). Entfernen Sie einige Etiketten und legen Sie
das Tragerpapier nur in den Spalt des Ultraschallsensors.
Beide Tasten ,+" und ,—" gleichzeitig dricken, > 1 s halten
und dann die Teach-in-Tasten loslassen. Die rote LED
blinkt. Bewegen Sie die Bahn langsam 4 bis 5 Mal vor

und zurtick, damit der Sensor das Etikett und den Trager
erkennt (selbstlernend). Beenden Sie die laufende Bahn auf
dem Trager und dricken Sie 1 Mal ,-“. Alle LEDs erloschen.

Labelmate.com



FRENCH
Traduction des instructions originales

Les stations de comptage constituent la solution hors ligne
idéale pour le comptage de gros rouleaux détiquettes.
Avec ces systemes, vous pouvez vérifier le nombre
d'étiquettes sur un rouleau, diviser les gros rouleaux en
rouleaux plus petits a I'aide de la fonction de comptage/
arrét prédéfini et retendre les rouleaux laches. Vous pouvez
également rembobiner dans les deux sens (de gauche a
droite et de droite a gauche).

FTAPE 1: FIXER LES DEUX ENROULEURS SUR LA
PLAQUE D'ALIGNEMENT, FIG.1

Positionnez les enrouleurs pour faire correspondre les
trous de vis de la plaque d'alignement avec ceux des
plaques de base des enrouleurs. Utilisez 4 vis pour fixer
la plaque de base de chaque enrouleur sur la plaque
d‘alignement

FTAPE 2 : INSTALLER LE BRACKET GUIDE (BG), FIG.2 ET
FIG.3

Desserrez (mais en les laissant dans le chassis pour éviter
leur perte) les 3 vis sur le chassis et glissez le BG entre les
vis et le chassis comme indiqué sur la FIG.2 et la FIG.3.

Le BG est monté sur le coté droit pour les étiquettes avec
un chemin allant de droite a gauche. Il est monté sur le
c6té gauche pour les étiquettes avec un chemin allant de
gauche a droite.

ETAPE 2 : INSTALLER LUNITE DE COMPTAGE, FIG.4

Positionnez I'unité de comptage pour faire correspondre
les trous de vis de la plaque d'alignement avec ceux de
la plague de base de la machine. Utilisez 2 vis pour fixer
la plaque de base de I'unité de comptage sur la plaque
d'alignement

ETAPE 3: INSTALLER LES 2 AXES TENDEURS, FIG.5 ET
FIG.6

MANDRIN : Montez la flasque intérieure sur le Quick-Chuck
avec les deux vis fournies. Faites glisser les assemblages
QUICK-CHUCK sur les axes du moteur en laissant un
espace libre au chassis et aux vis du moteur.

Serrez la vis Allen sur la partie plate des axes du moteur
jusqu’a ce qu'elle soit bien serrée.

FTAPE 4 : PREPARATION POUR LE COMPTAGE

Branchez I'adaptateur dans une prise de courant CA
appropriée. Branchez le cordon de I'adaptateur CA/CC
dans la prise d'alimentation au bas du module d'affichage
du compteur. Branchez le cable de commande (avec des
fiches de 3,5 mm a chaque extrémité) entre la prise de
sortie au bas de l'affichage du compteur. Module et la prise
“EXTERNAL HALT CONTROL" de I'enrouleur d'étiquettes

CAT-3 que vous utiliserez pour rembobiner. Le compteur
est préprogrammé en tant que compteur de décompte
préréglé. Appuyez sur chacun des 6 chiffres pour le
nombre souhaité. Il s'agit du nombre d'étiquettes que vous
souhaitez faire passer par le capteur d'étiquettes avant
que le compteur n'envoie une commande « HALTE » a la
rebobineuse détiquettes CAT-3. Tirez une courte bande
d'étiquettes d'avant en arriere a travers I'espace du capteur
d'étiquettes et observez la diminution du nombre sur le
compteur. Lorsque le nombre prédéfini d'étiquettes est
atteint, le compteur PC-1 émet une commande d'arrét

au CAT-3 pour qu'il sarréte. Appuyez sur « RESET » pour
réinitialiser le compte et redémarrer le CAT-3. Observez
I'étiquette du chemin du papier sur le compteur : faites
passer la bande d'étiquettes sous le guide de papier rotatif
en métal et sur le guide de papier fixe en nylon. Ajustez

la position des anneaux sur les guides papier rotatifs

et fixes a la largeur de votre bande d'étiquettes. Serrez

les vis uniguement a la main. Les étiquettes doivent
passer par la fente du capteur noir entre les guides papier
ronds. Apposez la bande d'étiquettes sur le mandrin de
rembobinage d'étiquettes sur I'enrouleur d'étiquettes.

LLe compteur comptera le nombre détiquettes passant
devant le capteur. Si vous remarquez un comptage erroné,
nettoyez le capteur optique avec de l'alcool isopropylique.

IMPORTANT

« Votre station COUNT-DELUXE est bidirectionnelle :
connectez le cable « HALT » de la machine a I'appareil qui
va rembobiner les étiquettes.

« Positionner l'interrupteur de direction sur l'unité de
rembobinage et régler le couple pour obtenir la vitesse
souhaitée

« Linterrupteur de direction de 'unité servant de
DEROULEUR doit étre réglé dans la direction opposée.
Cela générera un frein mineur sur le dérouleur et fournira
une meilleure tension sur le chemin du support.

MODELES U UNIQUEMENT : ETALONNAGE DU CAPTEUR
A ULTRASONS

- Tendez la bande entre le rouleau d'alimentation et le
rouleau de réception. Poussez le support maintenant

le capteur aussi prés que possible des axes de guidage
rotatif. Allumez I'unité (interrupteur d’alimentation sur

le panneau arriere de la machine). Retirez quelques
étiquettes et placez du papier de support uniguement
dans 'espace du capteur a ultrasons. Appuyez
simultanément sur les touches « + » et « — », maintenez >
1 s puis relachez les touches de calibration. La LED rouge
clignote. Déplacez lentement la bande d'avant en arriere 4
a 5 fois pour que le capteur détecte I'étiquette et le support
(auto-calibration). Terminez le déplacement de la bande
sur le support et appuyez 1 fois sur « - ». Toutes les LED
s'éteindront.
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DUTCH
Vertaling van de originele instructies

Count Packages bieden de ideale off-line oplossing voor
het tellen van zware rollen etiketten. Met deze systemen
kunt u het aantal etiketten op een rol controleren, grote
rollen in kleinere rollen verdelen met behulp van de vooraf
ingestelde count/stop-functie en losse rollen opnieuw
spannen. U kunt ook in beide richtingen terugspoelen (van
links naar rechts en van rechts naar links).

STAP 1: BEVESTIG BEIDE REWINDERS OP DE
UITLIUNPLAAT, FIG.1

Plaats de rewinders zodat ze overeenkomen met de
schroefgaten in de uitlijnplaat met die in de rewinder-
basisplaten. Gebruik 4 schroeven om de basisplaat van elke
opwikkelaar op de uitlijnplaat te bevestigen

STAP 2: INSTALLEER DE BEUGELGIDS, FIG.2 EN FIG.3

Draai de 3 schroeven op het chassis los (maar laat ze in

het chassis zitten om verlies te voorkomen) en schuif de

BG tussen de schroeven en het chassis zoals getoond in
FIG.2 en FIG.3. De beugelgeleider is aan de rechterkant
gemonteerd voor labels met een pad dat van rechts naar
links gaat. De beugelgeleider is aan de linkerkant gemonteerd
voor labels met een pad van links naar rechts

STAP 2: INSTALLEER DE TELLEREENHEID, FIG.4

Plaats de toonbankeenheid zodanig dat de schroefgaten

in de uitlijnplaat overeenkomen met die in de voetplaat van
de toonbank. Gebruik 2 schroeven om de basisplaat van de
toonbank op de uitlijnplaat te bevestigen

STAP 3: INSTALLEER DE 2 OPNAME ASSEN, FIG.5 EN FIG.6

CHUCK : Monteer de binnenflens op de Quick-Chuck met
twee meegeleverde schroeven. Schuif de QUICK-CHUCK-
assemblages op de motorassen, zodat er ruimte is voor het
chassis en de motorschroeven.

Draai de inbusschroef vast op het platte deel van de
motorassen totdat deze vastzit.

STAP 4: VOORBEREIDING VOOR HET TELLEN

Steek de adapter in een geschikt stopcontact. Steek het
snoer van de AC/DC-adapter in de stroomingang aan

de onderkant van de toonbankdisplaymodule. Steek de
bedieningskabel (met 3,5 mm-stekkers aan elk uiteinde)
tussen de uitgangsaansluiting aan de onderkant van

het toonbankdisplay. module en de “EXTERNAL HALT
CONTROL"-aansluiting op de CAT-3 Label Rewinder

die u gaat gebruiken om terug te spoelen. De teller is
voorgeprogrammeerd als een vooraf ingestelde optelteller.
Druk op elk van de 6 cijfers voor de gewenste telling. Dit is
het aantal labels dat u door de labelsensor wilt laten gaan
voordat de teller een “HALT"-opdracht geeft aan de CAT-3

Label Rewinder. Trek een korte strook etiketten heen en weer
door de etiketsensoropening en kijk hoe de telling op de teller
afneemt. Wanneer het vooraf ingestelde aantal labels is
bereikt, geeft de PC-1-teller een stopopdracht voor het CAT-
3-label. Terugspoelen om te stoppen. Door op “RESET" te
drukken, wordt de telling gereset en wordt de CAT-3 opnieuw
gestart. Let op het papierpadlabel op de toonbank: voer het
labelweb onder de metalen roterende papiergeleider en over
de nylon vaste papiergeleider. Pas de positie van de ringen op
de roterende en vaste papiergeleiders aan de breedte van uw
labelbaan aan. Draai de schroeven alleen met de hand vast.
De etiketten moeten door de zwarte sensorgleuf tussen de
ronde papiergeleiders gaan. Bevestig het labelweb aan de
labelopwikkelkern op de labelopwikkelaar. De teller telt het
aantal labels dat door de luchtspleet van de sensor gaat. Als
u onregelmatige tellingen waarneemt, reinigt u de optische
sensor met isopropylalcohol.

BELANGRIJK

+ Uw COUNT-DELUXE-station is bidirectioneel: verbind de
“HALT"-kabel van de balie met het apparaat dat de labels
gaat terugspoelen.

« Stel de richtingschakelaar op de opwindeenheid in en pas
het koppel aan om de gewenste snelheid te verkrijgen

+ De draairichtingschakelaar op de unit die dienst doet als
UNWINDER moet in de tegenovergestelde richting worden
gezet. Dit genereert een kleine rem op de afwikkelaar en
zorgt voor een betere spanning op het mediapad.

ALLEEN U-MODELLEN: KALLIBRATIE VAN DE ULTRASONE
SENSOR

+ Span de baan tussen voorraadrol & opwikkelrol. Duw de
beugel die de sensor vasthoudt zo dicht mogelijk in de
richting van de rolgeleidingsassen. Schakel het apparaat in
(Aan/uit-schakelaar op het achterpaneel van het apparaat).
Verwijder enkele etiketten en plaats alleen rugpapier in de
opening van de ultrasone sensor. Druk tegelijkertijd op de
toetsen “+" en “=’, houd > 1 s ingedrukt en laat vervolgens
de inleertoetsen los. De rode LED knippert. Beweeg het web
langzaam 4 tot 5 keer heen en weer voor de sensor om het
label en de achterkant te detecteren (zelflerend). Beéindig
het verplaatsen van het web op de backing en druk 1 keer op
“-" Alle LED's gaan uit.
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SPANISH
Traduccion de las instrucciones originales

Las estaciones de conteo proporcionan la solucion fuera
de linea ideal para contar rollos pesados de etiquetas. Con
estos sistemas, puede verificar la cantidad de etiquetas en
un rollo, dividir los rollos grandes en rollos mas pequefios
utilizando la funcion de conteo / parada preestablecida 'y
volver a tensar los rollos sueltos. También puede rebobinar
en ambas direcciones (de izquierda a derecha y de derecha
aizquierda).

PASO 1: FIJE AMBOS REBOBINADORES EN LA PLACA DE
ALINEACION, FIG.1

Coloque las rebobinadoras de modo que los orificios para
tornillos de la placa de alineacién coincidan con los de las
placas base de la rebobinadora. Utilice 4 tornillos para fijar la
placa base de cada rebobinador a la placa de alineacion

PASO 2: INSTALE EL BRACKET GUIDE (BG), FIG.2 Y FIG.3

Afloje (pero dejando en el chasis para evitar pérdidas) los
3 tornillos en el chasis y deslice el BG entre los tornillos

y el chasis como se muestra en la FIG.2 y la FIG.3.El BG
esta montado en el lado derecho para etiquetas con una
ruta que va de derecha a izquierda. El BG estda montado
en el lado izquierdo para etiquetas con una ruta que va de
izquierda a derecha

PASO 2: INSTALE LA UNIDAD DE CONTADOR, FIG.4

Coloque la unidad de mostrador para que coincida con
los orificios para tornillos de la placa de alineacién con los
de la placa de base del mostrador. Utilice 2 tornillos para
fijar la placa base de la unidad de mostrador a la placa de
alineacion

PASO 3: INSTALE LOS 2 EJES DE TENSION, FIG.5 Y FIG.6

PORTABROCAS: Monte la brida interior en el portabrocas
rapido con los dos tornillos incluidos. Deslice los conjuntos
QUICK-CHUCK en los ejes del motor, dejando espacio para
el chasis y los tornillos del motor.

Apriete el tornillo Allen en la parte plana de los ejes del
motor hasta que esté apretado.

PASO 4: PREPARACION PARA EL CONTEO

Enchufe el adaptador en una toma de corriente CA
adecuada. Enchufe el cable del adaptador de CA/ CC en

el enchufe de entrada de energia en la parte inferior del
modulo de visualizacion del mostrador. Conecte el cable
de control (con enchufes de 3,5 mm en cada extremo)
entre el conector de salida en la parte inferior de la pantalla
del mostrador. Modulo y el conector “EXTERNAL HALT
CONTROL" en el rebobinador de etiquetas CAT-3 que

usara para rebobinar. El contador esta preprogramado
como un contador progresivo preestablecido. Presione

cada uno de los 6 digitos para el recuento deseado. Este
es el numero de etiquetas que desea pasar a través del
sensor de etiquetas antes de que el contador emita un
comando “HALT" al rebobinador de etiquetas CAT-3. Tire
una tira corta de etiquetas hacia adelante y hacia atras a
través del espacio del sensor de etiquetas y observe cémo
disminuye el recuento en el contador. Cuando se alcanza
el nimero preestablecido de etiquetas, el contador PC-1
emitira un comando de detencién para la etiqueta CAT-

3. Rebobinador para detener. Al presionar “‘RESET" se
restablecera la cuenta y se reiniciara el CAT-3. Observe

la etiqueta de la ruta del papel en el mostrador: alimente
la banda de etiquetas debajo de la guia de papel giratoria
de metal y sobre la guia de papel fija de nailon. Ajuste la
posicion de los anillos en las guias de papel giratorias y
fljas al ancho de la banda de etiquetas. Apriete los tornillos
Unicamente con los dedos. Las etiquetas deben pasar

a través de la ranura del sensor negro entre las guias de
papel redondas. Pegue la banda de etiquetas al nucleo de
rebobinado de etiquetas en el rebobinador de etiquetas.

El contador contara el nimero de etiquetas que pasan a
través del espacio de aire del sensor. Si observa un conteo
erratico, limpie el sensor éptico con alcohol isopropilico.

IMPORTANTE

+ Su estacion COUNT-DELUXE es bidireccional: conecte el
cable "HALT" de la unidad del mostrador con el dispositivo
que rebobina las etiquetas.

+ Coloque el interruptor de direccion en la unidad de
rebobinado y ajuste el par para obtener la velocidad
deseada

« El interruptor de direccion en la unidad que sirve como
DESBOBINADOR debe colocarse en la direcciéon opuesta.
Esto generara un freno menor en el desbobinador y
proporcionara una mejor tension en la trayectoria del
material.

SOLO MODELOS U: CALIBRACION DEL SENSOR
ULTRASONICO

- Tense la banda entre el rollo de suministro y el rollo de
recogida. Empuije el soporte que sostiene el sensor lo
mas cerca posible de los ejes de guia rodantes. Encienda
la unidad (interruptor de encendido en el panel trasero

de la unidad). Retire algunas etiquetas y coloque papel

de respaldo solo en el espacio del sensor ultrasénico.
Presione los botones “+"y “-" al mismo tiempo, mantenga
presionado> 1 sy luego suelte los botones de aprendizaje.
EI LED rojo parpadea. Mueva lentamente la banda hacia
adelante y hacia atras de 4 a 5 veces para que el sensor
detecte la etiqueta y el respaldo (autoaprendizaje). Termine
de mover la banda en marcha atrds y presione “-* 1 vez.
Todos los LED se apagaran.
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ITALIAN
Traduzione delle istruzioni originali

Count Packages fornisce la soluzione off-line ideale per il
conteggio di rotoli pesanti di etichette. Con questi sistemi
e possibile verificare il numero di etichette su un rotolo,
dividere i rotoli grandi in rotoli piu piccoli utilizzando la
funzione di conteggio/arresto preimpostato e ritensionare
i rotoli sciolti. Puoi anche riavvolgere in entrambe le
direzioni (da sinistra a destra e da destra a sinistra).

FASE 1: FISSARE ENTRAMBI | RIAVVOLGITORI SULLA
PIASTRA DI ALLINEAMENTO, FIG.1

Posizionare gli avvolgitori in modo che corrispondano ai
fori delle viti nella piastra di allineamento con quelli nelle
piastre di base dell'avvolgitore. Utilizzare 4 viti per fissare
la piastra di base di ciascun riavvolgitore sulla piastra di
allineamento

FASE 2: INSTALLARE LA GUIDA DELLA STAFFA, FIG.2 E
FIG.3

Allentare (ma lasciando nel telaio per evitare perdite) le 3
viti sul telaio e far scorrere il BG tra le viti e il telaio come
mostrato in FIG.2 e FIG.3. La guida staffa € montata sul
lato destro per etichette con un percorso che va da destra
a sinistra. La guida staffa & montata sul lato sinistro per
etichette con un percorso che va da sinistra a destra

FASE 2: INSTALLARE IL CONTATORE, FIG.4

Posizionare l'unita contatore in modo che i fori delle viti
nella piastra di allineamento coincidano con quelli nella
piastra di base del contatore. Utilizzare 2 viti per fissare
la piastra di base dall'unita contatore sulla piastra di
allineamento

FASE 3: INSTALLARE | 2 ALBERI DI TENUTA, FIG.5 EFIG.6

MANDRINO: Montare la flangia interna sul Quick-Chuck
con le due viti fornite. Far scorrere i gruppi QUICK-CHUCK
sugli alberi del motore lasciando spazio alle viti del telaio e
del motore.

Avvitare la vite a brugola sulla parte piatta degli alberi
motore finché non e ben serrata.

FASE 4: PREPARAZIONE PER IL CONTEGGIO

Collegare I'adattatore a una presa di corrente CA adatta.
Collegare il cavo dell'adattatore CA/CC al jack di ingresso
alimentazione nella parte inferiore del modulo display

da banco. Collegare il cavo di controllo (con spine da 3,5
mm a ciascuna estremita) tra il jack di uscita nella parte
inferiore del display da banco. Modulo e il jack “"EXTERNAL
HALT CONTROL" sul riavvolgitore di etichette CAT-3 che
utilizzerai per riavvolgere. Il contatore € preprogrammato
come contatore preimpostato. Premere ciascuna delle

6 cifre per il conteggio desiderato. Questo & il numero di

etichette che si desidera far passare attraverso il sensore
di etichette prima che il contatore emetta un comando
“HALT" al riavvolgitore di etichette CAT-3. Tirare una breve
striscia di etichette avanti e indietro attraverso lo spazio
del sensore etichette e osservare che il conteggio sul
contatore diminuisce. Quando viene raggiunto il numero
preimpostato di etichette, il contatore PC-1 emettera un
comando di arresto per l'etichetta CAT-3. Riavvolgitore per
fermarsi. Premendo “RESET" si azzerera il conteggio e si
riavviera il CAT-3. Osservare l'etichetta del percorso della
carta sul bancone: far passare il nastro dell'etichetta sotto
la guida della carta rotante in metallo e sopra la guida della
carta fissa in nylon. Regolare la posizione degli anelli sulle
guide carta fisse e rotanti in base alla larghezza del nastro
di etichette. Stringere le viti solo con le dita. Le etichette
devono passare attraverso la fessura del sensore nero tra
le guide della carta rotonde. Fissare il nastro dell'etichetta
all'anima di riavvolgimento dell'etichetta sul riavvolgitore
di etichette. Il contatore contera il numero di etichette che
passano attraverso il traferro del sensore. Se si osserva
un conteggio irregolare, pulire il sensore ottico con alcol
isopropilico.

IMPORTANTE

+ La vostra stazione COUNT-DELUXE ¢ bidirezionale:
collegate il cavo “HALT" dell'unita contatore con il
dispositivo che riavvolgera le etichette.

« Posizionare l'interruttore di direzione sull'unita di
riavvolgimento e regolare la coppia per ottenere la velocita
desiderata

« Uinterruttore di direzione sull'unita che funge da
SVOLGITORE deve essere impostato nella direzione
opposta. Cio generera un freno minore sullo svolgitore e
fornira una migliore tensione sul percorso del supporto.

SOLO MODELLI U: TARATURA DEL SENSORE A
ULTRASUONI

+ Tendere il nastro tra il rullo di alimentazione e il rullo di
avvolgimento. Spingere la staffa che tiene il sensore il
piu vicino possibile agli alberi delle guide di rotolamento.
Accendere I'unita (interruttore di alimentazione sul
pannello posteriore dell'unita). Rimuovere alcune etichette
e posizionare la carta di supporto solo nello spazio del
sensore a ultrasuoni. Premere contemporaneamente i
pulsanti “+" e “=", tenerli premuti > 1 s e quindi rilasciare

i pulsanti di apprendimento. Il LED rosso lampeggia.
Muovere lentamente il nastro avanti e indietro da 4 a

5 volte affinché il sensore rilevi I'etichetta e il supporto
(autoapprendimento). Termina lo spostamento del nastro
sul supporto e premi “-" 1 volta. Tutti i LED si spengono.
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BULGARIAN
MpeBof Ha OPUrUHANTHUTE UHCTPYKLUMK

MNakeTuTe 3a 6poeHe oCUrypsaBaT naeanHoTo odnanH
pelleHne 3a NpebposiBaHe Ha TEXKN POSKU ETUKETH.

C Tesun cucTeMmn MOXKeTe fja NpoBepuTe 6post Ha
eTUKETUTE Ha POJIKa, la pasfenuTe roneMmTe

PONKM Ha NMo-MasKK, KaTo n3nonaeate hyHKUMATa

3a npeABapuTesIHO HacTPOeHO 6poeHe/cTon, U Aa
OMbHETE OTHOBO CBOGOAHMTE POSKU. MoxeTe CblLo Aa
NpeBbpPTUTE Ha3a/ B ABETE MOCOKM (OT/IABO HAASICHO U
OTASICHO HansABO).
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CTBIKA 1: DUKCUPANTE U ABETE HAMOTABALLM
BBbPXY MJTOYATA 3A LIES, ®AT1

[Mo3uUnoHMpanTe HaBMBaYMTE Taka, Ye Aa cbBnagar
OTBOPUTE 3a BUHTOBE B NJi04aTa 3a nogpaBHsABaHe
C T€31 B OCHOBHUTE MJI0YM Ha NMPEHABMBAHETO.
anonaBaiTe 4 BUHTAa, 3a ja PUKCMpaTe OCHOBHaTa
naoya OT BCAKO NpeHaBWBaLLO YCTPONCTBO KbM
nnoyaTa 3a nofpaBHABaHe

CTBIMKA 2: MUHCTAJIMPANTE PHKOBOACTBOTO HA
CKOBATA, ®UTI2 1 OUTI.3

PasxnabeTe (HO OCTaBWUTE B LLIACUTO, 3a [la n3berHeTte
3aryba) 3-Te BMHTa Ha WacuTo 1 Nab3HeTe BG mexay
BMHTOBETE M LLIACUTO, KAaKTO e moka3aHo Ha QU2 1
®WI3. BogaybT Ha ckobaTa e MOHTMPaH OT AsicHaTa
CTpaHa 3a eTUKETM C MbT, MMHaBalll OT ASCHO HaNABO.
BoaaybT Ha ckob6aTa e MOHTMpaH OT IgBaTa cTpaHa 3a
eTMKEeTW C NbT, MMHaBall OTASBO HAAACHO

CTBIMKA 2: MUHCTANIVPANTE BPOATA, ®UI 4

MosunumoHnpanTe 6posyda Taka, Ye Aa cbBnagaT
OTBOpPUWTE 3a BMHTOBE B MJi04aTa 3a NoApaBHSABaHE C
Tesun B OCHOBHaTa nsova Ha 6posiya. Mianonssante 2
BMHTAa, 3a Aa pUKcKHpaTe OCHOBHATa Mnjiova oT 6posya
KbM MjoyaTa 3a NnopaBHsBaHe

CTDBIMKA 3: UHCTATTMPANTE 2-TA MOMMATETHN
BAJA, QU5 N OUT6

MaTpoHHMK: MOHTWpanTe BbTPeLlHMA dhaHel KbM
Quick-Chuck ¢ gBa npegocTaBeHM BUHTA. [1Nb3HeTe
komnnekTnte QUICK-CHUCK Bbpxy BanoBeTe Ha
[BUraTens, N03BOAABalKN CBOGOAHO MSICTO A0 LLACKUTO
1 BUHTOBETE Ha ABUraTeNs.

3aTerHete LeCTurpaHHnAa BUHT BbPXY M10CKaTa YacT
Ha Ba/IOBETE Ha ABUraTeNid, AOKATO CTerHe.

CTBIKA 4: MOAT OTOBKA 3A BPOEHE

BkntoyeTe agantepa B MOAXOASALL, KOHTAKT 3a
npomMeHnnB Tok. BkntoyeTe kabena Ha AC/DC aganTepa
KbM BXOAHMS XaK Ha 3axpaHBaHETO B Ao/IHaTa

4acT Ha MoAysa Ha Aucned Ha 6posya. BknoyeTe
KOHTPOJHKA Kaben (¢ 3,5 MM Lencenmn Bb BCEKM Kpail)
MEXAY U3XOLHWA XaK B JONHaTa 4acT Ha AUCnies Ha
6posya. Moayn 1 xaka “‘EXTERNAL HALT CONTROL”

Ha yCTPOWCTBOTO 3a NpeHaBuBaHe Ha eTukeTn CAT-3,
KOETO LLie n3non3eaTe 3a NpeHaBnBaHe. bpoaysT e
npeaBapuTENHO NPOrpaMmnpaH KaTo NnpeaBapuTeHoO
3ajajeH 6posay 3a 6poeHe. HaTucHeTe BCsika OT
6-UMdpeHnTe UMdPU 3a kenaHus 6por. ToBa e 6posAT Ha
eTUKETUTE, KOUTO UCKaTe Aa NPeMUHETE Npe3 CeH3opa
3a eTVKeTH, Npeamn 6posYbT Aa n3faje KoMmaHaa

“HALT” KbM NpeHaBMBaLLOTO YCTPOKCTBO 3a ETUKETU
CAT-3. i3gbpnaiiTe KbCa NleHTa OT ETUKETU Hanpea-
Hasaj npes npa3HMHaTa Ha CeH30pa 3a eTUKETU U1

HabnoaBanTe Kak 6posT Ha 6posda Hamansaea. Korato
ce JOCTWUIHe NpeiBapuTeNHO 3aAa/leHnsa 6pot eTUKeTH,
6poAYbT Ha PC-1 we nafane KomMaHaa 3a cnnpaHe Ha
eTunkeTa CAT-3. [lpeHaBMBaHe 3a cnvpaHe. HatnckaHeTo
Ha “RESET" uje Hyn1pa 6posiya v e pectaptupa CAT-3.
HabntopaaliTe eTUKETa Ha NbTs Ha XapTuaTa Ha nioTa:
[TonanTe neHTaTa 3a eTUKETU NOJ MeTaHUA BbpTALL Cce
BO/lay 3a XapTus v Haja HahnoHoBKS UkcuMpaH Boaad
3a xapTua. Perynvpante nosmumnaTa Ha NpbCTeHNTE

Ha BbPTALIMTE ce 1 hUKCHpaHUTe BOaYM 3a XapTus
CApPSIMO WMpWHaTa Ha NeHTaTta 3a eTukeTu. Camo ¢
NPbCTW 3aTerHeTe BUHTOBETE. ETUKeTUTE TpabBa Aa
NpeMnHaBaT Npe3 YepHMs CIIOT Ha CEH30pa MeXay
KpbrauTe BoAaun 3a xapTua. MNpukpeneTe fneHTaTa 3a
eTUKETN KbM SPOTO 3a NpeHaBMBaHE Ha eTUKeTa Ha
YCTPONCTBOTO 3a NPeHaBMBaHe Ha eTUKeTU. bposaybT
Lie Npebpoun 6pos Ha eTUKETUTE, MPeEMMHaBALLN Npes
Bb3AyllHaTa MeXAnHa Ha ceH3opa. AKo 3abenexxuTe
Hepe0BHO 6pOeHe, MoYMCcTeTE ONTUYHMA CEH30P C
M30MPONUIOB ankoXo.

BAXHO

+ Bawata ctaHums COUNT-DELUXE e gBynocoyHa:
cBbpkeTe Kabena "HALT" oT 6posiya KbM YCTPOMCTBOTO,
KOETO Lile NpeHaBMBa eTUKETHTE.

+ HacTpoiiTe npeBk/ItOUYBaTENA 32 MOCOKaTa Ha
YCTPOWCTBOTO 3a NpeHaBMUBaHe 1 perynupanTe
BBPTALMS MOMEHT, 3@ a NMOJyYNTE XKenaHaTa CKOpoCT

« MpeBKAOYBATENAT 3@ NOCOKaTa Ha ypeaa, KOMTo
cny>u kato UNWINDER, Tpsi6Ba fja 6b/ie HacTpoeH B
o6paTHa nocoka. ToBa Lije reHepupa HesHauuTenHa
crnvpayka Ha pasBMBaLLMS MEXaHW3BbM U LLie OCUTYpPW Mo-
[106p0 HanpeXeHne Ha NbTs Ha HocUTens.

CAMO 3A U-MOJEJIN: KAJTTMBEPAHE HA
YJTTPA3SBYKOBWA CEH30P

- ONbHeTe NeHTaTa Mex /1y nojasallia posika u

noemallla posika. HaTucHeTe cko6aTa, Abpxalla
CeH30pa, Bb3MOXHO Hain-611n30 KbM BbPTSALLUTE Ce
BoAelLM Banose. BkntoyeTe ypeaa (MpeBkatouBaTen Ha
3axpaHBaHeTo Ha 3a[jH1sA NaHen Ha ypeda). OTcTpaHeTe
HAKOW TUKETW MU NOCTaBeTE NOANIOXKHA XapTust camo

B NpoLiena Ha ynTpa3ByKOBKS CeH30p. HaTucHeTe
eJHOBPEMEHHO By ToHUTE ,+" 1 ,—", 3aApbXTe > 1 suncneq
ToBa 0cBOHOAETE OYyTOHUTE 3a 06yYeHne. YHepBeHUAT
cBeToaAMOA MUra. baBHO NpemMecTeTe MpexaTa Hanpes-
Hasaa 4 1o 5 NbTK, 3a 1a OTKPUETE CeH30pa 3a eTUKeTa n
noanoxkaTta (camoobyyeHune). [pekpaTeTe ABMXKellaTa
ce NneHTa Bbpxy NoAfoxKaTa v HaTucHeTe ,-" 1 NbT.
Bcuykm cBeTOAMOAN LLie M3racHaT.
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CROATIAN
Prijevod originalnih uputa

Count Packages pruzaju idealno off-line rieSenje za
brojanje teskih rola naljepnica. S ovim sustavima mozete
provjeriti broj naljepnica na roli, podijeliti velike role na
manje role koristeci unaprijed postavljenu znacajku
brojanja/zaustavljanja i ponovno zategnuti labave role.
Takoder mozete premotavati u oba smjera (slijeva
nadesno i zdesna nalijevo).

KORAK 1: POPRAVITE OBA NAMOTACA NA PLOCU ZA
POravnavanje, SLIKA 1

Postavite namotace tako da odgovaraju rupama za vijke
na ploci za poravnanje s onima na osnovnim plocama za
namotavanje. Upotrijebite 4 vijka da pri¢vrstite osnovnu
plo¢u svakog premotaca na plo¢u za poravnavanje

KORAK 2: UGRADITE VODIC ZA NOSAC, SL.21SL.3

Otpustite (ali ostavite u kucistu kako biste izbjegli gubitak)
3 vijka na kucistu i gurnite BG izmedu vijaka i kucista

kao $to je prikazano na SLICI 2 SLICI 3. Vodilica nosaca
postavljena je s desne strane za naljepnice s putanjom s
desna na lijevo. Vodilica nosaca postavljena je na lijevoj
strani za naljepnice s putanjom s lijeva na desno

KORAK 2: INSTALACIJA BROJACA, SL.4

Postavite jedinicu brojac¢a tako da rupe za vijke na ploci za
poravnanje odgovaraju onima na osnovnoj ploci brojaca.
Upotrijebite 2 vijka da pricvrstite osnovnu plocu s jedinice
brojaca na ploc¢u za poravnanje

KORAK 3: UGRADITE 2 NAZIVNE OSOVINE, SL.5 SL.6

CINKA : Montirajte unutarnju prirubnicu na brzu steznu
glavu s dva prilozena vijka. Gurnite sklopove QUICK-
CHUCK na osovine motora kako biste omogucili slobodan
prostor za Sasiju i vijke motora.

Zategnite imbus vijak na ravni dio osovine motora dok ne
stegne.

4. KORAK: PRIPREMA ZA BROJANJE

Ukljucite adapter u odgovarajucu AC uti¢nicu. Prikljucite
kabel AC/DC adaptera u ulaznu uti¢nicu na dnu modula
za prikaz brojaca. Prikljucite upravljacki kabel (s utikacima
od 3,5 mm na svakom kraju) izmedu izlazne uti¢nice

na dnu zaslona brojaca. Modul i prikljucak “EXTERNAL
HALT CONTROL" na CAT-3 premotacu naljepnica koji ¢cete
koristiti za premotavanje. Brojac je unaprijed programiran
kao unaprijed postavljeni brojac. Pritisnite svaku od

6 znamenki za zeljeni broj. Ovo je broj naljepnica koji
Zelite proc¢i kroz senzor naljepnica prije nego brojac izda
naredbu “HALT" CAT-3 premotacu naljepnica. Povucite
kratku traku naljepnica naprijed-natrag kroz otvor
senzora naljepnica i promatrajte kako se broj na brojacu

smanjuje. Kada se dosegne unaprijed postavljeni broj
oznaka, PC-1 brojac¢ ¢e izdati naredbu za zaustavljanje za
CAT-3 naljepnicu. Premota¢ za zaustavljanje. Pritiskom

na “RESET" ponistit ¢e se broj i ponovno pokrenuti CAT-3.
Promatrajte oznaku putanje papira na pultu: Provucite
traku naljepnica ispod metalne rotirajuce vodilice za papir i
preko najlonske fiksne vodilice za papir. Prilagodite polozaj
prstenova na rotirajué¢im i fiksnim vodilicama za papir
Sirini vase mreZe naljepnica. Zategnite vijke samo prstima.
Naljepnice moraju pro¢i kroz crni utor senzora izmedu
okruglih vodilica za papir. Pri¢vrstite traku za naljepnice

na jezgru za premotavanje naljepnica na premotacu
naljepnica. Brojac ¢e izbrojati broj naljepnica koje prolaze
kroz zracni razmak senzora. Ako primijetite nepravilno
brojanje, ocCistite opticki senzor izopropil alkoholom.

VAZNO

+ Vasa COUNT-DELUXE postaja je dvosmijerna: spojite
“HALT" kabel od brojac¢a s uredajem koji ¢e premotavati
naljepnice.

« Postavite prekida¢ smjera na jedinici za premotavanje i
podesite zakretni moment kako biste postigli zeljenu brzinu

« Prekida¢ smjera na jedinici koja sluzi kao UNWINDER
treba biti postavljen u suprotnom smijeru. To ¢e stvoriti
manju koénicu odmotaca i osigurati bolju napetost na putu
medija.

SAMO ZA U-MODELE: KALIBRACIJA ULTRAZVUCNOG
SENZORA

- Zategnite traku izmedu dovodnog i namotnog valjka.
Gurnite drzac koji drzi senzor $to blize prema osovinama
vodilice za kotrljanje. Ukljucite jedinicu (prekidac¢ za
napajanje na straznjoj ploci jedinice). Uklonite neke
naljepnice i stavite podlogu samo u razmak ultrazvu¢nog
senzora. Pritisnite gumbe “+" i “=" zajedno, drzite > 1 s i
zatim otpustite tipke za ucenje. Crveni LED treperi. Polako
pomicite mrezu naprijed-natrag 4 do 5 puta da bi senzor
otkrio naljepnicu i podlogu (samopoducavanje). Prekinite
pokretnu mrezu na podlozi i pritisnite “-“ 1 put. Sve LED
diode ¢e se ugasiti.

Labelmate - The World's Leading Manufacturer of Label Dispensers, Rewinders, Unwinders, Slitters & Counting Solutions



CZECH
Preklad plvodniho névodu

Count Packages poskytuji idealni off-line feseni pro
pocitani tézkych roli §titk(. Pomoci téchto systém
muzete ovéfit pocet Stitkl na roli, rozdélit velké role na
mensi role pomoci funkce prednastaveného poctu/
zastaveni a znovu napnout volné role. Mzete také
pretacet v obou smérech (zleva doprava a zprava doleva).

KROK 1: PRIPEVNETE OBE NAVIJECKY NA VYRIZOVACI
DESKU, OBR.

Umistéte navijece tak, aby odpovidaly otvordm pro Srouby
ve vyrovnavaci desce s otvory v zakladnich deskach
navijec¢e. Pomoci 4 Sroubl upevnéte zékladni desku z
kazdého navijece na vyrovnavaci desku

KROK 2: NAINSTALUJTE VODITKO DRZAKU, OBR.2 A
OBR.3

Uvolnéte (ale ponechejte v Sasi, abyste se vyhnuli ztraté)
3 Srouby na Sasi a zasurite BG mezi Srouby a sasi, jak

je znazornéno na OBR.2 a OBR.3. Voditko drzaku je
namontovano na pravé strané pro Stitky s cestou zprava
doleva. Voditko drzaku je namontovano na levé strané pro
Stitky s cestou zleva doprava

KROK 2: INSTALACE POCITACOVE JEDNOTKY, OBR.4

Umistéte pocitadlo tak, aby odpovidalo otvoréim pro
Srouby ve vyrovnavaci desce s otvory v zakladové desce
pocitadla. Pomoci 2 Sroubl upevnéte zakladni desku z
pocitadla na vyrovnavaci desku

KROK 3: INSTALACE 2 NABIJECICH HRIDELU, OBR.5 A
OBR.6

SKLICIDLO: Namontujte vnitini prirubu na rychloupinac
pomoci dvou dodanych Sroubl. Nasunte sestavy QUICK-
CHUCK na hridele motoru tak, aby byla mezera mezi Sasi a
Srouby motoru.

Utahnéte imbusovy Sroub na ploché ¢asti hfideli motoru,
dokud nebude pevné utazen.

KROK 4: PRIPRAVA NA POCITANI

Zapojte adaptér do vhodné elektrické zasuvky. Zapojte
kabel AC/DC adaptéru do vstupniho konektoru napajeni
na spodni strané modulu ¢itace. Zapojte fidici kabel (s
3,5 mm zastrckami na kazdém konci) mezi vystupni
konektor na spodni strané displeje ¢itace. Modul a
konektor ,EXTERNAL HALT CONTROL" na CAT-3 Label
Rewinder, ktery budete pouZivat k previjeni. Citaé je
pfedem naprogramovan jako prednastaveny ¢itac.
Stisknéte kazdou ze 6 ¢islic pro poZzadovany pocet. Toto
je pocet stitkd, které si prejete projit snimacem stitkd,
nez pocitadlo vyda prikaz ,HALT" navijeci stitk( CAT-3.
Protdhnéte kréatky prouzek stitkd tam a zpét mezerou

snimace §titkl a sledujte, jak se pocet na pocitadle
snizuje. Kdyz je dosazeno prednastaveného poctu stitkd,
pocitadlo PC-1 vyda pfikaz zastaveni pro Stitek CAT-

3. Previjec k zastaveni. Stisknutim ,RESET" vynulujete
pocitani a restartujete CAT-3. Sledujte Stitek drahy papiru
na pocitadle: Zavedte pas Stitkd pod kovové otocné voditko
papiru a pres nylonové pevné voditko papiru. Upravte
polohu krouzkt na oto¢nych a pevnych voditkach papiru
podle $itky pasu $titk(i. Srouby utahujte pouze prsty. Stitky
musi prochazet ¢ernym otvorem senzoru mezi kulatymi
voditky papiru. Pfipevnéte pas stitk( k jadru previjeni stitk{
na navijeCi stitk(. Pocitadlo bude pocitat pocet stitk{
prochazejicich vzduchovou mezerou senzoru. Pokud
pozorujete nepravidelné pocitani, vycistéte opticky senzor
izopropylalkoholem.

DULEZITE

+ VaSe stanice COUNT-DELUXE je obousmérna: propojte
kabel ,HALT" z jednotky Citace se zafizenim, které bude
previjet stitky.

+ Nastavte prepina¢ sméru na navijeci jednotce a upravte
toCivy moment tak, abyste dosahli pozadované rychlosti

+ PrepinaC sméru na jednotce slouzici jako UNWINDER by
mél byt nastaven v opacném smeéru. To zptsobi mensi
brzdéni odvijece a zajisti lepsi napéti na draze média.

POUZE U-MODELY: KALIBRACE ULTRAZVUKOVEHO
SNIMACE

+ Napnéte pas mezi zasobnim valcem a navijecim valcem.
Drzak drzici snimac zatlacte co nejblize k hidelim valivych
voditek. Zapnéte jednotku (vypina¢ na zadnim panelu
jednotky). Odstrante nekteré Stitky a umistéte podkladovy
papir pouze do mezery v ultrazvukovém senzoru. Stisknéte
soucasne tlacitka ,+“a ,—" podrzte > 1 s a poté tlacitka
uceni uvolnéte. Cervend LED blika. Pomalu pohybujte
pasem tam a zpét 4x az 5x, aby senzor detekoval Stitek

a podklad (samouceni). Ukoncete pohybuijici se pas na
podlozce a stisknéte 1x ,-“. VSechny LED zhasnou.

Labelmate.com



DANISH
Overseettelse af originale instruktioner

Count Packages giver den ideelle off-line Igsning til at

teelle tunge ruller med etiketter. Med disse systemer kan

du verificere antallet af etiketter pa en rulle, opdele store
ruller i mindre ruller ved hjeelp af den forudindstillede teelle/
stop-funktion og efterspaende Igse ruller. Du kan ogsa
spole tilbage i begge retninger (venstre-til-hgjre og hgjre-til-
venstre).

TRIN 1: FASTS BEGGE OMSPOLDERE PA
OPPLIGNINGSPLADEN, FIG.1

Placer oprullerne, sa de passer til skruehullerne i
justeringspladen med dem i oprullerens bundplader. Brug
4 skruer til at fastggre bundpladen fra hver opruller pa
justeringspladen

TRIN 2: INSTALLER BAKKEVEJLEDNINGEN, FIG.2 OG
FIG.3

Lgsn (men lad det sidde i chassiset for at undga tab) de 3
skruer pa chassiset, og skub BG'en ind mellem skruerne
og chassiset som vist i FIG.2 og FIG.3. Bracketguiden er
monteret pa hgjre side for etiketter med en sti, der gar fra
hgjre til venstre. Bracketguiden er monteret pa venstre side
for etiketter med en sti, der gar fra venstre til hgjre

TRIN 2: INSTALLER TALLERENHEDEN, FIG.4

Placer teellerenheden, sa den passer til skruehullerne

i justeringspladen med dem i modbundpladen. Brug 2
skruer til at fastggre bundpladen fra taellerenheden pé
justeringspladen

TRIN 3: INSTALLER DE 2 OPTAGNINGSKASLER, FIG.5 0G
FIG.6

CHUCK: Monter den indre flange p& Quick-Chucken med
de to medfglgende skruer. Skub QUICK-CHUCK-enhederne
pa motorakslerne, s& der er frigang til chassiset og
motorskruerne.

Spaend unbrakoskruen pa den flade del af motorakslerne,
indtil den er stram.

TRIN 4: FORBEREDELSE TIL OPteelling

Seet adapteren i en passende stikkontakt. Seet ledningen
pa AC/DC-adapteren i stremindgangsstikket i bunden

af teellerdisplaymodulet. Saet kontrolkablet (med 3,5

mm stik i hver ende) mellem udgangsstikket i bunden af
teellerdisplayet. Modul og “EXTERNAL HALT CONTROL"-
stikket pa CAT-3 Label Rewinder, som du vil bruge til

at spole tilbage. Teelleren er forprogrammeret som en
forudindstillet opteaellingsteeller. Tryk pd hvert af de 6 cifre
for den gnskede opteelling. Dette er antallet af etiketter,
du gnsker at passere gennem etiketsensoren, fgr teelleren
udsender en “HALT"-kommando til CAT-3 Label Rewinder.

Treek en kort stribe etiketter frem og tilbage gennem
etiketsensorgabet, og observer, at teelleren er faldende.
Nar det forudindstillede antal etiketter er ndet, udsender
PC-1-teelleren en stopkommando for CAT-3-etiketten.
Rewinder for at stoppe. Et tryk pd "RESET" vil nulstille
teelleren og genstarte CAT-3. Se papirstietiketten pa
teelleren: Fgr etiketbanen under den roterende papirstyr i
metal og over den faste nylonpapirstyr. Juster placeringen
af ringene péa de roterende og faste papirstyr til bredden
af din etiketbane. Stram kun skruerne med fingrene.
Etiketterne skal passere gennem den sorte sensorabning
mellem de runde papirstyr. Fastggr etiketbanen til
etiketoprulningskernen pa etiketoprulleren. Teelleren teeller
antallet af etiketter, der passerer gennem sensorens
luftspalte. Hvis du observerer uregelmaessig teelling, skal
du renggre den optiske sensor med isopropylalkohol.

VIGTIG

+ Din COUNT-DELUXE-station er tovejs: Tilslut "HALT"-
kablet fra teellerenheden med den enhed, der skal spole
etiketterne tilbage.

- Indstil retningskontakten pé tilbagespolingsenheden
og juster drejningsmomentet for at opnd den gnskede
hastighed

+ Retningskontakten pé enheden, der fungerer som
UNWINDER, skal indstilles i den modsatte retning. Dette vil
generere en mindre bremse pa afviklingen og give bedre
spaending pa mediebanen.

KUN U-MODELLER: KALIBRERING AF
ULTRALYDSENSOREN

+ Spaend banen mellem forsyningsrulle og oprullerulle.
Skub beslaget, der holder sensoren, sa teet som

muligt mod de rullende styreaksler. Teend for enheden
(stremafbryder pa enhedens bagpanel). Fjern nogle
etiketter, og anbring kun bagsidepapir i mellemrummet
pa ultralydssensoren. Tryk pa bade “+" og “~" knapperne
sammen, hold > 1 s nede, og slip derefter teach-in
knapperne. Den rgde LED blinker. Flyt langsomt banen
frem og tilbage 4 til 5 gange for at registrere etiketten
og bagsiden (selvleerende). Afslut bevaegende web pa
bagside og tryk pa “-" 1 gang. Alle lysdioder vil slukke.
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ESTONIAN
Originaaljuhiste tdlge

Count Packages on ideaalne off-line lahendus raskete
etiketirullide loendamiseks. Nende sisteemide abil
saate kontrollida rullil olevate siltide arvu, jagada suured
rullid vaiksemateks rullideks, kasutades eelseadistatud
loendus-/peatamisfunktsiooni, ja lahtised rullid uuesti
pingutada. Samuti saate mdlemas suunas tagasi kerida
(vasakult paremale ja paremalt vasakule).

1. SAMM: KINNITAGE MOLEMAD TAGASIKERURID
JOONDUSPLAADI JUURDE, JOONIS 1

Asetage Umberkerijad nii, et need sobiksid joondusplaadi
kruviaukudega Umberkerimise alusplaatides olevate
aukudega. Kasutage 4 kruvi, et kinnitada igast
kerimisseadmest parit alusplaat joondusplaadile

2. SAMM: PAIGALDAGE KLRONDI JUHEND, JOON 2 JA
JOON 3

Keerake lahti (kuid jatke kadumise valtimiseks Sassii
sisse) Sassiil olevad 3 kruvi ja libistage BG kruvide ja
Sassii vahele, nagu on nadidatud JOONISTEL 2 ja JOONIL
3. Bracket Guide on paigaldatud paremale kiiljele siltide
jaoks, mille tee kulgeb paremalt vasakule. Bracket Guide
on paigaldatud vasakult paremale kulgevate siltide
vasakule kiljele

2. SAMM: PAIGALDAKE LOENDUSUKSUS, JOONIS 4

Asetage loendur nii, et see sobituks joondusplaadi
kruviaukudega loenduri alusplaadi kruviaukudega.
Kasutage 2 kruvi, et kinnitada alusplaat loendurilt
joondusplaadile

3. SAMM: PAIGALDAGE 2 VOTTEVOLLI, JOONIS 5 JA
JOON 6

PADURU: paigaldage sisemine aarik kahe kaasasoleva
kruviga kiirpadrunile. Likake QUICK-CHUCK komplektid
mootori vollidele, et Sassiile ja mootori kruvidele paaseks
vabaks.

Pingutage kuuskantkruvi mootorivéllide lamedale osale,
kuni see on pingul.

4. SAMM: ETTEVALMISTUS LOENDAMISEKS

Uhendage adapter sobivasse vahelduvvoolu pistikupessa.

Uhendage vahelduvvoolu-/alalisvooluadapteri juhe
loenduri kuvamooduli allosas asuvasse toitesisendi
pistikupessa. Uhendage juhtkaabel (3,5 mm pistikutega
mdlemas otsas) loenduri kuvari allosas asuva
valjundpistiku vahele. Moodul ja pesa "EXTERNAL HALT
CONTROL" CAT-3 sildi tagasikerimisel, mida kasutate
tagasikerimiseks. Loendur on eelprogrammeeritud kui
eelseadistatud loendusloendur. Soovitud arvu saamiseks
vajutage iga 6-kohalist numbrit. See on siltide arv, mille

soovite sildianduri kaudu labida, enne kui loendur annab
CAT-3 sildi tagasikerijale kasu "HALT". Tommake lthike
sildiriba edasi-tagasi labi etiketianduri pilu ja jalgige
loenduri arvu vahenemist. Kui eelseadistatud siltide

arv on saavutatud, annab PC-1 loendur CAT-3 sildi

jaoks seiskamiskasu. Peatamiseks kerige tagasi. Nupu
“RESET" vajutamine ldhtestab loenduse ja taaskaivitab
CAT-3. Jalgige letil olevat paberitee silti: sootke sildileht
metallist poorleva paberijuhiku alla ja nailonist fikseeritud
paberijuhiku kohale. Reguleerige poorlevate ja fikseeritud
paberijuhikute rongaste asendit vastavalt oma sildiveebi
laiusele. Pingutage kruvisid ainult sérmega. Sildid peavad
labima Ummarguste paberijuhikute vahel oleva musta
anduri pilu. Kinnitage sildivork etiketi tagasikerimise
sidamiku kilge. Loendur loendab anduri 6hupilu labivate
siltide arvu. Kui markate ebalhtlast loendamist, puhastage
optilist andurit isoproputlalkoholiga.

TAHTIS

+ Teie COUNT-DELUXE jaam on kahesuunaline: ihendage
loenduri "HALT" kaabel seadmega, mis hakkab silte tagasi
kerima.

+ Seadke tagasikerimisseadme suunalUliti ja reguleerige
soovitud kiiruse saavutamiseks poordemomenti

+ UNWINDER-na toimiva seadme suunaluliti tuleb seada
vastupidises suunas. See tekitab kerimisseadmes véaikese
pidurduse ja pingestab kandjat.

AINULT U-MUDELID: ULTRAHELIANDURI
KALIBREERIMINE

« Pingutage vork toiterulli ja vastuvoturulli vahel. Likake
andurit hoidev kronstein veerevate juhtvéllide suunas
vdimalikult Iahedale. Lilitage seade sisse (toiteldliti
seadme tagapaneelil). Eemaldage moéned sildid ja asetage
tagapaber ainult ultrahelianduri pilusse. Vajutage korraga
nuppe “+"ja "=’ hoidke all > 1 s ja seejarel vabastage
Opetamisnupud. Punane LED-tuli vilgub. Liigutage vorku
aeglaselt 4-5 korda edasi-tagasi, et andur tuvastaks sildi
ja aluspinna (isedpetus). Ldpetage liikumine tagakdljel ja
vajutage Uks kord “-". Kdik LED-tuled kustuvad.
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FINNISH
Kaannos alkuperaisista ohjeista

Count Packages tarjoavat ihanteellisen off-line-ratkaisun
raskaiden tarrarullien laskemiseen. Nailla jarjestelmilla
voit tarkistaa rullan tarrojen maaran, jakaa suuret

rullat pienemmiksi rullaiksi esiasetetun laskenta/
pysaytystoiminnon avulla ja kiristaa irrallisia rullia. Voit
myos kelata taaksepdin molempiin suuntiin (vasemmalta
oikealle ja oikealta vasemmalle).

VAIHE 1: KIINNITYS MOLEMAT
UUDELLEENKELAATTIMET SUUNTAUSLEVYLLE, KUVA 1

Sijoita rullauslaitteet siten, etta ne vastaavat
kohdistuslevyn ruuvinreikia rullauslaitteen pohjalevyissa
oleviin reikiin. Kiinnita kunkin kelaajan pohjalevy
kohdistuslevyyn neljalla ruuvilla

VAIHE 2: ASENNA KIINNIKKEEN OHJE, KUVA 2 JA KUVA 3

Loyséaa (mutta jata runkoon, jotta valtytaan katoamiselta)
rungon kolme ruuvia ja liv'uta BG ruuvien ja rungon valiin
kuvien 2 ja 3 mukaisesti. Bracket Guide on asennettu
oikealle puolelle tarroille, joiden polku kulkee oikealta
vasemmalle. Kannatinohjain on asennettu vasemmalle
puolelle tarroille, joiden polku kulkee vasemmalta oikealle

VAIHE 2: ASENNA LASKURIYKSIKKO, KUVA 4

Aseta vastayksikko niin, etta kohdistuslevyn ruuvinreiat
vastaavat vastapohjalevyssa olevia ruuvinreikia. Kiinnita
pohjalevy vastayksikosta kohdistuslevyyn kahdella ruuvilla

VAIHE 3: ASENNA 2 OTTOakselia, KUVA 5 JA 6

ISTUKKA: Asenna sisalaippa Quick-Chuckiin kahdella
mukana toimitetulla ruuvilla. Liu'uta QUICK-CHUCK-
kokoonpanot moottorin akseleille, jotta runkoon ja
moottorin ruuveihin jaa valys.

Kirista kuusiokoloruuvi moottorin akselien tasaiseen
osaan, kunnes se on tiukasti tiukasti kiinni.

VAIHE 4: LASKENTAAN VALMISTELU

Liita sovitin sopivaan verkkovirtapistorasiaan. Liita AC/DC-

sovittimen johto laskurin nayttdmoduulin pohjassa olevaan

virtatuloliittimeen. Liitd ohjauskaapeli (jossa on 3,5 mm:n
liittimet molemmissa péaissa) laskurin ndyton pohjassa
olevan lahtoliittimen valiin. Moduuli ja “EXTERNAL HALT
CONTROL” -liitin CAT-3-tarrakelaimessa, jota kaytat
kelaamiseen. Laskuri on esiohjelmoitu esiasetettuna
laskurilaskurina. Paina kutakin 6 numeroa halutun maaran

saamiseksi. Tama on tarrojen maara, jotka haluat kuljettaa

tarratunnistimen lapi, ennen kuin laskuri antaa “HALT"-
komennon CAT-3-tarran kelauslaitteeseen. Veda lyhyt
etikettiliuska edestakaisin etiketin anturin aukon lapi ja
tarkkaile laskurin laskevan. Kun esiasetettu tarrojen maara
saavutetaan, PC-1-laskuri antaa pysaytyskomennon

CAT-3-tarralle. Pysayta kelaus taaksepain. Painamalla
RESET nollaa laskurin ja kdynnistaa CAT-3:n uudelleen.
Tarkkaile tiskilla olevaa paperiradan tarraa: Syota
tarraraina metallisen pyorivan paperiohjaimen alta ja
nailonista kiintedn paperiohjaimen yli. Saada pyorivien ja
kiinteiden paperiohjaimien renkaiden sijainti tarrarainan
leveyden mukaan. Kirista ruuvit vain sormella. Tarrojen
tulee kulkea pyoreiden paperiohjaimien valisen mustan
anturiraon lapi. Kiinnita tarranauha tarran kelausytimeen
tarran kelauslaitteeseen. Laskuri laskee anturin ilmaraon
lapi kulkevien tarrojen maaran. Jos havaitset virheellista
laskentaa, puhdista optinen anturi isopropyylialkoholilla.

TARKEA

+ COUNT-DELUXE-asemasi on kaksisuuntainen: liita
"HALT"-kaapeli laskuriyksikosta laitteeseen, joka kelaa
tarroja.

« Aseta takaisinkelausyksikon suuntakytkin ja saada
vaantomomentti halutun nopeuden saavuttamiseksi

+ UNWINDER-laitteena toimivan yksikon suuntakytkin tulee
asettaa vastakkaiseen suuntaan. Tama aiheuttaa pienen
jarrutuksen purkukoneeseen ja parantaa materiaalin
kulkua.

VAIN U-MALLIT: ULTRAAANIANTURIN KALIBROINTI

- Kirista raina syottotelan ja vastaanottotelan valilla.
Tyonna anturin kiinnike mahdollisimman lahelle vierivia
ohjausakseleita. Kytke yksikkoon virta (virtakytkin

laitteen takapaneelissa). Poista joitakin tarroja ja aseta
taustapaperia vain ultradanianturin rakoon. Paina seka
“+"-ja “—"-painikkeita yhdessa, pida painettuna > 1 s ja
vapauta sitten opetuspainikkeet. Punainen LED vilkkuu.
Liikuta rainaa hitaasti edestakaisin 4-5 kertaa, jotta anturi
havaitsee etiketin ja taustan (itseoppiva). Lopeta liikkuva

raina alustalle ja paina “-" 1 kerran. Kaikki LEDit sammuvat.
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GREEK
MeTdppaon amnod mpwToTuUTES 0dnyieg

Ta takeTa Count apexouv TNV 1davikn Avon off-line yia
TNV KATAPETPNON BAPLWY POAWY ETIKETWY. Me auTd ta
ovoTtApata, urnopeite va emaAndeloeTe ToV ApLOPO TWY
ETIKETWY O€ €va POAO, va dlatpeoeTe PeydAa poAd oe
HIKPOTEPA POAA XPNOLLOTIOLWVTAC TNV TIPOKABOPLOUEVN
AelToupyla HETPNONG/SLAKOTING Kal va TEVTWOETE £ava
Ta xaAapd poAd. Mmopeite eniong va yupioete miow
Kat tpog Tig Svo KateuBuvaoelg (amd aploTePd TPOg Td
degla kal amo ta 6e€ld mpog Ta aploTePd).

BHMA 1: ZTEPEWE KAI TOYZ AYO EMANTYAIZEIZ ZTHN
MNAAKA EYOYT PAMMIZHZ, ZXHMA 1

TomoBEeTNOTE TOUG PNXAVIOPOUC ETIAVATUALENS
WoTe va Talpladouy e TIC OTEC Yla TIC Bideg otnv
TIAAKA €LBLYPAPPLONG UE ALTEC OTIG TTAAKEG BAoNG
TOUL emavatuALENG. Xpnaotpotnotnote 4 Bidecg yia va
OTEPEWOETE TNV TTAAKA BACNC ATo KABE CUOKELN
ETAVATVUALENG OTNV TTAAKA evBLYPAPULONG

BHMA 2: ETKATAZTAZH TOY OAHIOY XTHPI=ZHZ,
ZXHMA 2 KAI 2XHMA 3

Xahapwote (AAAd aprjoTe To 0To oact yia va
ano@uyeTe TNV anwAela) Ti¢ 3 Bideg oTo mMAaloto kat
oupeTe To BG avdpeoa oTic Bideg kal To cact o1we
@aivetat oto 2X.2 kat 2X.3. 0 06nyos Bpaxiova eivat
TonoBeTNUEVOG 0TN OeELA TTAELPA YLlA ETIKETEG HE
dladpoprn) amno ta defla mpog ta aplotepd. O 0dnyog
Bpaxiova eival TomoBeTNUEVOC OTNV ApLOTEPH TTIAELPA
yla €TIKETEC e dladpopn anod aploTtepd pog Ta defla

BHMA 2: ETKATAZTAZH THX MONAAAZ MONAAAZ,
X4

TomoBeTroTe TN povada HeETPNTH WOTE va Talplddel
€ TIC OTEC VIa TIC BIdEC 0TV MAdKA ELBLYPAPKLONG
e AUTEC TNG TTAAKAG BAong. Xpnotpomolnote 2 Bideg
yla va OTEPEWOETE TNV TTAAKA Bdong and Tn yovada
HETPNTA OTNV TAAKA evBLYPAPULONG

BHMA 3: EFTKATAYZTAZH TOYZ 2 A=ONEX NMAHPQXHZ,
2XHMA 5 KAI XXHMA 6

CHUCK : TortoBeTroTe tnv ecwTePLKn @AAVTIa O0TO
Quick-Chuck pe 6o Bideg mouv mapexovTat. VPeTE

Ta ouykpotnuata QUICK-CHUCK otoug agoveg tou
KlvNTApa ETUTPETOVTAG TNV AnooTacn arno To mAalolo
Kal Tic Bideg Tou KvnTApa.

>pi€te TN Blda aAev oTo eTinedo HEPOG TWV AEOVWV
TOL KLVNTAPA PEXPL VA OPiEeL.

BHMA 4: TIPOETOIMAZIA TIA METPHZH

2UVOEOTE TOV ETACXNUATLOTH 0€ KAaTAAANAN Tipida
€VAAAQCCOPEVOL PELPATOC. 2UVOECTE TO KAAWDLO

Tou petaoxnuatioth AC/DC otnv LTtodOXH 10050V
LOXVOC OTO KATW PEPOC TNC Jovadag petpnth 06dvng.
YuvdeaoTe To KaAWwdLo eAéyxou (Ue Buopata 3,5 mm oe
KABe Akpo) avdueoa oTnv uTodoxXN €OGH0L 0TO KATW
HEPOC TNG HETPNTNC 000vVNS. Movada kat n uTtodoxn
«EXTERNAL HALT CONTROL» oto CAT-3 Label Rewinder
TIOL Ba XPNOLUOTIOOETE YL va TUALYETE TIPOG TA

Tiow. O peTpNTNC eival Tpo-TtPOYPAPPATIONEVOC

WG TIPOKABOPLOPEVOC UETPNTNC HETPNONC. MNatnote
KaBeva amo ta 6 ynela yla tTnv eTubuunth g€tpnon.
AUTOG elval 0 aplBUOC TWV ETIKETWY TIOL BEAETE va
TiepdoeTe anod Tov alobnTrpa ETIKETWY TTPOTOV O
HETPNTNAG ekdWOEL Ula eVTOAR «X TAMATHS H» oto CAT-3
Label Rewinder. TpaBn&te yia pikpr Awpida eTIKETWY
UTpoC-Tiiow peoa anod To dLAKeVo ToL alonThpa
ETIKETWY KAL TTAPATNPNOTE OTL N JETPNON OTOV YETPNTN
pelwvetal. Otav emiteuxBel o TpokaBopLoPEVOQ
apLOuog eTIKETWY, 0 HeTpnTng PC-1 Ba ekdwoel pla
€VTOAN OLaKOTING yla TNV eTikeTa CAT-3. EmavatuAlEn yla
dlakomn. MatwvTtag to “RESET” Ba ylvel emavagopd tng
HETpnoNc Kat emtavekkivnon tou CAT-3. Mapatnpnote
TNV ETIKETA SLAdPOUNG XaPTLOL OTOV TTAyKo: [MNepdoTte
TO TTAEYHA TNG ETIKETAG KATW ATIO TOV HETAAALKO 06NnYO
TIEPLOTPEPOPEVOL XAPTLOV Kal TAvVwW armd Tov 0dnyo
o0TaBepoL XxapTLoL arod vAalAov. MpoocapuodoTe Tn B€on
Twv SAKTUALWY 0TOLC 0ONYOUC TTEPLOTPEPOPEVOL Kal
0TaBePOL XAPTIOVL OTO TMAATOC TOU LOTOU TNG ETIKETAG
0ag. XpigTe povo Pe 1o dAXTUAO TIG Bideq. OLETIKETES
TIPETEL va TTEPVOLV JECA aTo TN Yavpn uTodoxn
alodnTApa avapeoa oToug oTPoyyUAoUG 0dnyoug
XApTLOL. TOTIOBETAOTE TOV LOTO TNG ETIKETAG OTOV
TILPNVA ETTAVATVUALENG ETIKETAG OTO Label Rewinder.

O peTPNTNC Ba PETPNOEL TOV ApPLBPO TWYV ETIKETWY

TIOUL TtEPVOLV Ao To dLdKeVO agpa Tou alodnthpa. Edv
TapaTnPhioETE AKavovIoTn HETPNON, KabapioTe Tov
OTITLKO ALoONTAPA PE LOOTIPOTIUALKT) AAKOOAN.

ZMOYAAIOX

+ 0 otaBpog cagc COUNT-DELUXE eivat apgpidpopog:
ouvdeoTe To KAAWSL0 “HALT” amd Tn povada YeTpnTr e
TN CUOKELN TIOL Ba TUALYEL TIC ETIKETEG TIPOC TA THOW.

+ PuBuiote to blakomtn kKatevBuvong otn povada
ETAVATLALENG KAl pLBPLOTE TN POTI yla va aTtoKTHOETE
TNV eTBLPNTH TAxXLTNTA

+ 0 dlakoMTNG KatewBuvong otn Jovada ou Aettovpyet
w¢ UNWINDER mpetel va puBuloTel mpog TNV avIietn
kateLBuLvon. ALTO Ba dnuULoLPYNOEL EVa PIKPO PPEVO OTO
EeTVALYUa KAl Ba tapexel KAALTePN TAon otn dltadpoun
TOUL PHEOOL EKTUTIWONG.

MONO 2E MONTEAA: BAOMONOMHZH TOY AIZOHTHPA
YMNEPHXQN

+ TevTWOoTE TOV LOTO PETALL TOU POAOL TpoPodoaoiag Kat
TOL POAOL TUALENG. ZTTIPWETE TO OTNPLYHA TTIOL CLYKpPATEL
TOV aLoBnTnNea 600 TILO KOVTA YiveTal pog Toug doveg

Labelmate.com



0dnywv KVALONG. EvepyotolioTe TN povada (AlakomTng
AELTOUPYIAC OTO THOW PEPOG TNG HoVADAR). ApalpeaTe
HEPLKEQ ETIKETEG KAL TOTIOBETNOTE TO TOW XAPTL HOVO
OTO KEVO TOL aloBnTrpa uTtePAXwWYV. MatnoTe Kal Ta
00 KOLUTILA «+» Kal «—» pali, KpATroTE TTATNUEVO TO >
T s Kat, 0Tn CLVEXELA, APNOTE TA KOLUTILA dLdackaAiag.
To kOkKLvo LED avaBooBrvel. MeTtaklvroTe apyd

TOV LOTO EPTIPOC KAL THOW 4 EWE 5 POPEC yla va
avixveloel 0 aloBnTAPAg TNV ETIKETA KAl TO LTTOCTPWHA
(auTodidackaAia). Tepuatiote TOV KIVOLUEVO LOTO OTNV
uTooTAPLEN Kat tatnote - T popd. OAa ta LED Ba
oBnoouv.
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HUNGARIAN
Az eredeti utasitasok forditasa

A Count Packages ideadlis off-line megoldast kinal a
nehéz cimketekercsek megszamldlasahoz. Ezekkel

a rendszerekkel ellendrizheti a tekercsen 1évé cimkék
szamat, a nagy tekercseket kisebb tekercsekre oszthatja

az eldre bedllitott szamlalas/leallitas funkcid segitségével,

és Ujra megfeszitheti a laza tekercseket. Mindkét iranyban
visszatekerhet (balrél jobbra és jobbrél balra).

1. LEPES: ROGZITSUK MINDKET VISSZACSEVELOT A
BEALLITOLAMHOZ, 1. ABRA

Helyezze el az Ujratekercseléket Ugy, hogy az
igazitélemezen |évé csavarlyukak illeszkedjenek az
Ujratekercseld alaplemezeiben lévé csavarlyukakhoz.
4 csavarral rogzitse az alaplemezt az egyes
feltekercsel6krél az igazitélemezre

2. LEPES: TELEPITSE A KONZER UTMUTATOT, 2. ABRA
ES 3. ABRA

Lazitsa meg (de hagyja a vazban, hogy elkertilje a
veszteséget) a 3 csavart az alvazon, és csusztassa be

a BG-t a csavarok és a vaz kozé, a 2. és 3. ABRABAN.

A konzolvezetd a jobb oldalon van felszerelve a jobbrdl
balra halad¢ cimkékhez. A konzolvezeté a bal oldalra van
felszerelve a balrdl jobbra haladé cimkékhez

2. LEPES: TELEPITSE A SZAMLALO EGYSEGET, 4. ABRA

Helyezze el a szamlalé egységet Ugy, hogy illeszkedjen az
igazitdlemez csavarfurataihoz az ellenlap alaplemezén
lévd csavarlyukakhoz. 2 csavar segitségével rogzitse az
alaplapot a szamlaloegységtél az igazitdlemezhez

3. LEPES: Szerelje be a 2 FELSZIVO TENGELYT, 5. ABRA
ES 6. ABRA

TOKMANY: Szerelje fel a belsé karimat a gyorstokményra
a mellékelt két csavarral. Csusztassa a QUICK-CHUCK
szerelvényeket a motortengelyekre, hogy szabad helyet
biztositson az alvazhoz és a motorcsavarokhoz.

Huzza meg az imbuszcsavart a motortengelyek lapos
részére, amig meg nem feszul.

4. LEPES: ELOKESZULET A SZAMLALASRA

Csatlakoztassa az adaptert egy megfelelé valtéaramu
konnektorhoz. Csatlakoztassa az AC/DC adapter
kabelét a szamlalo kijelz6modul aljan talalhaté tap
bemeneti csatlakozohoz. Csatlakoztassa a vezérlékabelt
(mindkét végén 3,5 mm-es dugodkkal) a szamlaloé kijelzd
aljan talalhato kimeneti csatlakozé kozé. Modul és

az ,EXTERNAL HALT CONTROL" csatlakozd a CAT-

3 cimketekercselén, amelyet a visszatekeréshez fog
hasznalni. A szamlalé el6re beallitott visszaszamlald
szamlaloként van beprogramozva. Nyomja meg a 6

szamjegy mindegyikét a kivant szamhoz. Ennyi cimkét
szeretne atvinni a cimkeérzékelén, miel6tt a szamlalo
,HALT” parancsot adna ki a CAT-3 cimketekercselének.
Huzz egy rovid cimkecsikot elére-hatra a cimkeérzékel
résen keresztl, és figyelje meg, hogy a szamlalé csokken.
Amikor eléri az el6re bedllitott cimkék szamat, a PC-1
szamlalo ledllitési parancsot ad ki a CAT-3 cimkéhez.
Visszatekerés a ledllitashoz. A ,RESET” megnyomasaval
visszaadllitja a szamlalast, és Ujrainditja a CAT-3-at.
Figyelje meg a papirut cimkéjét a pulton: Vezesse be a
cimkeszalagot a fém forgd papirvezeté ala és a nylon
rogzitett papirvezetd folé. Allitsa be a gy(riik helyzetét

a forgo és rogzitett papirvezetékon a cimkeszalag
szélességéhez. Csak ujjal huzza meg a csavarokat. A
cimkéknek at kell haladniuk a kerek papirvezeték kozotti
fekete érzékelényilason. Rogzitse a cimkeszalagot a
cimketekercsel6 magjahoz. A szamlalé megszamolja
az érzékeld légrésén athaladod cimkék szamat. Ha hibas
szamlalast észlel, tisztitsa meg az optikai érzékelét
izopropil-alkohollal.

FONTOS

+ Az On COUNT-DELUXE &llomaésa kétiréanyu:
csatlakoztassa a szamlaloegység ,HALT" kabelét a
cimkéket visszacsévéld eszkozhoz.

- Allitsa be az irdnykapcsolét a visszacsévélé egységen, és
allitsa be a nyomatékot a kivant sebesség eléréséhez

+ Az UNWINDER-ként szolgald egység iranykapcsolojat az
ellenkezd iranyba kell allitani. Ez kisebb fékezést general

a letekercselén, és jobb feszlltséget biztosit a hordozo
atjan.

CSAK U-MODELLEKNEK: AZ ULTRAHANGOS ERZEKELO
KALIBRALASA

- Feszitse meg a szalagot az ellaté és a felvevéhenger
kozott. Tolja az érzékel6t tartd konzolt a lehetd legkozelebb
a gorduld vezetétengelyekhez. Kapcsolja be az egységet
(a tdpkapcsold a késziilék hatlapjan). Tavolitson el néhany
cimkét, és csak az ultrahangos érzékel6 résébe helyezzen
hatlappapirt. Nyomja meg egyszerre a ,+" és ,—" gombot,
tartsa lenyomva > 1 masodpercig, majd engedje fel a
betanitd gombokat. A piros LED villog. Lassan mozgassa
a szalagot elére-hatra 4-5 alkalommal, hogy az érzékeld
észlelje a cimkét és a hatlapot (ontanitd). Fejezze be a
mozgo szalagot a hatoldalon, és nyomja meg egyszer a ,-"
gombot. Minden LED kialszik.
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LATVIAN
Originalo instrukciju tulkojums

Count Packages nodrosina idealu bezsaistes risinajumu
smagu uzlimju rullu skaitiSanai. Izmantojot Sis sistémas,
jUs varat parbaudit uzlimju skaitu uz rulla, sadalt lielos
rullus mazakos ruljos, izmantojot ieprieks iestatito
skaitiSanas/apturésanas funkciju, un atkartoti nospriegot
valigos rullus. Varat ari attit abos virzienos (no kreisas uz
labo un no labas uz kreiso).

1. SOLIS: PIEVIETOJIET Abas ATKARTEJAS UZ
LIDZINASANAS PLAKSNES, 1. ATTELS.

Novietojiet partingjus ta, lai tie atbilstu skravju caurumiem
izlidzinasanas plaksné ar tiem, kas atrodas partingja
pamatplaksnés. Izmantojiet 4 skrives, lai piestiprinatu
katras partin€ja pamatplaksni uz izlidzinasanas plaksnes

2. SOLIS. UZSTADIJIET KRONENA ROKASGRAMATU, 2.
UN 3. ATTELS

Atskravejiet (bet atstajiet Sasija, lai izvairttos no
zudumiem) 3 Sasijas skrives un iebidiet BG starp skriivem
un Sasiju, ka paradits 2. un 3. attéla. Kronsteina vadotne

ir uzstadita labaja puseé etiketem, kuru cel$ ved no labas
puses uz kreiso. Kronsteina vadotne ir uzstadita kreisaja
puse etiketém, kuru cels ved no kreisas puses uz labo

2. SOLIS: UZSTADIT SKAITITAJU IERICI, 4. ATTELS

Novietojiet skaititaja bloku ta, lai tas atbilstu skravju
caurumiem izlidzinasanas plaksné ar tiem, kas atrodas
letes pamatplaksné. Izmantojiet 2 skriives, lai piestiprinatu
pamatplaksni no skaititaja uz izlidzinasanas plaksnes

3. SOLIS: UZSTADIT 2 UZNEMESANAS VARSTAS, 5. UN 6.
ATTELS.

CAKS: Uzstadiet iek$éjo atloku uz Quick-Chuck ar divam
komplekta iek|autajam skravem. Bidiet QUICK-CHUCK
blokus uz motora varpstam, lai nodrosinatu atstarpi lidz
Sasijai un motora skravem.

Pievelciet sesstdra skrdvi uz motora varpstu plakanas
dalas, [1dz ta ir ciesi pievilkta.

4. SOLIS: SAGATAVOSANAS SKAITISANAI

Pievienojiet adapteri piemeérotai mainstravas
kontaktligzdai. Pievienojiet mainstravas/lidzstravas
adaptera vadu stravas ievades ligzdai skaititaja displeja
modula apaksa. Pievienojiet vadibas kabeli (ar 3,5 mm
spraudniem katra gala) starp izvades ligzdu skaititaja
displeja apaksa. Modulis un ligzda “EXTERNAL HALT
CONTROL" CAT-3 etikesu partisanai, ko izmantosit, lai
attitu atpakal. Skaititajs ir ieprieks ieprogrammeéts ka
ieprieks iestatits uzskaites skaititajs. Nospiediet katru no
6 cipariem, lai iegtu vajadzigo skaitu. Sis ir uzIimju skaits,
kuras vélaties izlaist caur etikeSu sensoru, pirms skaititajs

izdod komandu "HALT" CAT-3 etikeSu partiSanai. Pavelciet
Tsu uzlimju sloksni uz priekSu un atpakal caur etiketes
sensora spraugu un noverojiet, ka skaititajs samazinas.
Kad ir sasniegts ieprieks iestatitais uzlimju skaits, PC-1
skaititajs izdos CAT-3 etiketes apturésanas komandu.
Partt, lai apturétu. Nospiezot “RESET’, tiks atiestatits
skaits un restartéts CAT-3. levérojiet papira cela uzlimi

uz letes: padodiet uzlimes tiklu zem metala rotéjosas
papira vadotnes un virs neilona fikséta papira vadotnes.
Pielagojiet gredzenu stavokli uz rotéjosajam un fiksétajam
papira vadotném atbilstosi uzlimju tikla platumam.
Pievelciet skraves tikai ar pirkstu. Uzlimém ir jaiziet cauri
melna sensora spraugai starp apalajam papira vadotném.
Piestipriniet etikesu tiklu uz etiketes attiSanas serdes.
Skaititajs saskaitis uzlimju skaitu, kas iet caur sensora
gaisa spraugu. Ja novérojat nevienmerigu skaitisanu,
notiriet optisko sensoru ar izopropilspirtu.

SVARIGS

+ Jusu COUNT-DELUXE stacija ir divvirzienu: pievienojiet
“HALT" kabeli no skaititaja ierices ar ierici, kas partinis
etiketes.

« lestatiet virziena slédzi uz attiSanas ierices un
noregulgjiet griezes momentu, lai iegdtu vélamo atrumu

« Virziena slédzim uz iekartas, kas kalpo ka ATTITAJS,
jabat iestatitam pretéja virziena. Tas radis nelielu
atritinataja bremzeésanu un nodrosSinas labaku
sasprindzinajumu materiala cela.

TIKAI U-MODELIEM: ULTRASKANAS SENSORA
KALIBRESANA

+ Nospriegot audumu starp padeves rulli un uztveréjrulli.
Piespiediet kronsteinu, kas tur sensoru, cik vien iespéjams
tuvu ritosam virzosam varpstam. leslédziet ierici
(barosanas slédzis ierices aizmuguréja panelr). Nonemiet
dazas etiketes un ievietojiet aizmuguréjo papiru tikai
ultraskanas sensora sprauga. Nospiediet vienlaikus pogas
“+"un “=" turiet > 1 s un péc tam atlaidiet apmacibas
pogas. Sarkana gaismas diode mirgo. Lénam parvietojiet
timekli uz prieksu un atpakal 4 [1dz 5 reizes, lai sensors
noteiktu etiketi un pamatni (paSmaciba). Beidziet kustigo
tiklu uz pamatnes un nospiediet “-" 1 reizi. Visas gaismas
diodes izslégsies.
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LITHUANIAN
Originaliy instrukcijy vertimas

,Count Packages” yra idealus sprendimas neprisijungus
skaiciuoti sunkius etikeciy ritinius. Naudodami Sias
sistemas galite patikrinti etikeCiy skaiciy ritinyje, padalyti
didelius ritinius j maZesnius ritinius naudodami is anksto
nustatyta skaiciavimo/stabdymo funkcijg ir is naujo
jtempti atsilaisvinusius ritinius. Taip pat galite atsukti
abiem kryptimis (i$ kairés j deSine ir i$ desinés j kaire).

1 ZINGSNIS: ANT SULYGINIMO PLOKSTELES PRITEISITE
ABU PERVICIUS, 1 pav.

Padekite pervyniotuvus taip, kad jie atitikty varzty
skyles islygiavimo plokstéje su skylutémis, esanciomis
pervyniotuvo pagrindo plokstése. 4 varztais pritvirtinkite
pagrindine plokste i$ kiekvieno pervyniotojo ant
iSlygiavimo plokstes

2 TINGSNIS: |DIEGITE KRENTIKLIY VADOVA, 2 IR FIG.3

Atlaisvinkite (bet palikite vaziuokléje, kad neprarastumeéte)
3 vaziuokles varztus ir jstumkite BG tarp varzty ir
vaziuokles, kaip parodyta 2 ir 3 pav. Kronsteino kreiptuvas
yra sumontuotas desingje etiketéms, kuriy kelias eina i$
desinés j kaire. Kronsteino kreiptuvas yra sumontuotas
kairéje etiketems, kuriy kelias eina is kairés j desine

2 ZINGSNIS: JRENKITE SKAITIKLIY JRENGINIA, 4 pav

Padekite skaitiklio bloka taip, kad jis atitikty varzty skyles
iSlyginimo ploksteje su skaitiklio pagrindo ploksteje
esanciomis skylutemis. 2 varztais pritvirtinkite pagrindo
plokste nuo skaitiklio prie islyginimo plokstes

3 ZINGSNIS: JRENKITE 2 PAEMIMO VELENUS, 5 ir 6 pav.

Griebtuvas: pritvirtinkite vidinj flan§g ant greitojo griebtuvo
dviem pateiktais varztais. Uzstumkite QUICK-CHUCK
mazgus ant variklio veleny, kad buaty galima laisvai patekti
j vaziuokle ir variklio varztus.

Priverzkite SeSiakampj varztg ant plokscios variklio veleny
dalies, kol jis bus tvirtas.

4 7ZINGSNIS: PASIRENGIMAS SKAICIAVIMUI

Prijunkite adapterj j tinkamag kintamosios sroves
maitinimo lizda. Jkiskite kintamosios srovés / nuolatines
srovés adapterio laidg j maitinimo jvesties lizdg, esant]
skaitiklio ekrano modulio apacioje. Prijunkite valdymo
kabelj (su 3,5 mm kistukais kiekviename gale) tarp
iSvesties lizdo skaitiklio ekrano apacioje. Modulis ir
CAT-3 etikeciy pervyniotuvo lizdas ,EXTERNAL HALT
CONTROL', kurj naudosite atsukdami. Skaitiklis yra

i$ anksto uzprogramuotas kaip i$ anksto nustatytas
skaicCiavimo skaitiklis. Paspauskite kiekvieng is 6
skaitmeny, kad pamatytumete norima skaiciy. Tai yra
etikeciy, kurias norite perduoti per etikeciy jutiklj, skaicius

pries skaitikliui iSduodant komandg ,STABDYTI" CAT-3
etikeciy pervyniotuvui. IStraukite trumpa etikeciy juostele
pirmyn ir atgal per etike¢iy jutiklio tarpg ir stebékite, kaip
skaitiklis mazéja. Pasiekus i$ anksto nustatytg etikeciy
skaiciy, PC-1 skaitiklis iSduos CAT-3 etiketés sustabdymo
komanda. Persukti, kad sustabdytuméte. Paspaudus
,RESET", skaiCiavimas bus nustatytas i$ naujo ir CAT-

3 paleistas i$ naujo. Stebeékite popieriaus kelio etikete

ant prekystalio: Padékite etiketés juostg po metaliniu
besisukanciu popieriaus kreiptuvu ir per nailoninj fiksuotg
popieriaus kreiptuva. Sureguliuokite besisukanciy ir
fiksuoty popieriaus kreiptuvy zZiedy padétj pagal savo
etikeCiy juostos plotj. Varztus priverzkite tik pirstu. Etiketés
turi praeiti pro juoda jutiklio angg tarp apvaliy popieriaus
kreiptuvy. Pritvirtinkite etiketés juostele prie etikeCiy
pervyniojimo Serdies. Skaitiklis suskaiciuos etikeciy,
praeinanciy per jutiklio oro tarpa, skaiciy. Jei pastebite
klaidingg skaiCiavima, iSvalykite optinj jutiklj izopropilo
alkoholiu.

SVARBU

- JUsy COUNT-DELUXE stotis yra dvikrypté: prijunkite
,HALT" kabelj nuo skaitiklio bloko su jrenginiu, kuris
pervynios etiketes.

+ Nustatykite krypties jungiklj ant atsukimo jrenginio ir
sureguliuokite sukimo momenta, kad pasiektuméte norima
greitj

« Jrenginio, kuris tarnauja kaip UNWINDER, krypties
jungiklis turi bati nustatytas priesinga kryptimi. Tai sukels
nedidelj iSvyniojimo stabdymg ir pagerins terpés jtampa.

TIK U MODELIAMS: ULTRAGARSINIO JUTIKLIO
KALIBRAVIMAS

- Jtempkite juostg tarp tiekimo ir paémimo ritinio. Stumkite
laikiklj, laikantj jutiklj, kiek jmanoma arciau riedanciy
kreipiamyjy veleny. Jjunkite jrenginj (maitinimo jungiklis
jrenginio galiniame skydelyje). Nuimkite kai kurias etiketes
ir jdékite pagrindinj popieriy tik j ultragarso jutiklio tarpg.
Vienu metu paspauskite ,+" ir ,—" mygtukus, palaikykite >

1 s, tada atleiskite mokymo mygtukus. Mirksi raudonas
Sviesos diodas. Létai judinkite juostg pirmyn ir atgal 4-5
kartus, kad jutiklis aptikty etikete ir pagrindg (savarankiskas
mokymasis). UZbaikite juostos judéjima ant nugaros ir
paspauskite - 1 kartg. Visi Sviesos diodai issijungs.
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NORWEGIAN
Oversettelse av de originale instruksjonene

Count Packages gir den ideelle off-line Igsningen for
telling av tunge etikettruller. Med disse systemene kan

du verifisere antall etiketter pa en rull, dele store ruller i
mindre ruller ved & bruke den forhandsinnstilte telle/stopp-
funksjonen og etterspenne Igse ruller. Du kan ogsé spole
tilbake i begge retninger (venstre-til-hgyre og hgyre-til-
venstre).

TRINN 1: FIKS BEGGE REVINDELENE PA
OPPRETTINGSPLATE, FIG1

Plasser opprullerne slik at de matcher skruehullene i
justeringsplaten med de i opprullingsbunnplatene. Bruk
4 skruer for & feste bunnplaten fra hver oppruller til
justeringsplaten

TRINN 2: INSTALLER BRAKETTGUIDE, FIG.2 OG FIG.3

Lgsne (men la det veere igjen i chassiset for & unnga tap)
de 3 skruene pd chassiset og skyv BG inn mellom skruene
og chassiset som vist i FIG.2 og FIG.3. Brakettguiden er
montert pa hgyre side for etiketter med en bane som géar
fra hgyre til venstre. Brakettguiden er montert pa venstre
side for etiketter med en bane som gar fra venstre til hgyre

TRINN 2: INSTALLER TELLERENHETEN, FIG.4

Plasser motenheten slik at den samsvarer med
skruehullene i justeringsplaten med de i motbunnplaten.
Bruk 2 skruer for a feste bunnplaten fra telleverket til
justeringsplaten

TRINN 3: INSTALLER DE 2 OPPTAKSJAKTENE, FIG.5 0G
FIG.6

CHUCK: Monter den indre flensen pa Quick-Chucken med
to skruer som fglger med. Skyv QUICK-CHUCK-enhetene
pa motorakslene slik at det er klaring til chassiset og
motorskruene.

Stram unbrakonskruen pa den flate delen av motorakslene
til den er stram.

TRINN 4: FORBEREDELSE TIL TELLING

Koble adapteren til et passende strgmuttak.

Plugg ledningen pa AC/DC-adapteren inn i
strgminngangskontakten pa bunnen av Counter Display
Module. Plugg kontrollkabelen (med 3,5 mm plugger

i hver ende) mellom utgangskontakten pa bunnen av
tellerdisplayet. Modul og “EXTERNAL HALT CONTROL"-
kontakten pa CAT-3 Label Rewinder som du vil bruke til
a spole tilbake. Telleren er forhdndsprogrammert som
en forhandsinnstilt opptelling. Trykk pa hvert av de 6
sifrene for gnsket antall. Dette er antallet etiketter du
gnsker & passere gjennom etikettsensoren fgr telleren
sender en "HALT"-kommando til CAT-3 Label Rewinder.

Trekk en kort stripe med etiketter frem og tilbake gjennom
etikettsensorgapet og observer at tellingen pa telleren
minker. Nar det forhdndsinnstilte antallet etiketter er

nadd, vil PC-1-telleren gi en stoppkommando for CAT-3-
etiketten. Rewinder for d stoppe. Ved a trykke “RESET”

vil telleren tilbakestilles og CAT-3 startes pa nytt. Legg
merke til papirbaneetiketten pa disken: Fgr etikettbanen
under den roterende papirfgreren i metall og over den faste
nylonpapirfgreren. Juster plasseringen av ringene pa de
roterende og faste papirfgrerne til bredden pa etikettbanen.
Stram skruene med fingrene. Etikettene ma passere
gjennom det svarte sensorsporet mellom de runde
papirfgrerne. Fest etikettbanen til etikettopprullingskjernen
pa Label Rewinder. Telleren vil telle antall etiketter som
passerer gjennom sensorens luftgap. Hvis du observerer
uregelmessig telling, rengj@r den optiske sensoren med
isopropylalkohol.

VIKTIG

+ Din COUNT-DELUXE-stasjon er toveis: koble “HALT"-
kabelen fra telleverket til enheten som skal spole etikettene
tilbake.

- Still inn retningsbryteren pé tilbakespolingsenheten og
juster dreiemomentet for & oppna gnsket hastighet

* Retningsbryteren pa enheten som fungerer som
UNWINDER bgr stilles i motsatt retning. Dette vil generere
en mindre brems pa avviklingen og gi bedre spenning pa
mediebanen.

KUN U-MODELLER: KALIBRERING AV
ULTRALYDSENSOREN

+ Spenn banen mellom tilfgrselsrull og opprullingsrull. Skyv
braketten som holder sensoren sa naert som mulig mot

de rullende styreakslene. Sl& pd enheten (strgmbryter pd
bakpanelet pa enheten). Fjern noen etiketter og plasser
bakpapir kun i gapet til ultralydsensoren. Trykk bade “+"

og “—" knappene samtidig, hold > 1 s og slipp deretter
innleeringsknappene. Den rgde LED-en blinker. Flytt banen
sakte frem og tilbake 4 til 5 ganger for sensoren & oppdage
etiketten og baksiden (selvleerende). Avslutt flytting av nett
pd baksiden og trykk “-" 1 gang. Alle lysdioder vil sl seg av.
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POLISH
ttumaczenie oryginalnej instrukcji

Opakowania Count stanowig idealne rozwigzanie off-line do
liczenia ciezkich rolek etykiet. Dzieki tym systemom mozna
zweryfikowac liczbe etykiet na rolce, podzieli¢ duze rolki na
mniejsze za pomocg wstepnie ustawionej funkgji liczenia/
zatrzymania oraz ponownie napig¢ luzne rolki. Mozesz
takze przewija¢ w obu kierunkach (od lewej do prawej i od
prawej do lewej).

KROK 1: ZAMOCOWAC OBYDWA NAWIJARKI NA PtYTCE
WYROWNUJACEJ, RYS1

Ustaw nawijarki tak, aby pasowaty do otworéw na sruby w
ptytce wyréwnujgcej z otworami w podstawach nawijarek.
Uzyj 4 srub, aby przymocowac ptyte podstawy z kazdej
nawijarki do ptyty wyréwnujacej

KROK 2: ZAINSTALUJ PROWADNICE WSPORNIKA, RYS.2
IRYS.3

Poluzuj (ale zostaw w obudowie, aby unikng¢ zgubienia) 3
sruby na obudowie i wsuri BG pomiedzy sruby a obudowe,
jak pokazano na RYS.2 i RYS.3. Prowadnica wspornika
jest zamontowana po prawej stronie dla etykiet ze Sciezka
biegngca od prawej do lewej. Prowadnica wspornika jest
zamontowana po lewej stronie w przypadku etykiet ze
Sciezkg biegnaca od lewej do prawej

KROK 2: ZAINSTALUJ JEDNOSTKE Z LICZNIKIEM, RYS 4

Ustaw jednostke licznika tak, aby dopasowac otwory na
sruby w ptycie wyréwnujgcej z otworami w ptycie podstawy
licznika. Uzyj 2 srub, aby przymocowac¢ podstawe z jednostki
licznika do ptytki wyréwnujacej

KROK 3: ZAMONTUJ 2 WALKI ODBIORCZE, RYS.5 1 RYS.6

CHUCK: Zamontuj wewnetrzny kotnierz na Quick-Chuck za
pomocg dwoéch dostarczonych srub. Wsun zespoty QUICK-
CHUCK na waty silnika, zapewniajgc luz do podwozia i Srub
silnika.

Dokre¢ srube imbusowag na ptaskiej czesci watka silnika, az
bedzie mocno dokrecona.

KROK 4: PRZYGOTOWANIE DO ZLICZANIA

Podtgcz adapter do odpowiedniego gniazdka sieciowego.
Podtgcz przewod zasilacza AC/DC do gniazda wejsciowego
zasilania na spodzie modutu wyswietlacza licznika. Podtgcz
kabel sterujacy (z wtykami 3,5 mm na kazdym korcu)
miedzy gniazdem wyjsciowym na dole wyswietlacza licznika.
Modut i gniazdo ,EXTERNAL HALT CONTROL" na nawijaku
etykiet CAT-3, ktoérego bedziesz uzywac do przewijania.
Licznik jest wstepnie zaprogramowany jako Preset Count-
Up Counter. Nacisnij kazdg z 6 cyfr, aby uzyskac zgdang
liczbe. Jest to liczba etykiet, ktére chcesz przepuscic¢ przez
czujnik etykiet, zanim licznik wyda polecenie ,HALT" do

przewijarki etykiet CAT-3. Przeciggnij krotki pasek etykiet
tam iz powrotem przez szczeline czujnika etykiet i obserwuj,
jak liczba na liczniku maleje. Po osiggnieciu ustawione;j liczby
etykiet, licznik PC-1 wyda polecenie zatrzymania dla etykiety
CAT-3. Nawijak do zatrzymania. Nacisniecie ,RESET"
spowoduje zresetowanie licznika i ponowne uruchomienie
CAT-3. Obserwuj etykiete Sciezki papieru na blacie: przesun
wstege etykiet pod metalowg obrotowg prowadnica papieru i
nad nylonowa statg prowadnicg papieru. Dostosuj potozenie
pierscieni na obrotowych i statych prowadnicach papieru

do szerokosci wstegi etykiet. Sruby dokrecac tylko palcami.
Etykiety musza przechodzi¢ przez czarng szczeline czujnika
miedzy okragtymi prowadnicami papieru. Przymocuj wstege
etykiet do rdzenia przewijania etykiet na nawijaku etykiet.
Licznik zliczy liczbe etykiet przechodzacych przez szczeline
powietrzng czujnika. Jesli zauwazysz nieprawidtowe liczenie,
wyczysc¢ czujnik optyczny alkoholem izopropylowym.

WAZNY

+ Twoja stacja COUNT-DELUXE jest dwukierunkowa:
potgcz kabel ,HALT" z licznika z urzgdzeniem, ktére bedzie
przewijac etykiety.

+ Ustaw przetgcznik kierunku na zespole przewijania i
wyreguluj moment obrotowy, aby uzyskac¢ zgdang predkosc¢

* Przetacznik kierunku na urzgdzeniu petnigcym funkcje
ODWIJAKA powinien by¢ ustawiony w przeciwnym
kierunku. Spowoduje to niewielki hamulec na odwijaku i
zapewni lepsze naprezenie na sciezce nosnika.

TYLKO MODELE U: KALIBRACJA CZUJNIKA
ULTRADZWIEKOWEGO

+ Naprez wstege miedzy rolkg podajaca a rolka
odbiorcza. Popchnij wspornik trzymajgcy czujnik

jak najblizej do watkéw prowadnic tocznych.

Witacz urzadzenie (przetacznik zasilania na tylnym
panelu urzadzenia). Usun niektore etykiety i umies¢
papier podktadowy tylko w szczelinie czujnika
ultradzwiekowego. Nacisnij jednoczesnie przyciski ,+"
i, przytrzymaj > 1 s, a nastepnie zwolnij przyciski
programowania. Czerwona dioda LED miga. Powoli
przesuwaj wstege tam i z powrotem 4 do 5 razy, aby
czujnik wykryt etykiete i podktad (samouczenie). Zakoricz
przenoszenie wstegi na podktadce i nacisnij ,-" 1 raz.
Wszystkie diody zgasna.
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PORTUGUESE
Traducao das instrugdes originais

Os pacotes de contagem fornecem a solugao off-line
ideal para a contagem de rolos pesados de etiquetas.
Com esses sistemas, vocé pode verificar o nimero de
etiquetas em um rolo, dividir rolos grandes em rolos
menores usando o recurso predefinido de contagem /

parada e tensionar novamente rolos soltos. Vocé também
pode retroceder em ambas as diregdes (da esquerda para

a direita e da direita para a esquerda).

PASSO 1: FIXAR AMBAS AS REFORGCAS NA PLACA DE
ALINHAMENTO, FIG1

Posicione os rebobinadores para coincidir com os
orificios dos parafusos na placa de alinhamento com os

das placas de base do rebobinador. Use 4 parafusos para

fixar a placa de base de cada rebobinador na placa de
alinhamento

ETAPA 2: INSTALAR O GUIA DE SUPORTE, FIG.2 EFIG.3

Afrouxe (mas deixando no chassi para evitar perda) os
3 parafusos no chassi e deslize o BG entre os parafusos
e o0 chassi como mostrado na FIG.2 e FIG.3. O guia de
suporte € montado no lado direito para etiquetas com

um caminho que vai da direita para a esquerda. O guia do

suporte € montado no lado esquerdo para etiquetas com
um caminho que vai da esquerda para a direita

ETAPA 2: INSTALE A UNIDADE DO CONTADOR, FIG.4

Posicione a unidade do contador para coincidir com os
orificios dos parafusos na placa de alinhamento com
os da placa da contra-base. Use 2 parafusos para fixar
a placa de base da unidade do contador na placa de
alinhamento

ETAPA 3: INSTALE OS 2 EIXOS DE TOMADA, FIG.5 E FIG.6

CHUCK: Monte o Flange interno no Quick-Chuck com os
dois parafusos fornecidos. Deslize os conjuntos QUICK-

CHUCK nos eixos do motor, permitindo uma folga para o
chassi e os parafusos do motor.

Aperte o parafuso allen na parte plana dos eixos do motor

até que esteja bem apertado.
PASSO 4: PREPARACAO PARA CONTAGEM

Conecte o adaptador a uma tomada CA adequada.
Conecte o cabo do adaptador CA / CC ao conector

de entrada de energia na parte inferior do médulo de
exibigdo do contador. Conecte o cabo de controle (com
plugues de 3,5 mm em cada extremidade) entre o
conector de saida na parte inferior do visor do contador.
Modulo e o conector “EXTERNAL HALT CONTROL" no
rebobinador de etiquetas CAT-3 que vocé usara para
rebobinar. O contador é pré-programado como um

contador predefinido. Pressione cada um dos 6 digitos
para a contagem desejada. Este é o numero de etiquetas
gue vocé deseja passar pelo sensor de etiquetas antes
gue o contador emita um comando “HALT” para o
rebobinador de etiquetas CAT-3. Puxe uma pequena tira
de etiquetas para frente e para tras através da lacuna do
sensor de etiqueta e observe a contagem no contador
diminuindo. Quando o numero predefinido de etiquetas

é alcangado, o contador PC-1 emitird um comando de
parada para a etiqueta CAT-3. Rebobinador para parar.
Pressionar "RESET" ird zerar a contagem e reiniciar o
CAT-3. Observe a etiqueta do trajeto do papel no balcao:
Passe a fita da etiqueta sob a guia de papel giratéria de
metal e sobre a guia de papel fixa de nailon. Ajuste a
posicdo dos anéis nas guias de papel rotativas e fixas

de acordo com a largura da folha da etiqueta. Aperte os
parafusos apenas com os dedos. As etiquetas devem
passar pela fenda preta do sensor entre as guias de
papel redondas. Fixe a banda de etiqueta ao nucleo de
rebobinamento de etiqueta no Rebobinador de etiqueta. O
contador contara o nimero de etiquetas que passam pelo
entreferro do sensor. Se vocé observar uma contagem
irregular, limpe o sensor ¢ptico com alcool isopropilico.

IMPORTANTE

+ Sua estagao COUNT-DELUXE é bidirecional: conecte o
cabo "HALT"” da unidade do contador ao dispositivo que
ird rebobinar as etiquetas.

- Defina a chave de direg&o na unidade de rebobinar e
ajuste o torque para obter a velocidade desejada

+ O interruptor de diregao na unidade que atua como
UNWINDER deve ser definido na diregao oposta.
Isso gerara um pequeno freio no desbobinador e
proporcionara melhor tensdo no caminho da midia.

SOMENTE MODELOS U: CALIBRACAO DO SENSOR
ULTRASSONICO

- Estique a bobina entre o rolo de suprimento e o rolo de
recolhimento. Empurre o suporte segurando o sensor o
mais proximo possivel dos eixos da guia de rolamento.
Ligue a unidade (botdo Liga / Desliga no painel traseiro da
unidade). Remova algumas etiquetas e coloque o papel
de suporte apenas na abertura do sensor ultrassonico.
Pressione os botdes “+" e “-" juntos, segure> 1 se solte
os botdes de programagéo. O LED vermelho pisca.

Mova lentamente a bobina para frente e paratras 4 a 5
vezes para que o sensor detecte a etiqueta e o suporte
(autoaprendizagem). Termine de mover a web no apoio e

o

pressione “-“ 1 vez. Todos os LEDs serdo desligados.
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ROMANIAN
Traducerea instructiunilor originale

Pachetele Count ofera solutia off-line ideald pentru
numararea rulourilor grele de etichete. Cu aceste sisteme,
puteti verifica numarul de etichete de pe o rolg, puteti
imparti rolele mari in role mai mici folosind functia de
numarare/oprire presetata si retensionati rolele libere. De
asemenea, puteti derula inapoi in ambele directii (de la
stanga la dreapta si de la dreapta la stanga).

PASUL 1: FIXATI AMBELE REBOBINATII PE PLACA DE
ALINIERE, FIG1

Pozitionati rebobinatoarele pentru a se potrivi cu gaurile
pentru suruburi din placa de aliniere cu cele din placile de
baza ale rebobinarii. Utilizati 4 suruburi pentru a fixa placa
de baza de la fiecare rebobinator pe placa de aliniere

PASUL 2: INSTALATI GHIDUL SUPORTULUI, FIG.2 SI FIG.3

Slabiti (dar Idsand in sasiu pentru a evita pierderea) cele
3 suruburi de pe sasiu si glisati BG intre suruburi si sasiu,
asa cum se arata in FIG.2 si FIG.3. Ghidul suportului este
montat pe partea dreapta pentru etichetele cu o cale care
merge de la dreapta la stanga. Ghidul suportului este
montat pe partea stanga pentru etichetele cu o cale care
merge de la stdnga la dreapta

PASUL 2: INSTALATI UNITATEA CONTORULUI, FIG.4

Pozitionati unitatea de contor pentru a se potrivi gaurile
pentru suruburi din placa de aliniere cu cele din placa de
bazd a contorului. Utilizati 2 suruburi pentru a fixa placa de
baza de la unitatea de contor pe placa de aliniere

PASUL 3: INSTALEATI CEl 2 ARBORE DE REDUCERE, FIG.5
SIFIG.6

MANDRINA: Montati flansa interioard pe mandrina Quick-
Chuck cu doua suruburi furnizate. Glisati ansamblurile
QUICK-CHUCK pe arborii motorului, permitand spatiu liber
la sasiu si suruburile motorului.

Strangeti surubul Allen pe partea plata a arborilor
motorului pana cand este strans.

PASUL 4: PREGATIREA PENTRU NUMARARE

Conectati adaptorul la o priza de curent alternativ
adecvatd. Conectati cablul adaptorului AC/DC la mufa

de intrare de alimentare din partea de jos a modulului de
afisare a contorului. Conectati cablul de control (cu mufe
de 3,5 mm la fiecare capat) intre mufa de iesire din partea
de jos a afisajului contor. Modul si mufa ,EXTERNAL
HALT CONTROL" de pe rebobinatorul de etichete CAT-3
pe care o veti folosi pentru a derula inapoi. Contorul este
preprogramat ca un contor presetat. Apdsati fiecare dintre
cele 6 cifre pentru numarul dorit. Acesta este numarul

de etichete pe care doriti sa le treceti prin senzorul de

etichete inainte ca contorul sa emitd o comanda ,HALT"
catre rebobinatorul de etichete CAT-3. Trageti o banda
scurta de etichete inainte si inapoi prin spatiul senzorului
de eticheta si observati ca numarul de pe contor scade.
Cand este atins numarul prestabilit de etichete, contorul
PC-1 va emite o comanda de oprire pentru eticheta CAT-3.
Rebobinare pentru a opri. Apasarea ,RESET" va reseta
contorizarea si va reporni CAT-3. Observati eticheta
traseului hartiei de pe tejghea: Introduceti banda de
etichete sub ghidajul rotativ de héartie din metal si peste
ghidajul de hartie fix din nailon. Reglati pozitia inelelor de
pe ghidajele de hartie rotative si fixe la Iatimea benzii de
etichete. Strangeti suruburile doar cu degetul. Etichetele
trebuie sa treaca prin fanta neagra a senzorului dintre
ghidajele rotunde pentru héartie. Atasati banda de eticheta
pe miezul de rebobinare a etichetei de pe Rebobinatorul
de etichete. Contorul va numara numarul de etichete care
trec prin spatiul de aer al senzorului. Daca observati o
numadrare neregulatd, curatati senzorul optic cu alcool
izopropilic.

IMPORTANT

- Statia dumneavoastra COUNT-DELUXE este
bidirectionala: conectati cablul ,HALT" de la unitatea de
contor cu dispozitivul care va derula etichetele.

« Setati comutatorul de directie pe unitatea de rebobinare
sireglati cuplul pentru a obtine viteza dorita

- Comutatorul de directie de pe unitatea care serveste ca
UNWDER trebuie sa fie setat in directia opusa. Acest lucru
va genera o franare minora pe desfdsurator si va oferi o
tensiune mai buna pe traseul media.

NUMAI MODELE U: CALIBRAREA SENSORULUI
ULTRASONIC

+ Tensati banda intre rola de alimentare si rola de preluare.
Impingeti suportul care tine senzorul cat mai aproape
posibil de arborii de ghidare de rulare. Porniti unitatea
(Comutator de pe panoul din spate al unitatii). Indepartati
unele etichete si plasati hartie de suport numaiin golul
senzorului ultrasonic. Apasati simultan ambele butoane
,+" s, =" tineti apasat > 1 s si apoi eliberati butoanele de
predare. LED-ul rosu clipeste. Miscati lent banda inainte si
inapoi de 4 pana la 5 ori pentru ca senzorul sa detecteze
eticheta si suportul (auto-invatare). Incheiati miscarea
web pe suport si apasati,-“ o data. Toate LED-urile se vor
stinge.
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RUSSIAN
nepesoj OPUTUHANbHOW UHCTPYKLNK

CyeTHble NakeTbl NPeCTaBAsoT CO60M naeanbHoe
aBTOHOMHOE pelleHre 49 NoAcHeTa TAXKENbIX PY/IOHOB
9TUKeTOK. C MOMOLLbIO 9TUX CUCTEM Bbl MOXETE
NPOBEPUTb KONMYECTBO OTUKETOK Ha PY/IOHE, pasaennTs
60blLKe PYIOHbI HA MEHbLLIME PYOHbI C MOMOLLbO
byHKLUMM NpeaBapuTeIbHOro 0TcYeTa / OCTaHOBKM
MOBTOPHO HATAHYTb OCNablieHHble PyoHbl. Bbl Takxe
MOXKeTe nepemaTbiBaTb B 060MX HanpasneHuax (cnesa
HanpaBo 1 crpaBa HasleBo).

WA 1: SAKPEMNTE OBE HAMATOYHVKW HA
BbIPABHUBAIOLLEW MAACTUHE, PUC.

PacnonoxuTe HaMOTYMKN TakMM 06pa3oM, YTOObI
OTBEPCTUSA AN BUHTOB Ha BblpaBHUBAIOLLEN MacTUHe
coBnajasav Cc OTBEPCTUSAMM Ha OMOPHbIX NMiacTuHax
HamoTuMKa. MicnonbayiTe 4 BUHTA, YTO6bI 3aKPenNuTb
OMOPHYHO NIACTUHY KaXA0ro HAMOTOYHOIO YCTPOMCTBA
Ha BblpaBHMBAIOLLEN NacTUHE.

LLAF 2: YCTAHOBWUTE HAMPABASAIOLLYIO KPOHLUTENH,
PNC.2 N PUC. 3

OcnabbTe (HO OCTaBYMB B LWIACCK, YTOObI M36exKaTb
noTepu) 3 BUHTa Ha Waccu 1 BcTaBbTe BG Mexay
BMHTaMW 1 LLaccu, Kak nokaszaHo Ha PNC.2 n PUC.3.
HanpaBnstoulas KpOHLWTENHa yCTaHaBIMBaeTCA

C MPaBOW CTOPOHbI ANA 9TUKETOK C TPaeKTopuen,
nayLen cnpaBa HaneBo. Hanpaenastowas KpoHLWTenHa
yCTaHaB/IMBAETCS C NIEBON CTOPOHbI AJ151 3TUKETOK C
TpaekTopuen, nayLlen cnesa Hanpaso.

WA 2: YCTAHOBUTE CHETHMK, PUC.

YCTaHOBWTE CHETUMK TaK, YUTOObI OTBEPCTUS ANs
BMHTOB Ha BblpaBHMBAKOLLEN NNaCTUHE coBnaganu ¢
OTBEPCTUSIMU B ONMOPHOW NiacTuHe. Vicnonb3ynTe 2
BWHTA, YTO6bI 3aKPENUTb OMOPHYHO NNACTUHY CYETUYMKA
Ha BblpaBHWBatOLLEN NnacTuHe.

WA 3: YCTAHOBUTE 2 NMPUEMHBIX BATIA, PUC.5 U
PNC.6

MATPOH: 3akpenuTe BHYTPEHHMIA hnaHel Ha
6bICTPOCHEMHOM MaTPOHE C MOMOLLBIO ABYX
npunaraembix BUHTOB. HageHbTe y3nbl QUICK-CHUCK
Ha Banbl ABMraTens, OCTaBMB 3a30p MEXAY Laccu 1
BMHTaMW ABUraTens.

3aTAHUTE BUHT C BHYTPEHHUM WWECTUTPAHHNKOM Ha
MAOCKOM YaCTu BanoB ABUratens o ynopa.

WA 4: MOAIOTOBKA KTIOACHETY

MogknounTe agantep K NoaxoAaLlen poseTke
nepemMeHHoro Toka. MoakaunTe WHyp agantepa
NepemMeHHoro / MoCTOAHHOMO TOKa K pasbeMy MuTaHna

B HVDKHEW YacTn MoayNns AUCnesa cyeTymka. BctaBbTe
KOHTPOJIbHbI Kabesb (C pasbeMamMu 3,5 MM Ha KaXk oM
KOHLIE) MeXAY BbIXOAHbIM PAa3beMOM B HUXKHE YacTu
avennesa cyetdnka. Moayns 1 pasbemM «EXTERNAL
HALT CONTROL» Ha nepeMoT4mKe aTnukeTok CAT-3,
KOTOPbI Bbl 6yaeTe NCNONb30BaTb /19 NEPEMOTKMU.
CyeTunK NpeaBapmnTENbHO 3aNporpaMmMmMpoBaH Kak
npeaBapuTebHO YCTAHOBMNEHHbI CHETUYNK 06PATHOrO
oTcyeTa. HaxkmmnTe Kaxkayro 13 6 umdp 415 HY>KHOro
KOMMYyecTBa. 3TO KONMYECTBO 3TUKETOK, KOTOpPOe

Bbl XOTUTE NPOMNYCTUTb Yepes AaTHMK STUKETOK

[0 TOTO, Kak cyeTymnKk nogact komanay «<HALT» Ha
nepemMoT4umK aTukeTok CAT-3. MNpOTAHUTE KOPOTKYHO
MOJMIOCKY 9TUKETOK Hasa 1 Bnepej Yyepes 3a3op
flaTymKa aTUKETOK M HabnoAanTe 3a yMEHbLLIEHNEM
cueTyMKa Ha cyeTunke. Korga 6yaet AOCTUIHYTO
3ajaHHOe KONMYeCcTBO METOK, cyeTynk PC-1 BblgacT
KOMaHZy ocTaHOBKW And MeTkn CAT-3. lNepeMoTymnK
[10 0OCTaHOBKW. HaxkaTne kHonkun «CBPOC» c6pocuT
cueTymK 1 nepesanyctut CAT-3. HabntofaiiTe 3a
3TVKETKOW TpaKTa NpoxXoxAeHns 6ymMarun Ha npunaBKe:
NPOTHAHUTE STUKETOYHYIO NEHTY NOL METaNINYEeCKON
Bpaulatollieiica HanpaBnatoLLlen ans 6ymarn 1 Hag
HENNOHOBOM MUKCUPOBAHHOI HanpaBnsaoLLen

ana éymarun. OTperynvpyinTe nonoxeHue Kkonew Ha
MOBOPOTHbIX N (DUKCUPOBAHHbBIX HANPaBASHOLLMX A4
6yMaruv no WupuHe aTUKETOYHOIrO MOSIOTHA. BUHTbI
3aTArnBanTe TONbKO OT PYKN. OTUKETKM AOSDKHbI
MNPOXOANTb Yepes YePHYHO Lesb JaTyunka Mexay
KPYribIMW HanpaBAaatowmMn ansa 6ymarn. Mprkpenute
STUKETOYHYHO NEHTY K BTYJIKE MEPEMOTKMN 3TUKETOK Ha
HaMOT4MKe 3TUKETOK. CHETUYMK MOACUMTAET KOMYECTBO
S9TUKETOK, MPOLIeLWNX Yepes BO3AYLWLHbIN 3a30p
JaTyvka. Ecnm Bbl Ha60JaeTe HETOYHbIN MOACYeT,
OYMCTUTE ONTNYECKMI AAaTUYNK N30MNPOMNNIOBbIM
CMUPTOM.

BAXKHbIN

» Bawa ctaHyma COUNT-DELUXE asngaetca
[ByHanpaBeHHON: noaKktounTe Kabenb «<HALT» oT
cyeTyMKa K yCTPOMCTBY, KOTOpoe 6yAeT nepemMaTbiBaTb
STUKETKMU.

+ YCTaHOBUTE NepeksioyaTeNb HanpaBeHus Ha 61oke
NepemMOoTKMN 1 OTPEryNUPYITe KPYTALLMIA MOMEHT, YTOGbI
NONYYNTb XKENaeMyH CKOPOCTb.

« MepekntoyaTeNb HanpaBneHusa Ha 6510Ke,
BbinonHsatowem GyHKuno PASMOTKA, nonxeH 6biTb
yCTaHOBSIEH B MPOTMBOMOOXHOM HanpaBieHnn. 3To
npuBeaeT K He6O/bLLIOMY TOPMOXKEHWIO pa3MaTbiBaTeNs
N YNYULLINT HaTAXeHME Ha MY T MPOXOXAEHMS HOCUTENS.

TO/IbKO AN MOAENEN U: KANBPOBKA
YJTIbTPASBYKOBOIO JATHMKA

+ HaTaHWTE NONOTHO MEXAY NoAatoLLMM U MPUEMHbIM
ponukamu. CABUHBTE KPOHLUTENH, yAEep>KUBaIOLLMN
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[laTumMK, Kak MOXHO 6/1MKe K BalaM HanpaBastoLmx
KayeHus. BKntounTe yeTpoincTBo (BbiKOYaTeNb
NUTaHWs Ha 3a[HEN NaHeNM yCTponcTBa). YoanuTte
HECKOJIbKO 3TMKETOK 1 MOMECTUTE BYMadkHYHo
NOANOXKY TONBKO B LLEMb YNIbTPa3ByKOBOIrO

JaTtymnka. HaxkxmnTe 0AHOBPEMEHHO KHOMKM «+» 1

«», yoep>kvBanTe> 1 ¢, a 3aTeM OTNYCTUTE KHOMKW
06y4veHns. KpacHblii cBeTOAMO MUraeT. MeaneHHo
nepemMecTuTe NOSIOTHO BNepea W Hasaz 4—5 pas, uyTobbl
JlaTunK 06HAPY KNI 9TUKETKY U OCHOBY (CaMo0BydeHMe).
3aBepLunTe nepemMelleHne NonoTHa Ha OCHOBE U
HaxXmMuTe «-» 1 pas. Bce cBeTOAMOAbI MOracHyT.
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SERBIAN
npeBo OpUrMHaIHor ynyTcTBa

MakeTwn 3a 6pojarbe NpefcTaB/bajy MaeanHo pellere
BaH Mpexe 3a 6pojarbe TELWKNX PONHM eTukeTa. Nomohy
OBVIX CUCTEMa MOXETE MPOBEPUTU 6POj HanenHuLa

Ha PONHW, NOAENNTY BENTMKE POSTHE HA Matbe POSHE
KopucTehn yHanpen nofelleHy GyHkLnjy 6pojarba/
3aycTaB/batba M MOHOBO 3aTErHy TV NabaBe PosHe.
Takohe MoxeTe la NpeMoTaBaTe yHa3aj y 06a cMepa
(cneBa HafleCHO 1 3aeCHa HaneBo).

KOPAK 1: MTOMPABUTE OBA NMPEMOTAYA HA MJT04Y 3A
MNOpaBHaBarbe, CIIVIKA 1

MNocTtaBuTe NpemoTave Tako Aa OAroBapajy pynama
3a 3aBPTH>E Ha MJ104M 3a NopaBHatbLe Ca OHMMa Ha
OCHOBHWM rnyio4aMa 3a HamoTaBarse. KopueTtute 4
3aBpTHa fa NpUYBPCTUTE OCHOBHY MJ10Yy Ca CBakor
npemoTada Ha njio4y 3a nopasHarbe

KOPAK 2: MHCTAJTALUMJA BOONYA 3A IPXXAY, CJ1.2 U
Cn.3

OTnycTuTe (anu ocTaBuTe y Wacuju fa 6ucTe nsbernm
ryéutak) 3 3aBpTHba Ha Wacwuju v rypHute b namehy
WwpadoBa 1 KyhuwTa Kao WTo je nprkasaHo Ha C/TMLN
2 1 CIIMUN 3. Boaund 3a Hocaye je MOHTUpPaH Ha [leCHO]
CTpaHW 3a eTUKeTE ca NyTarkOoM Koja nae ¢ lecHa Ha
neBo. Boany 3a Hocave je MOHTUPaH Ha N1eBOj CTpaHK 3a
eTnKeTe ca nyTarbOM Koja Uje C f1eBa Ha eCHO

KOPAK 2: YTPAOVTE BPOJ JEOAVNHNLLY, CITNKA 4

MocTaBwuTe jeanHuLy 6pojada Tako Aa of4rosapa pynama
3a 3aBPTHbE Ha MJ104M 3a NopaBHatbe ca OHMMa Ha
OCHOBHOj /104K 6pojaya. KopuctuTte 2 3aBpTHba Aa
NPUYBPCTUTE OCHOBHY MI0OYY Of jeAnHuLEe 6pojada Ha
nao4y 3a nopaBHarbe

KOPAK 3: YT PAOWTE 2 HASVBHE BPCTE, CJ1.5 11 CJ1.6

YNHKA : MoHTUWpajTe yHyTpalby NpupyoHULLY Ha

6p3y cTe3Hy rnasy nomohy ABa NpuioXeHa 3aBpTHa.
l'ypHuTe KYNUK-UXYLIK cknonoBe Ha OCOBMHE MOTOPA,
omoryhasajyhun cnob6ofaH NpocTop 3a Wacujy 1
3aBpTHE MOTOPA.

3aTerHnTe nMByc 3aBpTarb Ha paBHM 160 OCOBUHE
MOTOpa [10K He CTerHe.

4. KOPAK: TTIPUTIPEMA 3A BPOJALE

YK/byunTe afantep y ogrosapajyhy yTuyaHuuy
Han3MeHn4YHe cTpyje. YKibyunTe kabn Ha ALL/AL
aZjlanTepy y YTUYHULY 3a Hanajakbe Ha HY MoZyna
avcnneja 6pojada. MpUKby4nTe KOHTPOHM Kabn
(cayTnkaumma of 3,5 MM Ha cBakoMm Kpajy) namehy
n3nasHe yTUYHULE Ha AHY AMcnneja 6pojada. Moayn
n npuksbyyak ,EKCTEPHAJT XANT LOHTPOJ1 Ha

LIAT-3 npemoTady eTrKeTa Koju heTe KOpUCTUTH 3a
npemMoTaBare yHasaf. bpojay je yHanpen nporpamunpan
Kao yHanpej nojaelleH 6pojay. MNpuTUCHKUTE CBaKy of 6
Uundapa 3a »xerbeHn 6poj. OBO je 6poj HanenHuLa Koje
KenuTe Aa npoheTe KPo3 CEH30p HanenHuLa Npe Hero
WTO 6pojad n3aa komaHay ,XANT" LAT-3 npemoTady
HanenHuua. NMoByLMTe KpaTKy Tpaky HanenHuua
Hanpea-Hasaj Kpo3 OTBOP CEH30pa HanenHuua u
nmocmMaTpajTe Kako ce 6poj Ha 6pojady cMmarbyje. Kaga

ce JOCTWUIHe yHanpea nofelleHy 6poj eTukeTa, MU-1
6pojay he n3gat KoMaHay 3a 3aycTaBsbarbe 3a LIAT-3
HanenHuyy. NpemoTaBay Aa ce 3aycTaBu. [IpUTUCKOM
Ha ,PECET" he ce peceToBaTV 6p0Oj 1 MOHOBO MOKPEHYTH
LIAT-3. lNocmaTpajTe 03HaKy nyTakse nanvpa Ha

nynTy: MNpoByLMTe TpaKy HanenHuLa NCnoa MeTasHe
poTupajyhe BofKLe 3a nanvp 1 NPeKo HajTIoOHCKe
brKcnpaHe BofnLe 3a nanup. MNogecnTe NoaoOXaj
npcTeHoBa Ha poTupajyhum 1 dukcHMM Bohuiama

3a nanup NpemMa LWMPWHK Balle MPeXxe 3a eTHKeTe.
3aBpTHse 3aTerHuTe caMmo NpcTuma. HanenHuue Mopajy
[la Npohy Kpo3 LipHM OTBOP CeH30pa n3Mehy OKpyramx
BONwMLa 3a nanup. [pUYBpPCTUTE TPaKy 3a ETUKETE Ha
je3rpo 3a npemoTaBarbe eTUKeTa Ha NpemMoTady eTUKeTa.
Bpojay he 6pojaTi 6poj HanenHuLa Koje Nposiase Kpos
Ba3AyLUHM OTBOP CeH3opa. AKO MPUMETUTE HENPaBWITHO
6pojarbe, O4YUCTUTE ONTUYKM CEH30P M30MPONUI
aIKOXOSIOM.

BAXHO

+ Bawa LUOYHT-AENYKCE cTtaHuua je ABOCMeEpHa:
noeexwuTe “XAJT" kabn ca 6pojada ca ypehajem koju he
npemoTaBaTh eTHKeTe.

+ [oaecuTe Npekngay sa cMep Ha jeAnHULN 3a
npemoTaBare 1 NoJecuTe 06pPTHU MOMEHT fa 6ucTe
NOCTUTIN XXeTbeHY 6P3NHY

+ [Tpeknpad cMepa Ha jeAHULN KOja CIY>XXW Kao
YHBUHOEP Tpeba na 6yae nocTaB/beH y CynpoTHOM
cmepy. OBO he CTBOPUTM Makby KOYHMLLY 0gMOTa4va 1
06e36ea1MTN 60/bY HAaNeTOCT Ha NyTy Meawja.

CAMO 3A Y-MOJENE: KATIMBEPAUNJA YTTPA3SBYHHOI
CEH30PA

+ 3aTerHnTe Mpexy namehy 1oBoAHE POJSIHE 1 pofiHe 3a
HaMoTaBarbe. [YpHUTE ApXKay Koju Ap>KM CEH30P WTO

je 6nuxke Mmoryhe npemMa ocoBMHaMa 3a KOTp/bakbe.
YKIbyunTe jeanHuLy (npeknaayd 3a Hanajakse Ha 3aH0j
NAoYM jeanHuLe). YKIIOHUTE Heke HanenHuue 1 cTaBuTe
nanup 3a noAsiory camMo y 0TBOp yNTPa3ByYHOr CEH30pPa.
MpuTucHUTe 06a AyrmeTa .+ 1 ,—" 3ajeiHO, APXKUTE
>1c,a3aTuM OTNycTUTe AyrmMaj 3a yderse. LipBeHu
NE[ Tpenepu. [Nonako nomepajTe Mpexy Hanpea-
Hasan 4 no 5 nyTa fa 61 ceH30p OTKPUO ETUKETY U
noanory (camoy4erse). [MpeknH1UTE MOKPETHY MPEXyY Ha
noanosu n nputnucHute ,-“ 1 nyT. Cee JIE/ anopne he ce
NCKIbYUNTH.
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SLOVAK
preklad pévodného navodu

Count Packages poskytuje idedlne off-line rieSenie na
pocitanie tazkych kotucov etikiet. Pomocou tychto
systémov mbzete overit pocet Stitkov na kotuci, rozdelit
velké kotuce na menSie kotti¢e pomocou funkcie
prednastaveného pocitania/zastavenia a opatovne napnut
volné kotuce. MozZete tiez pretédcat v oboch smeroch (zlava
doprava a sprava dolava).

KROK 1: PRIPEVNTE OBE NAVIJACKY NA VYROVNAJUCI
DOSKU, OBR1

Umiestnite navijace tak, aby zodpovedali otvorom pre
skrutky v zarovnavacej doske s otvormi v zakladnych
doskach navijaca. Pomocou 4 skrutiek pripevnite zakladnu
dosku z kazdého navijaca na vyrovnavaciu dosku

KROK 2: INSTALACIA VODICA DRZIAK, OBR. 2 A OBR. 3

Uvolnite (ale nechajte v Sasi, aby ste predisli strate) 3
skrutky na Sasi a zasunte BG medzi skrutky a Sasi, ako je
znazornené na OBR.2 a OBR.3. Drziak je namontovany na
pravej strane pre stitky s drahou iducou sprava dolava.
Drziak je namontovany na lavej strane pre stitky s dréhou
iducou zlava doprava

KROK 2: INSTALACIA JEDNOTKY POCITACA, OBR.4

Umiestnite pocitadlo tak, aby zodpovedali otvorom pre
skrutky na vyrovnavacej doske s otvormi v zakladnej doske
pocitadla. Pomocou 2 skrutiek upevnite zakladnu dosku z
pocitacej jednotky na vyrovnavaciu dosku

KROK 3: INSTALACIA 2 NABIJACICH HRIADELI, OBR. 5 A
OBR. 6

sklucovadlo: Namontujte vnutornu prirubu na
rychloupinacie sklu¢ovadlo pomocou dvoch dodanych
skrutiek. Nasunte zostavy QUICK-CHUCK na hriadele
motora, aby ste mali volny priestor pre ram a skrutky
motora.

Utiahnite imbusovu skrutku na plocht ¢ast hriadelov
motora, kym nebude pevne utiahnuta.

KROK 4: PRIPRAVA NA POCITANIE

Zapojte adaptér do vhodnej elektrickej zasuvky. Zapojte
kabel AC/DC adaptéra do vstupného konektora napajania
na spodnej strane modulu pocitadla displeja. Zapojte
ovladaci kabel (s 3,5 mm zastrékami na kazdom konci)
medzi vystupny konektor na spodnej strane displeja
pocitadla. Modul a konektor ,EXTERNAL HALT CONTROL"
na previjaci stitkov CAT-3, ktory budete pouZzivat na
previjanie. Pocitadlo je vopred naprogramované ako
prednastavené pocitadlo. Stlacte kazdu zo 6 ¢islic pre
pozadovany pocet. Toto je pocet Stitkov, ktoré chcete
preniest cez snimac stitkov, kym pocitadlo vyda prikaz

LZASTAVIT navijacu $titkov CAT-3. Potiahnite kratky pasik
Stitkov tam a spat cez medzeru snimaca stitkov a sledujte,
ako sa pocet na pocitadle znizuje. Ked sa dosiahne
prednastaveny pocet stitkov, pocitadlo PC-1 vyda prikaz
na zastavenie pre Stitok CAT-3. Previjac na zastavenie.
Stlacenim ,RESET" sa vynuluje pocitanie a restartuje sa
CAT-3. Sleduijte stitok s drahou papiera na pulte: Posurite
pas stitkov pod kovovu oto¢nu vodiacu listu papiera a

cez nylonovu pevnu vodiacu listu papiera. Upravte polohu
kruZkov na oto€nych a pevnych vodiacich listach papiera
podla sirky pdsu stitkov. Skrutky utahujte iba prstom.
Stitky musia prechadzat cez Gierny otvor snimaca medzi
okruhlymi vodiacimi listami papiera. Pripevnite pas Stitkov
k jadru navijania Stitkov na navijaci stitkov. Pocitadlo

bude pocitat pocet stitkov prechddzajucich vzduchovou
medzerou snimaca. Ak spozorujete nepravidelné pocitanie,
vyCistite opticky senzor izopropylalkoholom.

DOLEZITE

- VaSa stanica COUNT-DELUXE je obojsmerna: prepojte
kabel ,HALT" z jednotky pocitadla so zariadenim, ktoré
bude previjat Stitky.

- Nastavte prepina¢ smeru na navijacej jednotke a upravte
krutiaci moment, aby ste dosiahli pozadovanu rychlost

* Prepinac smeru na jednotke sluziacej ako UNWINDER by
mal byt nastaveny v opaénom smere. To sposobi mensiu
brzdu odvijaca a poskytne lepSie napatie na drahe média.

LEN PRE MODELY U: KALIBRACIA ULTRAZVUKOVEHO
SENZORA

+ Napnite pas medzi zasobnym kotu¢om a navijacim
kotuCom. Zatlacte drziak, ktory drzi snimac, ¢o najblizsie
k hriadelom valivych vedeni. Zapnite jednotku (vypina¢
na zadnom paneli jednotky). Odstrarite niekol'ko Stitkov a
vlozte podkladovy papier len do medzery ultrazvukového
snimaca. Stlacte suc¢asne tlacidla ,+"a ,—", podrzte > 1

s a potom tlagidla zau¢enia uvolnite. Cervend LED blika.
Pomaly pohybujte pavuéinou tam a spét 4 az 5-krét, aby
senzor rozpoznal stitok a podloZku (samoucenie). Ukoncite
pohybujuci sa pas na podlozke a stlacte ,-" 1-krat. VSetky
LED zhasnu.
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SLOVENIAN
prevod originalnih navodil

Paketi za Stetje zagotavljajo idealno resitev brez povezave
za Stetje tezkih zvitkov nalepk. S temi sistemi lahko
preverite Stevilo nalepk na zvitku, razdelite velike zvitke

na manjse z uporabo prednastavljene funkcije Stetja/
zaustavitve in ponovno napnete ohlapne zvitke. Previjate
lahko tudi nazaj v obe smeri (od leve proti desni in od
desne proti levi).

1. KORAK: PRIPRAVITE OBA NAVIVALNIKA NA PLOSCO
ZA POSTAVLJANJE, SLIKA 1

Navijalce postavite tako, da se ujemajo luknje za vijake

na plosc¢i za poravnavo s tistimi v osnovnih plos¢ah
navijalnika. Uporabite 4 vijake, da pritrdite osnovno plosc¢o
vsakega navijalca na poravnalno plos¢o

2. KORAK: NAMESTITE VODILO ZA NOSILO, SLIKA 2 IN
SLIKA 3

Odvijte (vendar pustite v ohisju, da se izognete izgubi) 3
vijake na ohi§ju in potisnite BG med vijake in ohisje, kot je
prikazano na sl.2 in sl.3. Vodilo nosilca je nameSc¢eno na
desni strani za nalepke s potjo od desne proti levi. Vodilo
nosilca je namesceno na levi strani za nalepke s potjo od
leve proti desni

2. KORAK: NAMESTITE STEVILNO ENOTO, SLIKA 4

Postavite Stevec tako, da se ujemajo luknje za vijake na
ploSc¢i za poravnavo s tistimi na osnovni plosci Stevca.
Uporabite 2 vijaka, da pritrdite osnovno plosc¢o s Stevca na
poravnalno plosc¢o

3. KORAK: NAMESTITE 2 POGONSKI GREDI, SLIKA 5 IN
SLIKA 6

Vpenjalna glava: Notranjo prirobnico namestite na Quick-
Cuck z dvema prilozenima vijakoma. Potisnite sklope
QUICK-CHUCK na gredi motorja, da omogocite razmik do
ohi§ja in vijakov motorja.

Privijte imbus vijak na ravni del gredi motorja, dokler ni
tesen.

4. KORAK: PRIPRAVA NA STEVANJE

Adapter prikljucite v ustrezno vti¢nico za izmenic¢ni tok.
Prikljucite kabel AC/DC adapterja v vhodni prikljucek

za napajanje na dnu modula $tevca. Kontrolni kabel (s
3,5 mm vti¢i na vsakem koncu) priklju¢ite med izhodni
priklju¢ek na dnu zaslona stevca. Modul in prikljucek
»EXTERNAL HALT CONTROL« na CAT-3 navijalcu nalepk,
ki ga boste uporabljali za previjanje nazaj. Stevec je vnapre]
programiran kot prednastavljeni Stevec. Pritisnite vsako
od 6 Stevk za zeleno Stevilo. To je Stevilo nalepk, ki jih
zelite prenesti skozi senzor nalepk, preden Stevec izda
ukaz "HALT" previjalcu nalepk CAT-3. Potegnite kratek

trak nalepk naprej in nazaj skozi rezo senzorja nalepk

in opazujte, da se Stevilo na Stevcu zmanjsuje. Ko je
doseZeno prednastavljeno Stevilo nalepk, bo Stevec PC-1
izdal ukaz za zaustavitev za oznako CAT-3. Previjalnik za
ustavitev. S pritiskom na "RESET” boste ponastavili Stetje
in znova zagnali CAT-3. Upostevajte nalepko za pot papirja
na pultu: napeljite trak nalepk pod kovinsko vrtljivo vodilo
za papir in ¢ez najlonsko fiksno vodilo za papir. Prilagodite
polozaj obrocev na vrtecih se in fiksnih vodilih za papir
Sirini traku za nalepke. Vijake privijte samo s prsti. Nalepke
morajo skozi ¢rno rezo senzorja med okroglimi vodili za
papir. Pritrdite trak za nalepke na jedro za navijanje nalepk
na navijalcu nalepk. Stevec bo prestel $tevilo nalepk, ki
prehajajo skozi zraéno rezo senzorja. Ce opazite napaéno
Stetje, oCistite opticni senzor z izopropil alkoholom.

POMEMBNO

+ Va$a postaja COUNT-DELUXE je dvosmerna: povezite
kabel "HALT" iz Stevca z napravo, ki bo previjala nalepke.

+ Nastavite stikalo za smer na enoti za previjanje in
prilagodite navor, da dosezete zeleno hitrost

+ Smerno stikalo na enoti, ki sluzi kot UNWINDER, mora
biti nastavljeno v nasprotni smeri. To bo ustvarilo manjso
zavoro odvijalca in zagotovilo boljSo napetost na poti
medija.

SAMO ZA MODELI U: KALIBRACIJA ULTRAZVOCNEGA
SENZORJA

+ Napnite trak med dobavnim in prevzemnim zvitkom.
Nosilec, ki drzi senzor, potisnite ¢im blizje proti kotalnim
vodilnim gredi. Vklopite enoto (stikalo za vklop na zadniji
plo&¢i enote). Odstranite nekaj nalepk in polozite podlogo
samo Vv rezo ultrazvocnega senzorja. Skupaj pritisnite
gumba »+« in »—«, drzite > 1 s in nato spustite gumba za
ucenje. Rdeca LED utripa. Poc¢asi 4 do 5-krat premikajte
trak naprej in nazaj, da senzor zazna oznako in podlago
(samoucenije). Koncajte premikanje mreze na podlogi in
pritisnite “-“ 1-krat. Vse LED diode se bodo ugasnile.
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SWEDISH
Oversattning av originalinstruktionerna

Count Packages ger den idealiska off-line-losningen for att
rakna tunga rullar med etiketter. Med dessa system kan du
verifiera antalet etiketter pa en rulle, dela upp stora rullar i
mindre rullar med den forinstallda count/stop-funktionen
och spénna Iosa rullar igen. Du kan ockséa spola bakat i
bada riktningarna (vanster till hdger och hoger till vanster).

STEG 1: FISTA BADA ATERVINDARNA PA
UTRUSTNINGSPLATEN, FIG.1

Placera omlindarna sa att de matchar skruvhalen i
inriktningsplattan med de i omrullarens basplattor. Anvand
4 skruvar for att fasta basplattan fran varje upprullare péa
inriktningsplattan

STEG 2: INSTALLERA FASTEGUIDE, FIG.2 OCH FIG.3

Lossa (men lamna kvar i chassit for att undvika forlust) de
3 skruvarna péa chassit och skjut in BG mellan skruvarna
och chassit som visas i FIG.2 och FIG.3. Fastguiden ar
monterad pa hoger sida for etiketter med en bana som gar
fran hoger till vanster. Fastguiden dr monterad péa vanster
sida for etiketter med en bana som gar fran vanster till
hoger

STEG 2: INSTALLERA RAKNEHETEN, FIG.4

Placera motenheten s& att den matchar skruvhalen i
inriktningsplattan med de i motbasplattan. Anvand 2
skruvar for att fasta basplattan frdn motenheten pa
inriktningsplattan

STEG 3: INSTALLERA DE 2 UPTAGNINGSAXLEN, FIG.5
OCHFIG.6

CHUCK: Montera den inre flansen pa Quick-Chucken med
tva medfoljande skruvar. Skjut QUICK-CHUCK-enheterna
pa motoraxlarna sé att det finns spelrum till chassit och
motorskruvarna.

Dra at insexskruven pa den platta delen av motoraxlarna
tills den ar atdragen.

STEG 4: FORBEREDELSE FOR RAKNING

Anslut adaptern till ett lampligt natuttag. Anslut sladden
pa AC/DC-adaptern till stromingangen pa undersidan
av réknedisplaymodulen. Anslut kontrollkabeln (med
3,5 mm pluggar i varje dnde) mellan utgangsjacket pa
undersidan av raknedisplayen. Modul och “EXTERNAL
HALT CONTROL-uttaget pad CAT-3 Label Rewinder

som du ska anvanda for att spola tillbaka. Raknaren ar
forprogrammerad som en forinstalld upprakningsraknare.
Tryck pa var och en av de 6 siffrorna for 6nskad
rakning. Detta ar antalet etiketter du vill passera genom
etikettsensorn innan raknaren utfardar ett "HALT"-
kommando till CAT-3 Label Rewinder. Dra en kort remsa

med etiketter fram och tillbaka genom etikettsensorgapet
och observera att rakningen pa raknaren minskar. Nar
det forinstallda antalet etiketter har natts kommer PC-
T-raknaren att utfarda ett stoppkommando for CAT-3-
etiketten. Rewinder for att stoppa. Genom att trycka

pa “RESET" aterstalls rakningen och CAT-3 startas

om. Observera etiketten for pappersbanan pé disken:
Mata etikettbanan under den roterande pappersledaren
av metall och 6ver den fasta pappersledaren i nylon.
Justera placeringen av ringarna péa de roterande och
fasta pappersguiderna till bredden pé din etikettbana.

Dra bara at skruvarna med fingret. Etiketterna maste
passera genom den svarta sensoroppningen mellan

de runda pappersguiderna. Fast etikettbanan pa
etikettupprullningskarnan pa etikettupprullaren. Raknaren
kommer att rakna antalet etiketter som passerar genom
sensorns luftgap. Om du observerar oregelbunden rakning,
rengor den optiska sensorn med isopropylalkohol.

VIKTIG

+ Din COUNT-DELUXE-station ar dubbelriktad: anslut
“HALT"-kabeln fran raknaren till enheten som ska spola
tillbaka etiketterna.

- Stéll in riktningsomkopplaren pa upprullningsenheten och
justera vridmomentet for att erhélla dnskad hastighet

« Riktningsknappen pa enheten som fungerar som
UNWINDER ska stallas i motsatt riktning. Detta kommer
att generera en mindre broms pa avrullaren och ge battre
spanning pa mediabanan.

ENDAST U-MODELLER: KALIBRERING AV
ULTRALJUDSSENSORN

+ Spann banan mellan tillforselrulle och upprullningsvals.
Skjut fastet som héller sensorn sa ndra som maojligt mot
de rullande styraxlarna. Sl& pa enheten (strombrytare

pa enhetens baksida). Ta bort ndgra etiketter och

placera endast underlagspapper i mellanrummet pa
ultraljudssensorn. Tryck pa bade "+ och “=" knapparna
samtidigt, hall > 1 s och slapp sedan inlarningsknapparna.
Den roda lysdioden blinkar. Flytta langsamt banan fram
och tillbaka 4 till 5 ganger for att sensorn ska upptacka
etiketten och baksidan (sjalviarande). Avsluta rorlig vav pa

baksidan och tryck pa “-" en gang. Alla lysdioder slacks.
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TURKISH
orijinal talimatlarin cevirisi

Sayim Paketleri, agir etiket rulolarini saymak igin

ideal gevrimdigi gozimU saglar. Bu sistemlerle, bir

rulo Uzerindeki etiket sayisini dogrulayabilir, onceden
ayarlanmis sayma/durdurma ozelligini kullanarak buyuk
rulolari daha kiguk rulolara bolebilir ve gevsek rulolar
yeniden gerdirebilirsiniz. Ayrica her iki yonde de (soldan
sa@a ve sagdan sola) geri sarabilirsiniz.

ADIM 1: HER IKI SARICIYI HIZALAMA PLAKASI UZERINE
SABITLEME, SEKIL 1

Toplayicilari hizalama plakasindaki vida delikleriyle
toplayici taban plakalarindaki vida deliklerine uyacak
sekilde konumlandirin. Her bir saricidan gelen taban
plakasini hizalama plakasina sabitlemek igin 4 vida kullanin

ADIM 2: BRAKET KILAVUZUNU KURUN, SEKIL 2 VE
SEKIL3

Sasideki 3 vidayi gevsetin (ancak kaybolmasini dnlemek
igin saside birakin) ve BG'yi SEKIL 2 ve SEKIL 3'te
gosterildigi gibi vidalar ve sasi arasinda kaydirin. Braket
Kilavuzu, Yolu Sagdan Sola giden etiketler igin Sag tarafa
monte edilmistir. Braket Kilavuzu, Yolu Soldan Sagda giden
etiketler i¢in Sol tarafa monte edilmistir

ADIM 2: SAYAG UNITESINI KURUN, SEKIL 4

Sayac Unitesini, hizalama plakasindaki vida delikleriyle
karsi taban plakasindaki vida delikleriyle eslesecek
sekilde konumlandirin. Taban plakasini sayag tnitesinden
hizalama plakasina sabitlemek icin 2 vida kullanin

ADIM 3: SEKIL 5 VE SEKIL 6DAKI 2 GEKME MILINI TAKIN

AYNA : Verilen iki vidayla i¢ Flansi Quick-Chuck’a monte
edin. QUICK-CHUCK Tertibatlarini, Sasi ve Motor Vidalarina
aciklik saglayacak sekilde Motor Saftlarinin Gzerine
kaydirin.

Alyan Vidasini, sikilasana kadar Motor Millerinin diz
kismina sikin.

ADIM 4: SAYIM IGIN HAZIRLIK

Adaptort uygun bir AC Gig Cikisina takin. AC/DC
Adaptortindeki Kabloyu Sayag Ekran Modultntn altindaki
Gug Girig Jakina takin. Kontrol Kablosunu (her iki ucunda
3,5 mm figli) Sayag Ekraninin altindaki Cikis Jaki arasina
takin. Modul ve geri sarmak icin kullanacaginiz CAT-3 Etiket
Sarici Uzerindeki “EXTERNAL HALT CONTROL" jaki. Sayag,
On Ayarli Sayim Sayaci olarak énceden programlanmistir.
istenen sayim igin 6 hanenin her birine basin. Bu, Sayag
CAT-3 Etiket Sariclya “DUR" komutu vermeden once Etiket
Sensortnden gegirmek istediginiz etiket sayisidir. Kisa bir
etiket seridini Etiket Sensort Boslugundan ileri geri gekin
ve Sayacin azaldi§ini gézlemleyin. Onceden ayarlanmis

etiket sayisina ulasildiginda, PC-1 Sayaci CAT-3 Etiketi

icin bir Durma Komutu verecektir. Durdurmak igin sarici.
“RESET"e basmak, sayimi sifirlayacak ve CAT-3'U yeniden
baslatacaktir. Sayagtaki Kagit Yolu Etiketine Dikkat Edin:
Etiket agini metal Doner Kagit Kilavuzunun altina ve Naylon
Sabit Kagit Kilavuzunun lGzerine besleyin. Doner ve Sabit
Kagit Kilavuzlarindaki halkalarin konumunu etiket aginizin
genisligine gore ayarlayin. Vidalari sadece parmakla sikin.
Etiketler, yuvarlak Kagit Kilavuzlari arasindaki siyah sensor
yuvasindan gegmelidir. Etiket agini Etiket Sarici Uzerindeki
etiket geri sarma gobegine yapistirin. Sayag, sensor hava
boslugundan gegen etiketlerin sayisini sayacaktir. Dizensiz
sayim gozlemlerseniz Optik Sensort izopropil alkolle
temizleyin.

ONEMLI

+ COUNT-DELUXE istasyonunuz gift yonltdur: sayag
Unitesinden gelen “HALT" kablosunu etiketleri geri saracak
cihaza baglayin.

« Geri sarma unitesindeki yon anahtarini ayarlayin ve istenen
hizi elde etmek igin torku ayarlayin

+ SAGCMA islevi goren Unite Uzerindeki yon anahtari
ters yonde ayarlanmalidir. Bu, sarici Uzerinde kuguk
bir fren olusturacak ve medya yolunda daha iyi gerilim
saglayacaktir.

YALNIZCA U MODELLERI: ULTRASONIK SENSORUN
KALIBRASYONU

» Tedarik rulosu ve sarma rulosu arasinda agi gerdirin.
SensorU tutan braketi mimkin oldugunca yuvarlanma
kilavuz millerine dogru itin. Uniteyi agin (Unitenin arka
panelindeki Glg anahtari). Bazi etiketleri gikarin ve destek
kagidini yalnizca ultrasonik sensoriin bosluguna yerlestirin.
“+" ve "=" dUgmelerine birlikte basin, > 1 s basili tutun ve
ardindan 6gretme dugmelerini birakin. Kirmizi LED yanip
soner. Sensorun etiketi ve destegi algilamasiicin agi 4

ila 5 kez yavasga ileri geri hareket ettirin (kendi kendine
ogretme). Destekte hareketli web'i sonlandirin ve *-" 1 kez
basin. Tim LED'ler kapanacaktir.
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