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Safety First

l AT LABELMATE, SAFETY IS OUR NUMBER ONE PRIORITY.

THE FOLLOWING INFORMATION PROVIDES GUIDELINES FOR

SAFETY WHEN USING LABELMATE EQUIPMENT. '

Any piece of machinery can become dangerous to personnel when improperly operated or poorly maintained.

All employees operating and maintaining Labelmate equipment should be familiar with its operation and should be
thoroughly trained and instructed on safety.

Most accidents are preventable through safety awareness.

Every effort has been made to engineer safety into the design of Labelmate equipment per standards set forth by ANSI
and others that apply as necessary. Areas of potential danger are mechanically and/or electrically protected. Safety labels
and instructional decals are visible to the operator and located near any potential hazard.

TRAINING AND INSTRUCTION

It is the responsibility of the customer to ensure that all personnel who will be expected to operate or maintain the
equipment participate in training and instruction sessions and become trained operators. All personnel operating,
inspecting, servicing or cleaning this equipment must be properly trained in operation and machine safety.

BEFORE operating this equipment, read the operating instructions in the manual.

GENERAL SAFETY

+ Ensure that all power sources are turned off when the machine is not in use. This includes electrical power.

- Read the manual for any special operational instructions for each piece of equipment. The Labelmate product manual
is included in the product packaging and can be found on the website www.labelmate.com

- Know how the equipment functions and understand the operating processes.
+ Know how to shut down the equipment.
+ Understand the equipment safety labels

- Wear the appropriate personal protective equipment for the job to be performed (EX: eye protection, gloves, safety
shoes, etc.). Ensure that nothing you are wearing could get caught in the machinery.

+ When working on or around all equipment, avoid wearing loose clothing, jewelry, unrestrained long hair, or any loose
ties, belts, scarves or articles that may be caught in moving parts. Keep all extremities away from moving parts.
Entanglement can cause death or severe injury.

- For new equipment, check plant voltage with the voltage specified on the machine. Electrical specifications for your
machine are printed on the machine serial number tag. A properly grounded electrical receptacle is required for safe
operation regardless of voltage requirements.

- Use the equipment only for its intended purpose.

+ Keep the operating zone free of obstacles that could cause a person to trip or fall toward an operating machine. Keep
fingers, hands or any part of the body out of the machine and away from moving parts when the machine is operating.

+ Any machine with moving parts and/or electrical components can be potentially dangerous no matter how many safety
features it contains. Stay alert and think clearly while operating or servicing the equipment. Be aware of operations
and personnel in your surroundings. Be attentive to indicator lights and/or operator interface screens displayed on the
machine and know how to respond.

- Do not operate machinery if you are fatigued, emotionally distressed or under the influence of drugs or alcohol.
+ Know where the FIRST AID SAFETY STATION is located.

- Rotating and moving parts are dangerous. Keep clear of the operating area. Never put any foreign object into the
operating area.

+ Use proper lifting and transporting devices for heavy equipment. Some types of equipment can be extremely heavy.
An appropriate lifting device should be used.
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About your RRC-330-STATION

Label counters provide a quick and easy way to count the number of labels on a roll.

Off-Line counting can be done with either a counting package or a self contained reel-to-reel unit.
Both units allow you to count the number of labels on a given roll, make large rolls of labels into
smaller ones, change the direction of the labels coming off the roll or change to a different core size

GENERAL CONTENT OF THE PACKAGING

- User Manual (this document)

- Sensor User Manual (only U-models)

+ RRC-300-XX Unit

+ Power Cord

- Separate User Manual for Counter Unit

FEATURES

- Designed for counting labels with a maximum width of 152 mm (170mm & 220mm for the chuck models)
+ 1 Powerful motor, the RRC-units are NOT Bi-Directional

+ Max. Speed: 72 CM/SEC at the beginning of a 76 mm core roll, 235 CM/SEC at the end of a 330 mm roll

+ Max Label Roll weight: 7 KG

+ The STANDARD take-up shaft is a “Quick-Change” shaft to support fast changing of core holder diameter. It comes
standard for using cores in 40mm and 76mm. On request available in 38/44/50/70/100 mm.

+ The -ACH take-up shaft employs an adjustable core holder enabling the use of core sizes between 25 and 10T mm
+ The CHUCK take-up shaft comes with a “Quick-Chuck” for cores in 76 mm

GENERAL
- Limited Warranty of 2 Years, 1 Year on the Power Supply

RRC-330-COUNTING STATIONS

P/N MODEL DESCRIPTION

Reel-to-Reel Counting Station with Standard Take-up shaft. Unwind and
LMCOO01 RRC-330-STANDARD  rewind on cores of 40 & 76mm. (other diameters available on demand:
38/44/50/70/100 mm)

Reel-to-Reel Counting Station with Adjustable Take-up shaft for rewinding on

LMcooz RRC-330-ACH cores between 25 and 101 mm diameter
Reel-to-Reel Counting Station with Quick-Chuck take-up shaft for rewinding
LMCO10 RRC-330-CHUCK on cores of 76mm (other diameters available on demand) , max label width
1770mm
LMC010/ Reel-to-Reel Counting Station with Quick-Chuck take-up shaft for rewinding
LMX484 RRC-330-CHUCK-220  on cores of 76mm (other diameters available on demand) , max label width

220mm

Standard model with Ultrasonic Sensor mounted on adjustable bracket.

LMCO03  RRC-330-U-STANDARD For counting transparent, black and special shaped labels

ACH model with Ultrasonic Sensor mounted on adjustable bracket.

LMC004 RRC-330-U-ACH For counting transparent, black and special shaped labels

CHUCK model with Ultrasonic Sensor mounted on adjustable bracket.

LMCOTT RRC-330-U-CHUCK For counting transparent, black and special shaped labels

The English text is the original instruction. Other languages are translations of the original instructions.
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Getting started

PREPARATION FOR COUNTING

- Plug the Power Supply Output Cable to the Power Jack on the Rear Panel of the RRC-330. Plug the Power Supply into a
suitable AC Power Mains Outlet. Place the Power Switch on the rear of the RRC-330 to the “ON / 1" position and verify
that numbers are displayed on the Counter.

- The Counter is pre-programmed as a Preset Count-Up Counter. If you want to use the preset function, introduce the
number of labels with the blue push button on the counter. If you do not want to use preset, set the value to “0".

+ When the preset number of labels is reached, the RRC-330 will stop. Pressing “R” on the counter will reset the count
and restart the RRC-330

+ See the separate User Manual for the Counter Modules itself for other operations.

OPERATING THE RRC-UNIT STEP 1

+ Place the “STOP / RUN" Switch in the STOP Position. FIG.1.1
- Place your Roll of Labels on the Roll Holder at the left of the RRC-330. FIG.1.2

+ The Take-Up Spindle on the right FIG.1.3 rotates in a counter-clockwise direction. Note that your rewind can be “Wind-In"
or “Wind-Out” according to which way you place the Label Roll on the Roll Holder, right-side-up or upside-down.

+ The 2 plastic rings on the paper guides FIG.1.4 need to be used only if the unwind roll is unevenly wound to begin with.
Setting the rings at the proper height will assist to get optimal results.

IMPORTANT: CALIBRATION OF THE PHOTOCELL

+ Your RRC-330 comes standard with 2 label detector photocells. FIG.6.1 detects your label gap and will transfer the sig-
nal to the counter. The second one, FIG.6.2, will detect “out-of-paper” and stop the device accordingly.

+ To reliably count your labels, it is recommended to calibrate the photocell whenever you are changing labels and/or
label material. The procedure is easy:

- Load a roll of labels on the machine and position the backing paper in front of the photocell. Make sure that the labels
are tensioned when doing the calibration. The green LED FIG.4.1 should light on. If not, rotate the potentiometer FIG.4.2
till LED goes on “green”. Now put a label in front of the photocell, the LED should turn off.

U-MODELS ONLY: CALIBRATION OF THE ULTRASONIC SENSOR FIG.3.1

+ tension the web between supply roll & take-up roll

- push the bracket holding the sensor as close as possible towards the rolling guide shafts

+ select the ultrasonic sensor with the switch on the rear-panel of the rrc-330

+ remove some labels and place backing paper only in the gap of the ultrasonic sensor

-+ press “+" & “-" simultaneously for 1 sec, the red led will flash

+ slowly move the web back and forth 4 to 5 times for the sensor to detect the label and the backing (self-teaching)

- end moving web on backing and press “-“ 1 time, all leds will switch off

- start the unit on slow speed, the yellow led should flash for every label detected

FOR CLEAR LABELS ON CLEAR BACKING ONLY:

- mask the second small black gap sensor FIG.6.2 This will deactivate the end of paper function, but is mandatory to use
this kind of label material
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OPERATING THE RRC-UNIT STEP 2

+ Place an empty label Core (not included) over the Take-Up Spindle FIG.1.3 and secure the Label Web using a piece of
tape.
+ Enter the desired Label Count via the Push Buttons on the Counter. If you do not use preset, set the value to “0".

+ The machine will stop when out of paper. To re-start, load paper, and set the Stop/Run Switch to STOP. Re-set the
counter if necessary. Start by switching to “RUN".

+ Itis recommended to use the machine at its maximum speed.
+ Keep unwind plate clean of particles and glue.

TENSION ADJUSTMENT

- The web tension is adjustable via the red knob on the unwinding shaft. FIG.1.5 This knob can be replaced with a regu-
lar M5 screw so the adjustment can only be made with a wrench, in order to prevent the operator to change the brake
setting.

LEFT SIDE CONTROL PANEL:

+ RESET: The new left-side control panel has three items. The toggle switch (reset) is a momentary closing switch, that
has the same function as the reset button on the counter, but is more convenient for the operator.

+ ADJUST: Potentiometer.
« TEST: Green LED

USING THE ADJUSTABLE CORE HOLDER (ACH-MODELS)

+ Loosen the three (3) Lock Levers on the back of the ACH Flange Plate.FIG.2.1

+ Grasp the front Flange Plate with one hand and the rear Flange Plate with the other.

- Rotate the Plates in opposite directions until the three (3) Core Fingers move to the centre of the ACH next to each other.
- Slide an empty cardboard core only partway (about 50mm / 2") over the Fingers.

- Now rotate the Flange plates in opposite directions to expand the Fingers against the inside of the cardboard core.
While you hold the Flanges so the Fingers are against the inside of the core, rotate one of the Locking Levers clockwise
until it is snug. DO NOT OVER TIGHTEN.

+ Move the other two (2) Locking Levers to the LOCK position. DO NOT OVER TIGHTEN.

+ Now slide the core all the way on up against the inside Flange. If the core is too tight, loosen the Lock Levers and try
again sliding the core a little further over the Fingers to yield less tightness.
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GERMAN

SICHERHEIT HAT BEI LABELMATE OBERSTE PRIORITAT. DIE FOLGENDEN
INFORMATIONEN ENTHALTEN RICHTLINIEN ZUR SICHERHEIT BEI DER VERWENDUNG
VON LABELMATE-GERATEN.

Jedes Maschinensttck kann bei unsachgemafer
Bedienung oder schlechter Wartung fur das Personal
gefahrlich werden. Alle Mitarbeiter, die Labelmate-
Geréte bedienen und warten, sollten mit deren
Bedienung vertraut sein und grindlich geschult und in
Sicherheitsfragen eingewiesen werden. Die meisten
Unfélle sind durch Sicherheitsbewusstsein vermeidbar.
Es wurden alle Anstrengungen unternommen, um

die Sicherheit bei der Konstruktion von Labelmate-
Geraten gemal’ den von ANSI und anderen, die nach
Bedarf gelten, festgelegten Standards zu gewahrleisten.
Gefahrenbereiche sind mechanisch und / oder elektrisch
geschitzt. Sicherheitsetiketten und Hinweisschilder sind
flr den Bediener sichtbar und befinden sich in der Nahe
potenzieller Gefahren.

AUSBILDUNG UND ANLEITUNG

Es liegt in der Verantwortung des Kunden, sicherzustellen,
dass alle Mitarbeiter, von denen erwartet wird, dass sie
die Gerate bedienen oder warten, an Schulungs- und
Schulungssitzungen teilnehmen und geschulte Bediener
werden. Alle Mitarbeiter, die dieses Gerat bedienen,
inspizieren, warten oder reinigen, missen in Betrieb und
Maschinensicherheit geschult sein. Lesen Sie vor dem
Betrieb dieses Gerats die Bedienungsanleitung in der
Bedienungsanleitung.

GENERELLE SICHERHEIT

Stellen Sie sicher, dass alle Stromquellen ausgeschaltet
sind, wenn das Gerat nicht verwendet wird. Dies schlieft
elektrische Energie ein. Lesen Sie das Handbuch, um
spezielle Betriebsanweisungen fir jedes Gerat zu
erhalten. Das Labelmate-Produkthandbuch ist in der
Produktverpackung enthalten und auf der Website
www.labelmate.com zu finden. Wissen, wie das Gerat
funktioniert und die Betriebsprozesse verstehen.
Wissen, wie man das Gerat herunterfahrt. Verstehen Sie
die Sicherheitsetiketten der Gerate

Tragen Sie die fur die auszuflhrende Arbeit geeignete
personliche Schutzausriistung (EX: Augenschutz,
Handschuhe, Sicherheitsschuhe usw.). Stellen Sie
sicher, dass sich nichts, was Sie tragen, in der Maschine
verfangen kann. Vermeiden Sie beim Arbeiten an

oder um alle Gerate das Tragen von loser Kleidung,
Schmuck, ungehemmtem langem Haar oder losen
Krawatten, Gurteln, Schals oder Gegenstanden, die sich
in beweglichen Teilen verfangen kdnnen. Halten Sie alle
Extremitaten von beweglichen Teilen fern. Verstrickungen
konnen zum Tod oder zu schweren Verletzungen fihren.

Uberpriifen Sie bei neuen Geréaten die Anlagenspannung
mit der an der Maschine angegebenen Spannung.
Elektrische Daten fur Ihr Gerat ist auf dem
Seriennummernschild des Gerats aufgedruckt. Eine
ordnungsgemal’ geerdete Steckdose ist erforderlich

fUr einen sicheren Betrieb unabhangig von den
Spannungsanforderungen.

Verwenden Sie das Gerat nur fur den vorgesehenen Zweck.
Halten Sie die Betriebszone frei von Hindernissen, die
dazu fiihren kdnnen, dass eine Person stolpert oder auf
eine Bedienmaschine fallt. Halten Sie Finger, Hande oder
Korperteile von der Maschine fern und von beweglichen
Teilen fern, wenn sich die Maschine befindet Betriebs.
Jede Maschine mit beweglichen Teilen und / oder
elektrischen Komponenten kann potenziell gefahrlich
sein, unabhangig davon, wie viele Sicherheitsmerkmale
sie enthalt. Bleiben Sie wachsam und denken Sie klar,
wahrend Sie das Gerat bedienen oder warten. Achten Sie
auf Operationen und Personal in Ihrer Umgebung. Achten
Sie auf die auf der Maschine angezeigten Anzeigelampen
und / oder Bildschirme der Bedienoberflache und wissen
Sie, wie Sie reagieren mussen.

Bedienen Sie keine Maschinen, wenn Sie mide, emotional
belastet oder unter dem Einfluss von Drogen oder
Alkohol stehen. Wissen, wo sich die ERSTE-HILFE-
SICHERHEITSSTATION befindet.

Rotierende und bewegliche Teile sind gefahrlich. Halten
Sie sich vom Betriebsbereich fern. Stellen Sie niemals
Fremdkorper in den Betriebsbereich. Verwenden Sie
geeignete Hebe- und Transportvorrichtungen fiir schwere
Gerate. Einige Arten von Geraten konnen extrem schwer
sein. Es sollte eine geeignete Hebevorrichtung verwendet
werden.
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Ubersetzung der Originalanleitung

Etikettenzahler bieten eine schnelle und einfache Mdglich-
keit, die Anzahl der Etiketten auf einer Rolle zu zahlen. Die
Offline-Zahlung kann entweder mit einem Zahlpaket oder
einer in sich geschlossenen Rolle-zu-Rolle-Einheit erfolgen.
Mit beiden Einheiten konnen Sie die Anzahl der Etiketten
auf einer bestimmten Rolle zahlen, groRRe Etikettenrollen

in kleinere verwandeln, die Richtung der Etiketten andern,
die von der Rolle abgehen, oder auf eine andere Kerngrolie
wechseln.

ALLGEMEINER INHALT DER VERPACKUNG

- Benutzerhandbuch (dieses Dokument)

- Sensor-Benutzerhandbuch (nur U-Modelle)

+ RRC-300-XX-Einheit

+ Netzkabel

+ Separates Benutzerhandbuch fir die Z&hlereinheit

ALLGEMEINES
- Eingeschrankte Garantie von 2 Jahren, 1 Jahr auf das
Netzgerat

MERKMALE

« Konzipiert zum Zahlen von Etiketten mit einer maximalen
Breite von 152 mm (170 mm und 220 mm fir die Spannfut-
termodelle)

- 1 leistungsstarker Motor, die RRC-Einheiten sind NICHT
bidirektional

- max. Geschwindigkeit: 72 CM/SEC am Anfang einer
76-mm-Kernrolle, 235 CM/SEC am Ende einer 330-mm-
Rolle « Max. Etikettenrollengewicht: 7 KG

- Die STANDARD-Aufnahmewelle ist eine ,Quick-Change'-
Welle zur Unterstitzung eines schnellen Wechsels des
Kernhalterdurchmessers. Es wird standardmalig fir die
Verwendung von Kernen in 40 mm und 76 mm geliefert.
Auf Anfrage in 38/44/50/70/100 mm erhéltlich.

- Die Aufwickelwelle -ACH verwendet einen verstellbaren
Kernhalter, der die Verwendung von Kerngrofen zwischen
25und 107 mm ermaoglicht

- Die CHUCK Aufwickelwelle ist mit einem ,Quick-Chuck”
fur Hilsen in 76 mm ausgestattet

Einstieg

VORBEREITUNG ZUM ZAHLEN

- Stecken Sie das Ausgangskabel des Netzteils in die
Strombuchse auf der Riickseite des RRC-330. Stecken Sie
das Netzteil in eine geeignete Wechselstrom-Netzsteck-
dose. Stellen Sie den Netzschalter auf der Rickseite des
RRC-330 auf die Position ,ON / 1" und Uberprifen Sie, ob
die Zahlen auf dem Zahler angezeigt werden.

- Der Zahler ist als voreingestellter Aufwartszahler vorpro-
grammiert. Wenn Sie die Preset-Funktion nutzen mdéchten,
geben Sie die Anzahl der Etiketten mit dem blauen Druck-
knopf am Zahler ein. Wenn Sie die Voreinstellung nicht
verwenden mochten, setzen Sie den Wert auf ,0".

- Wenn die voreingestellte Etikettenanzahl erreicht ist,

stoppt die RRC-330. Durch Driicken von ,R" am Zahler wird
der Zahler zurlickgesetzt und der RRC-330 neu gestartet.

- Weitere Informationen zu anderen Vorgangen finden Sie
in der separaten Bedienungsanleitung fur die Zahlermod-
ule.

BEDIENUNG DER RRC-EINHEIT

SCHRITT 1

+ Bringen Sie den Schalter ,STOP / RUN" in die Position
STOP. ABB.111

- Legen Sie Ihre Etikettenrolle auf den Rollenhalter links
neben dem RRC-330. ABB.1.2

+ Die Aufwickelspindel auf der rechten ABB.1.3 dreht sich
gegen den Uhrzeigersinn. Beachten Sie, dass Ihr Aufwick-
eln ,Wind-In" oder ,Wind-Out" sein kann, je nachdem, wie
Sie die Etikettenrolle mit der rechten Seite nach oben oder
mit der Oberseite nach unten auf den Rollenhalter legen.

- Die 2 Kunststoffringe an den Papierfiihrungen ABB.1.4
mussen nur verwendet werden, wenn die Abwickelrolle
anfangs ungleichmaRig aufgewickelt ist. Das Einstellen der
Ringe auf die richtige Hohe hilft dabei, optimale Ergebnisse
zu erzielen.

WICHTIG: KALIBRIERUNG DER FOTOZELLE

- lhr RRC-330 wird standardmalig mit 2 Etikettendetek-
tor-Fotozellen geliefert. FIG.6.1 erkennt Ihre Etikettenlicke
und Ubertragt das Signal an den Zahler. Die zweite, ABB.
6.2, erkennt ,Kein Papier” und stoppt das Gerat entsprech-
end.

- Um lhre Etiketten zuverlassig zu zahlen, wird empfohlen,
die Lichtschranke bei jedem Etiketten- und/oder Etiketten-
materialwechsel zu kalibrieren. Der Vorgang ist einfach:

- Legen Sie eine Etikettenrolle auf das Gerat und legen Sie
das Tragerpapier vor die Lichtschranke. Stellen Sie sicher,
dass die Etiketten bei der Kalibrierung gespannt sind. Die
grine LED ABB.4.1 sollte aufleuchten. Wenn nicht, drehen
Sie das Potentiometer ABB.4.2, bis die LED ,griin” leuchtet.
Legen Sie nun ein Etikett vor die Lichtschranke, die LED
sollte erldschen.

NUR U-MODELLE: KALIBRIERUNG DES ULTRA-
SCHALL-SENSORS ABB.3.1

+ Spannen Sie die Bahn zwischen Vorratsrolle und Aufwick-
elrolle « Schieben Sie die Halterung, die den Sensor so nah
wie moglich an die Rollenfiihrungswellen halt - Wahlen Sie
den Ultraschallsensor mit dem Schalter an die riickseite
des rrc-330

- entfernen sie einige etiketten und legen sie das tragerpa-
pier nur in den spalt des ultraschallsensors

- driicken sie ,+" & ,-" gleichzeitig fur 1 sek., die rote led
blinkt - langsam die bahn zurtickfahren 4 bis 5 Mal vor

und zuriick, damit der Sensor das Etikett und den Trager
erkennt (selbstlernend)

- Laufende Bahn auf dem Trager beenden und ,-* 1 Mal
drlcken, alle LEDs erldschen

- Gerat mit langsamer Geschwindigkeit starten, gelbes LED
sollte bei jedem erkannten Etikett blinken
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NUR FUR KLARE ETIKETTEN AUF KLARE UNTERLAGE:

+ Maskieren Sie den zweiten kleinen schwarzen Liickensen-
sor ABB.6.2 Dadurch wird die Papierendefunktion deak-
tiviert, ist jedoch zwingend erforderlich, um diese Art von
Etikettenmaterial zu verwenden

BEDIENUNG DER RRC-EINHEIT SCHRITT 2

+ Legen Sie einen leeren Etikettenkern (nicht im Lieferum-
fang enthalten) Uber die Aufwickelspindel ABB.1.3 und
sichern Sie das Etikettenband mit einem Stlick Klebeband.
+ Geben Sie die gewlinschte Etikettenanzahl tber die
Drucktasten am Zahler ein. Wenn Sie keine Voreinstellung
verwenden, setzen Sie den Wert auf 0"

+ Das Gerat stoppt, wenn kein Papier mehr vorhanden ist.
Legen Sie zum Neustart Papier ein und stellen Sie den
Stop/Run-Schalter auf STOP. Setzen Sie den Zahler bei
Bedarf neu. Beginnen Sie mit dem Umschalten auf ,RUN". +
Es wird empfohlen, die Maschine mit maximaler Geschwin-
digkeit zu verwenden.

+ Halten Sie die Abrollplatte frei von Partikeln und Klebstoff.

SPANNUNGSEINSTELLUNG

+ Die Bahnspannung ist Uber den roten Drehknopf an der
Abwickelwelle einstellbar. ABB.1.5 Dieser Knopf kann durch
eine normale M5-Schraube ersetzt werden, sodass die
Einstellung nur mit einem Schraubenschlissel vorgenom-
men werden kann, um zu verhindern, dass der Bediener die
Bremseinstellung andert.

LINKE SEITE BEDIENFELD:

+ RESET: Das neue linke Bedienfeld hat drei Elemente. Der
Kippschalter (Reset) ist ein kurzzeitiger Schliellschalter, der
die gleiche Funktion wie der Reset-Knopf am Zahler hat,
aber flr den Bediener bequemer ist.

+ EINSTELLEN: Potentiometer.

+ TEST. Griine LED

VERWENDUNG DES EINSTELLBAREN KERNHALTERS
(ACH-MODELLE)

+ Losen Sie die drei (3) Verriegelungshebel auf der Riick-
seite der ACH-Flanschplatte.FIG.2.1

« Greifen Sie die vordere Flanschplatte mit einer Hand und
die hintere Flanschplatte mit der anderen.

- Drehen Sie die Platten in entgegengesetzte Richtungen,
bis sich die drei (3) Kernfinger nebeneinander in die Mitte
des ACH bewegen.

+ Schieben Sie einen leeren Pappkern nur teilweise (ca. 50
mm / 2") Uber die Finger.

+ Drehen Sie nun die Flanschplatten in entgegengesetzte
Richtungen, um die Finger gegen die Innenseite des Pap-
pkerns zu spreizen. Wahrend Sie die Flansche so halten,
dass die Finger an der Innenseite des Kerns anliegen,
drehen Sie einen der Verriegelungshebel im Uhrzeigersinn,
bis er fest sitzt. NICHT UBERDREHEN.

- Bewegen Sie die anderen zwei (2) Verriegelungshebel in
die Position LOCK. NICHT UBERDREHEN.

+ Schieben Sie nun den Kern ganz nach oben gegen den

Innenflansch. Wenn der Kern zu fest ist, |0sen Sie die
Verschlusshebel und versuchen Sie erneut, den Kern ein
wenig weiter tber die Finger zu schieben, um eine geringe-
re Festigkeit zu erzielen.
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FRENCH

CHEZ LABELMATE, LA SECURITE EST NOTRE PRIORITE NUMERO UN. LES
INFORMATIONS SUIVANTES FOURNISSENT DES CONSIGNES DE SECURITE LORS DE
LUTILISATION DE LEQUIPEMENT LABELMATE.

Toute piece de machinerie peut devenir dangereuse

pour le personnel lorsqu’elle est mal utilisée ou mal
entretenue. Tous les employés qui utilisent et entretiennent
I'équipement Labelmate doivent étre familiarisés avec son
fonctionnement et doivent étre parfaitement formés et
informés sur la sécurité. La plupart des accidents peuvent
étre évités grace a la sensibilisation a la sécurité. Tous

les efforts ont été faits pour intégrer la sécurité dans la
conception de I'équipement Labelmate conformément aux
normes établies par 'ANSI et d’'autres qui sappliquent si
nécessaire. Les zones de danger potentiel sont protégées
mécaniquement et / ou électriquement. Les étiquettes de
sécurité et les autocollants d’instructions sont visibles par
l'opérateur et situés a proximité de tout danger potentiel.

FORMATION ET INSTRUCTION

Il est de la responsabilité du client de s'assurer que tout

le personnel qui devra utiliser ou entretenir I'équipement
participe a des sessions de formation et d'instruction et
devient des opérateurs formés. Tout le personnel opérant,
inspectant, entretenant ou nettoyant cet équipement

doit étre correctement formé au fonctionnement et a la
sécurité de la machine. AVANT d'utiliser cet équipement,
lisez les instructions d'utilisation dans le manuel.

SECURITE GENERALE

Assurez-vous que toutes les sources d'alimentation

sont éteintes lorsque la machine n'est pas utilisée. Cela
comprend I'énergie électrique. Lisez le manuel pour toutes
les instructions opérationnelles spéciales pour chaque
piece d'équipement. Le manuel du produit Labelmate est
inclus dans I'emballage du produit et peut étre trouve sur le
site Web www.labelmate.com Connaitre le fonctionnement
de I'équipement et comprendre les processus
d'exploitation. Savoir comment arréter I'équipement.
Comprendre les étiquettes de sécurité des équipements.
Porter I'équipement de protection individuelle approprié
pour le travail a effectuer (EX: protection oculaire, gants,
chaussures de sécurité, etc.). Assurez-vous que rien de ce
que vous portez ne peut se coincer dans les machines.
Lorsque vous travaillez sur ou autour de tout équipement,
évitez de porter des vétements amples, des bijoux, des
cheveux longs non retenus ou des attaches, ceintures,
écharpes ou articles laches qui pourraient étre pris dans
les pieces mobiles. Gardez toutes les extrémités éloignées
des pieces mobiles. L'enchevétrement peut entrainer

la mort ou des blessures graves. Pour les nouveaux
équipements, vérifiez la tension de l'installation avec la
tension spécifiée sur la machine. Spécifications électriques
pour votre appareil sont imprimés sur I'étiquette du numéro

de série de I'appareil. Une prise électrique correctement
mise a la terre est requise pour un fonctionnement sar
indépendamment des exigences de tension. Utilisez
I'¢quipement uniquement aux fins pour lesquelles il a

été congu. Gardez la zone de fonctionnement exempte
d'obstacles qui pourraient faire trébucher ou tomber une
personne vers une machine en fonctionnement. Gardez
les doigts, les mains ou toute partie du corps hors de la
machine et a I'écart des piéces mobiles lorsque la machine
est en fonctionnement.

Toute machine avec des pieces mobiles et / ou des
composants électriques peut étre potentiellement
dangereuse quel que soit le nombre de dispositifs de
sécurité qu'elle contient. Restez vigilant et réfléchissez
clairement lors de I'utilisation ou de I'entretien de
I'équipement. Soyez conscient des opérations et du
personnel dans votre environnement. Soyez attentif aux
voyants lumineux et / ou aux écrans d'interface opérateur
affichés sur la machine et sachez comment réagir.
N'utilisez pas de machines si vous étes fatigué, en détresse
émotionnelle ou sous l'influence de drogues ou d‘alcool.

Sachez ou se trouve la STATION DE SECURITE DES
PREMIERS SECOURS. Les pieces rotatives et mobiles
sont dangereuses. Restez a I'écart de la zone d'opération.
N'introduisez jamais d'objets étrangers dans la zone de
travail. Utilisez des dispositifs de levage et de transport
appropriés pour I'équipement lourd. Certains types
d’équipement peuvent étre extrémement lourds. Un
appareil de levage approprié doit étre utilisé.
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Traduction des instructions originales

Les compteurs d'étiquettes offrent un moyen rapide et
facile de compter le nombre d'étiquettes sur un rouleau. Le
comptage hors ligne peut étre effectué avec une station
de comptage ou une machine de bobine a de bobine
autonome. Les deux unités vous permettent de compter le
nombre d'étiquettes sur un rouleau donné, de transformer
de grands rouleaux d'étiquettes en plus petits, de changer
la direction des étiquettes qui sortent du rouleau ou de
changer la taille du mandrin.

CONTENU GENERAL DE LEMBALLAGE

+ Manuel de I'utilisateur (ce document)

- Manuel d'utilisation du capteur (modéles U uniquement)
+ Unité RRC-300-XX

+ Cordon d'alimentation

+ Manuel d'utilisation séparé pour l'unité de compteur

GENERAL
+ Garantie limitée de 2 ans, 1 an sur le bloc d'alimentation

CARACTERISTIQUES

- Congu pour compter les étiquettes d'une largeur maxi-
male de 152 mm (170 mm et 220 mm pour les modeles a
mandrin)

+ T moteur puissant, les unités RRC ne sont PAS bidirec-
tionnelles

- Max. Vitesse : 72 CM/SEC au début d'un rouleau de noyau
de 76 mm, 235 CM/SEC a la fin d'un rouleau de 330 mm -
Poids maximal du rouleau d'étiquettes : 7 KG

« L'arbre tendeur STANDARD est un arbre « a changement
rapide » pour permettre un changement rapide du diametre
du porte-noyau. Il est livré en standard pour I'utilisation de
noyaux de 40 mm et 76 mm. Sur demande disponible en
38/44/50/70/100 mm.

« L'arbre de tension -ACH utilise un support de noyau régla-
ble permettant I'utilisation de noyaux de tailles comprises
entre 25 et 101 mm

+ L'axe de tension CHUCK est livré avec un "Quick-Chuck"
pour mandrins en 76 mm

Commencer

PREPARATION POUR LE COMPTAGE

+ Branchez le cable de sortie d'alimentation a la prise d'al-
imentation sur le panneau arriere du RRC-330. Branchez
I'alimentation dans une prise secteur appropriée. Placez
l'interrupteur d'alimentation a I'arriére du RRC-330 sur la
position « ON / 1 » et vérifiez que les chiffres sont affichés
sur le compteur.

+ Le compteur est préprogrammeé en tant que compteur
progressif préréglé. Si vous souhaitez utiliser la fonction
de préréglage, introduisez le nombre d'étiquettes a l'aide
du bouton bleu sur le compteur. Si vous ne souhaitez pas
utiliser le préréglage, définissez la valeur « 0 ».

+ Lorsque le nombre prédéfini d'étiquettes est atteint, le

RRC-330 s'arréte. Si vous appuyez sur « R » le comptage
sera réinitialisé et le RRC redémarrera- Voir le manuel d'util-
isation séparé pour les modules de compteur lui-méme
pour d'autres opérations.

FONCTIONNEMENT DU RRC-330

ETAPE 1

+ Placez l'interrupteur « STOP / RUN » en position STOP.
FIG11

+ Placez votre rouleau d'étiquettes sur le porte-rouleau a
gauche du RRC-330. FIG.1.2

+ La broche réceptrice a droite FIG.1.3 tourne dans le

sens inverse des aiguilles d'une montre. Notez que votre
rembobinage peut étre réalisé de l'intérieur ou de I'extérieur
selon la fagon dont vous placez le rouleau d'étiquettes sur
le support de rouleau, a I'endroit ou a l'envers.

+ Les 2 anneaux en plastique sur les guides papier FIG.1.4
doivent étre utilisés uniqguement si, au depart, le rouleau

de déroulement est enroulé de maniére inégale. Le réglage
des anneaux a la bonne hauteur aidera a obtenir un résultat
optimal.

IMPORTANT : CALIBRAGE DE LA PHOTOCELLULE

+ Votre RRC-330 est livré avec 2 photocellules de détection
d'étiquettes. La FIG.6.1 détecte I'écart entre deux étiquettes
et envoie le signal au compteur. Le second, FIG.6.2,
détectera le « manque de papier » et arrétera |'appareil en
conséquence.

+ Pour compter vos étiquettes de maniére fiable, il est
recommandé de calibrer la cellule photoélectrique chaque
fois que vous changez d'étiquettes et/ou de matériau d'éti-
quette. La procédure est simple:

+ Chargez un rouleau d'étiquettes sur la machine et posi-
tionnez la glassine devant la photocellule. Assurez-vous
que les étiquettes sont tendues lors de I'étalonnage. La
LED verte FIG.4.1 doit s'allumer. Sinon, tournez le poten-
tiometre FIG.4.2 jusqu'a ce que la LED s'allume. Placez
maintenant une étiquette devant la photocellule, la LED doit
s'éteindre.

MODELES U UNIQUEMENT : CALIBRAGE DU CAPTEUR A
ULTRASONS FIG.3.1

- tendre la papier entre le rouleau émetteur et le rouleau de
réception « pousser le support qui maintient le capteur au
plus pres des axes de guidage de roulement

« sélectionner le capteur a ultrasons a l'aide de l'interrupt-
eur placé a l'arriere du RRC-330

- retirez quelques étiquettes et placez la glassine unique-
ment dans I'espace du capteur a ultrasons - appuyez
simultanément sur « + » et « - » pendant une seconde, le
voyant rouge clignotera

- Faites plusieurs va-et-vient, lentement, pour que le cap-
teur détecte I'étiquette et la glassine (auto-apprentissage)
- arréter le déplacement de la bande sur le support et ap-
puyer 1 fois sur « - », toutes les leds s'éteignent - démarrer
l'unité en vitesse lente, la lumiere jaune doit clignoter pour
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chaque étiquette détectée.

POUR LES ETIQUETTES TRANSPARENTES SUR PAPIER
TRANSPARENT UNIQUEMENT:

» masquez le deuxiéme petit capteur d'espace noir FIG.6.2
Bien que cela désactivera la fonction de fin de papier,

cela reste indispensable pour utiliser ce type de matériau
d'étiquettes.

FONCTIONNEMENT DE LUNITE RRC

ETAPE 2

+ Placez un rouleau d'étiquettes vide (non inclus) sur la
broche réceptrice FIG.1.3 et fixez la bande d'étiquettes a
I'aide d'un morceau de ruban adhésif.

- Saisissez le nombre d'étiquettes souhaité via les boutons
du compteur. Si vous n'utilisez pas de préréglage, définis-
sez la valeur sur « 0 ».

+ Lappareil s'arréte lorsqu'il n'y a plus de papier. Pour
redémarrer, chargez du papier et réglez I'interrupteur Stop/
Run sur STOP. Réinitialisez le compteur si nécessaire.
Commencez par passer a « RUN ».

- Il est recommandé d'utiliser la machine a sa vitesse maxi-
male. « Gardez la plaque de déroulement propre et exempte
de colle.

REGLAGE DE LA TENSION

- La tension de la bande est réglable via le bouton rouge
sur I'axe de déroulement. FIG.1.5 Ce bouton peut étre
remplacé par une vis M5 ordinaire de sorte que le réglage
ne peut étre effectué qu'avec une clé, et ainsi éviter que
l'opérateur ne modifie le réglage du frein.

PANNEAU DE COMMANDE DU COTE GAUCHE :

+ REINITIALISATION : Le panneau de commande du coté
gauche comporte trois éléments. Le cavalier (réinitialisa-
tion) est un interrupteur a fermeture momentanée, qui a
la méme fonction que le bouton de réinitialisation sur le
compteur, mais plus pratique pour l'opérateur.

+ ADJUST : Potentiometre.

« TEST : LED verte

UTILISATION DU PORTE MANDRIN AJUSTABLE
(MODELES ACH)

- Desserrez les trois (3) leviers de verrouillage a l'arriére de
la flasque ACH.FIG.21

- Saisissez la flasque avant d'une main et la flasque arriére
de l'autre.

- Faites pivoter les plaques dans des directions opposées
jusqu'a ce que les trois (3) doigts centraux se déplacent
vers le centre de I'ACH. + Glissez un mandrin en carton
vide a mi-chemin (environ 50 mm / 2") sur les broches.

- Faites maintenant pivoter les flasques dans des direc-
tions opposées pour étendre les broches contre ['intérieur
du mandrin en carton. Pendant que vous maintenez les
flasques afin que les broches soient contre l'intérieur du
noyau, faites pivoter I'un des leviers de verrouillage dans
le sens des aiguilles d'une montre jusqu'a ce qu'il soit bien

ajusté. NE PAS TROP SERRER.

- Déplacez les deux autres (2) leviers de verrouillage en
position LOCK. NE PAS TROP SERRER.

- Maintenant, faites glisser le noyau jusqu'en haut contre la
flasque intérieure. Si le noyau est trop serré, desserrez les
leviers de verrouillage et essayez a nouveau de faire glisser
le noyau un peu plus loin sur les broches pour réduire le
serrage.
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DUTCH

BIJ LABELMATE IS VEILIGHEID ONZE EERSTE PRIORITEIT. DE VOLGENDE INFORMATIE
BEVAT RICHTLIJNEN VOOR VEILIGHEID BIJ HET GEBRUIK VAN LABELMATE-
APPARATUUR.

Elk apparaat kan gevaarlijk worden voor het personeel
als het niet naar behoren wordt bediend of slecht

wordt onderhouden. Alle medewerkers die Labelmate-
apparatuur bedienen en onderhouden, moeten vertrouwd
zijn met de werking ervan en moeten grondig zijn
opgeleid en geinstrueerd over veiligheid. De meeste
ongevallen zijn te voorkomen door veiligheidsbewustzijn.
Eris alles aan gedaan om veiligheid te integreren in het
ontwerp van Labelmate-apparatuur volgens de normen
die zijn uiteengezet door ANSI en andere die indien

nodig van toepassing zijn. Mogelijke gevarenzones zijn
mechanisch en / of elektrisch beveiligd. Veiligheidslabels
en instructiestickers zijn zichtbaar voor de bediener en
bevinden zich in de buurt van elk potentieel gevaar.

TRAINING EN INSTRUCTIE

Het is de verantwoordelijkheid van de klant om ervoor te
zorgen dat al het personeel van wie wordt verwacht dat
het de apparatuur bedient of onderhoudt, deelneemt aan
trainings- en instructiesessies en opgeleide operators
wordt. Al het personeel dat deze apparatuur bedient,
inspecteert, onderhoudt of reinigt, moet goed zijn
opgeleid in bediening en machineveiligheid. Lees voordat
u deze apparatuur bedient de bedieningsinstructies in de
handleiding.

ALGEMENE VEILIGHEID

Zorg ervoor dat alle stroombronnen zijn uitgeschakeld
wanneer de machine niet in gebruik is. Dit is inclusief
elektrische stroom. Lees de handleiding voor eventuele
speciale bedieningsinstructies voor elk apparaat. De
Labelmate-producthandleiding zit in de productverpakking
en is te vinden op de website www.labelmate.com

Weet hoe de apparatuur werkt en begrijp de
bedrijfsprocessen. Weet hoe u de apparatuur moet
uitschakelen.

Begrijp de veiligheidslabels van de apparatuur Draag de
juiste persoonlijke beschermingsmiddelen voor de uit
te voeren klus (bijv. Oogbescherming, handschoenen,
veiligheidsschoenen, enz.). Zorg ervoor dat niets dat u
draagt, in de machine terecht kan komen. Wanneer u
aan of in de buurt van alle apparatuur werkt, draag dan
geen loszittende kleding, sieraden, lang haar zonder
beperkingen of losse stropdassen, riemen, sjaals of
artikelen die kunnen worden gegrepen door bewegende
delen. Houd alle ledematen uit de buurt van bewegende
onderdelen. Verstrikt raken kan de dood of ernstig letsel
veroorzaken. Controleer bij nieuwe apparatuur het voltage
van de installatie met het voltage dat op de machine is

aangegeven. Elektrische specificaties voor uw machine is
afgedrukt op het serienummerlabel van de machine. Een
goed geaard stopcontact is vereist voor een veilige werking
ongeacht de spanningsvereisten.

Gebruik de apparatuur alleen voor het beoogde doel.

Houd de werkzone vrij van obstakels waardoor een
persoon kan struikelen of vallen op een draaiende machine.
Houd vingers, handen of andere lichaamsdelen uit de buurt
van de machine en uit de buurt van bewegende onderdelen
als de machine dat is werken.

Elke machine met bewegende onderdelen en / of
elektrische componenten kan potentieel gevaarlijk zijn,
ongeacht het aantal veiligheidsvoorzieningen. Blijf alert

en denk helder na terwijl u de apparatuur bedient of
onderhoudt. Wees u bewust van handelingen en personeel
in uw omgeving. Let op de indicatielampjes en / of de
schermen van de operatorinterface die op de machine
worden weergegeven en weet hoe u moet reageren.

Bedien geen machines als u vermoeid of emotioneel van
streek bent of onder invloed bent van drugs of alcohol.
Weet waar het EERSTEHULPVEILIGHEIDSSTATION zich
bevindt.

Draaiende en bewegende onderdelen zijn gevaarlijk. Blijf
uit de buurt van het operatiegebied. Breng nooit vreemde
voorwerpen in het werkgebied.

Gebruik de juiste hef- en transportmiddelen voor zwaar
materieel. Sommige soorten apparatuur kunnen extreem
zwaar zijn. Er moet een geschikt hijsapparaat worden
gebruikt.
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Vertaling van originele instructies

Labeltellers bieden een snelle en gemakkelijke manier om
het aantal labels op een rol te tellen. Off-line tellen kan
worden gedaan met een telpakket of een op zichzelf staan-
de reel-to-reel-eenheid. Met beide units kunt u het aantal
labels op een bepaalde rol tellen, grote rollen labels in klei-
nere maken, de richting van de labels die van de rol komen
veranderen of naar een andere kernmaat veranderen.

ALGEMENE INHOUD VAN DE VERPAKKING

« Gebruikershandleiding (dit document)

- Sensor gebruikershandleiding (alleen U-modellen)
+ RRC-300-XX-eenheid

+ Stroomdraad

- Aparte gebruikershandleiding voor tellerunit

ALGEMEEN
- Beperkte garantie van 2 jaar, 1 jaar op de voeding

KENMERKEN

- Ontworpen voor het tellen van etiketten met een maxi-
male breedte van 152 mm (170 mm en 220 mm voor de
modellen met klauwplaat)

+ 1 Krachtige motor, de RRC-units zijn NIET Bi-Directioneel
- Maximaal. Snelheid: 72 CM/SEC aan het begin van een rol
met een kern van 76 mm, 235 CM/SEC aan het einde van
een rol van 330 mm + Max. gewicht van de labelrol: 7 KG

- De STANDAARD opneemas is een "Quick-Change"-as om
een snelle verandering van de diameter van de kernhouder
te ondersteunen. Het wordt standaard geleverd voor het
gebruik van kernen in 40 mm en 76 mm. Op aanvraag
leverbaar in 38/44/50/70/100 mm.

- De -ACH opwikkelas maakt gebruik van een verstelbare
kernhouder die het gebruik van kernmaten tussen 25 en
107 mm . mogelijk maakt

- De CHUCK-opneemas wordt geleverd met een "Quick-
Chuck" voor kernen in 76 mm

Beginnen

VOORBEREIDING VOOR HET TELLEN

- Steek de voedingsuitgangskabel in de voedingsaansluit-
ing op het achterpaneel van de RRC-330. Steek de stekker
van de voeding in een geschikt AC-stopcontact. Zet de
aan/uit-schakelaar op de achterkant van de RRC-330 in
de "ON / 1"-positie en controleer of de cijfers op de teller
worden weergegeven.

- De teller is voorgeprogrammeerd als een vooraf ingestel-
de optelteller. Wil je gebruik maken van de preset-functie,
voer dan het aantal labels in met de blauwe drukknop op
de teller. Als u de voorinstelling niet wilt gebruiken, stelt u
de waarde in op "0".

- Wanneer het vooraf ingestelde aantal labels is bereikt,
stopt de RRC-330. Door op “R” op de teller te drukken,
wordt de telling gereset en start de RRC-330 opnieuw.

- Zie de afzonderlijke gebruikershandleiding voor de teller-

modules zelf voor andere bewerkingen.

BEDIENING VAN DE RRC-UNIT STAP 1

« Zet de "STOP / RUN"-schakelaar in de STOP-stand.

FIG.1.1 - Plaats uw rol met etiketten op de rolhouder aan de
linkerkant van de RRC-330. FIG.1.2

- De opneemspindel aan de rechterkant FIG.1.3 draait tegen
de klok in. Houd er rekening mee dat uw terugspoelfunctie
"Wind-In" of "Wind-Out" kan zijn, afhankelijk van de manier
waarop u de labelrol op de rolhouder plaatst, met de goede
kant naar boven of ondersteboven.

- De 2 plastic ringen op de papiergeleiders FIG.1.4 dienen
alleen te worden gebruikt als de afwikkelrol in het begin
ongelijk is gewikkeld. Door de ringen op de juiste hoogte te
plaatsen, krijgt u optimale resultaten.

BELANGRIJK: KALIBRATIE VAN DE FOTOCEL

- Uw RRC-330 wordt standaard geleverd met 2 labeldetec-
torfotocellen. FIG.6.1 detecteert uw label gap en stuurt het
signaal naar de teller. De tweede, FIG.6.2, detecteert dat
het papier op is en stopt het apparaat dienovereenkomstig.
+ Om uw etiketten betrouwbaar te tellen, is het aan te raden
de fotocel te kalibreren wanneer u etiketten en/of etiketma-
teriaal verwisselt. De procedure is eenvoudig:

- Laad een rol etiketten op de machine en plaats het rugpa-
pier voor de fotocel. Zorg ervoor dat de labels gespannen
zijn tijdens het kalibreren. De groene LED FIG.4.1 moet
gaan branden. Zo niet, draai dan aan de potentiometer
FIG.4.2 totdat de LED “groen” gaat branden. Plaats nu een
label voor de fotocel, de LED zou uit moeten gaan.

ALLEEN U-MODELLEN: KALIBRATIE VAN DE ULTRASONE
SENSOR FIG.31

+ span de baan tussen toevoerrol en opwikkelrol « duw de
beugel die de sensor vasthoudt zo dicht mogelijk in de
richting van de rollende geleidingsassen

- selecteer de ultrasone sensor met de schakelaar aan het
achterpaneel van de rrc-330 - verwijder enkele etiketten
en plaats alleen rugpapier in de opening van de ultrasone
sensor - druk 1 sec tegelijkertijd op “+" & “-*, de rode led zal
knipperen

- beweeg de baan langzaam terug en weer 4 tot 5 keer
zodat de sensor het label en de backing detecteert (zelfler-
end)

- beéindig de bewegende baan op de backing en druk 1
keer op “-*, alle leds gaan uit

- start de unit op lage snelheid, de gele led moet knipperen
voor elk gedetecteerd label

ALLEEN VOOR DUIDELIJKE ETIKETTEN OP EEN DUIDELI-
JKE BACKING:

- maskeer de tweede kleine zwarte spleetsensor FIG.6.2
Dit zal de einde-papierfunctie deactiveren, maar is verplicht
om dit soort etiketmateriaal te gebruiken.
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DE RRC-UNIT BEDIENEN STAP 2

+ Plaats een lege labelkern (niet meegeleverd) over de
opwikkelspindel FIG.1.3 en zet het labelweb vast met een
stuk tape. - Voer de gewenste Label Count in via de druk-
knoppen op de teller. Als u geen preset gebruikt, stelt u de
waarde in op "0".

- De machine stopt wanneer het papier op is. Om opnieuw
te starten, laadt u papier en zet u de Stop/Run-schakelaar
op STOP. Stel de teller indien nodig opnieuw in. Begin door
over te schakelen naar "RUN".

+ Het wordt aanbevolen om de machine op maximale snel-
heid te gebruiken.

+ Houd de afwikkelplaat vrij van deeltjes en lijm.

SPANNINGSVERSTELLING

+ De baanspanning is instelbaar via de rode knop op de
afwikkelas. FIG.1.5 Deze knop kan worden vervangen door
een gewone M5-schroef, zodat de afstelling alleen met
een sleutel kan worden gedaan, om te voorkomen dat de
bediener de reminstelling wijzigt.

BEDIENINGSPANEEL LINKS:

+ RESET: Het nieuwe linkerbedieningspaneel heeft drie
items. De tuimelschakelaar (reset) is een tijdelijke sluit-
ingsschakelaar, die dezelfde functie heeft als de resetknop
op de teller, maar handiger is voor de operator.

+ AANPASSEN: Potentiometer.

+ TEST: Groene LED

DE VERSTELBARE KERNHOUDER GEBRUIKEN
(ACH-MODELLEN)

- Draai de drie (3) vergrendelingshendels aan de achterkant
van de ACH-flensplaat los.FIG.2.1

« Pak de voorste flensplaat vast met één hand en de achter-
ste flensplaat met de andere.

- Draai de platen in tegengestelde richtingen totdat de drie
(8) kernvingers naast elkaar naar het midden van de ACH
bewegen.

« Schuif een lege kartonnen kern slechts gedeeltelijk (on-
geveer 50 mm / 2") over de vingers.

+ Draai nu de flensplaten in tegengestelde richtingen om

de vingers tegen de binnenkant van de kartonnen kern uit
te zetten. Terwijl u de flenzen vasthoudt zodat de vingers
tegen de binnenkant van de kern zijn, draait u een van de
vergrendelingshendels met de klok mee totdat deze goed
vastzit. NIET TE VAST AANDRAAIEN.

- Zet de andere twee (2) vergrendelingshendels in de LOCK-
stand. NIET TE VAST AANDRAAIEN.

+ Schuif nu de kern helemaal naar boven tegen de binnen-
flens. Als de kern te strak zit, maakt u de vergrendeling-
shendels los en probeert u de kern opnieuw iets verder
over de vingers te schuiven om minder strak te worden.
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SPANISH

EN LABELMATE, LA SEGURIDAD ES NUESTRA PRIORIDAD NUMERO UNO. LA
SIGUIENTE INFORMACION PROPORCIONA PAUTAS DE SEGURIDAD AL UTILIZAR
EQUIPOS LABELMATE.

Cualquier pieza de maquinaria puede volverse peligrosa
para el personal si se maneja de manera incorrecta o

si se mantiene deficientemente. Todos los empleados

gue operan y dan mantenimiento al equipo Labelmate
deben estar familiarizados con su operacion y deben
estar completamente capacitados e instruidos sobre
seguridad. La mayoria de los accidentes se pueden
prevenir mediante la concienciacion sobre la seguridad. Se
ha hecho todo lo posible para incorporar la seguridad en el
disefio del equipo Labelmate de acuerdo con las normas
establecidas por ANSI y otras que se aplican segun sea
necesario. Las dreas de peligro potencial estan protegidas
mecanicay / o eléctricamente. Las etiquetas de seguridad
y las calcomanias con instrucciones son visibles para

el operador y estan ubicadas cerca de cualquier peligro
potencial.

ENTRENAMIENTO E INSTRUCCION

Es responsabilidad del cliente asegurarse de que todo el
personal que se espera que opere o mantenga el equipo
participe en las sesiones de capacitacion e instruccion y
se convierta en operadores capacitados. Todo el personal
que opere, inspeccione, dé servicio o limpie este equipo
debe estar debidamente capacitado en el funcionamiento y
la seguridad de la maquina. ANTES de operar este equipo,
lea las instrucciones de operacion en el manual.

SEGURIDAD GENERAL

Asegurese de que todas las fuentes de alimentacion

estén apagadas cuando la maqguina no esté en uso. Esto
incluye energia eléctrica. Lea el manual para conocer las
instrucciones operativas especiales de cada equipo. El
manual del producto Labelmate se incluye en el embalaje
del producto y se puede encontrar en el sitio web www.
labelmate.com Conocer el funcionamiento del equipo y
comprender los procesos operativos. Sepa como apagar el
equipo. Entender las etiquetas de seguridad del equipo Use
el equipo de proteccion personal apropiado para el trabajo
a realizar (Ej: proteccion para los ojos, guantes, zapatos

de seguridad, etc.). Asegurese de que nada de lo que lleve
puesto pueda quedar atrapado en la maquinaria. Cuando
trabaje en o alrededor de todo el equipo, evite usar ropa
suelta, joyas, cabello largo suelto o cualquier lazo, cinturon,
bufanda o articulo suelto que pueda quedar atrapado en
las partes moviles. Mantenga todas las extremidades
alejadas de las piezas moviles. El enredo puede causar la
muerte o lesiones graves.

Para equipos nuevos, verifique el voltaje de la planta con
el voltaje especificado en la maquina. Especificaciones

eléctricas para su maquina estan impresos en la etiqueta
del nimero de serie de la mdquina. Se requiere un
receptaculo eléctrico debidamente conectado a tierra
para un funcionamiento seguro independientemente de
los requisitos de voltaje. Utilice el equipo solo para el
proposito para el que fue disefiado. Mantenga la zona

de operacién libre de obstaculos que puedan hacer que
una persona tropiece o caiga hacia una maquina en
funcionamiento.

Mantenga los dedos, las manos o cualquier parte del
cuerpo fuera de la maquina y lejos de las piezas moviles
cuando la maquina esté en funcionamiento operando.

Cualguier maquina con partes moviles y / o componentes
eléctricos puede ser potencialmente peligrosa sin
importar cuantas caracteristicas de seguridad contenga.
Manténgase alerta y piense con claridad mientras opera
o da servicio al equipo. Esté atento a las operaciones

y al personal de su entorno. Esté atento a las luces
indicadoras y / o las pantallas de la interfaz del operador
que se muestran en la maquina y sepa como responder.
No utilice maquinaria si esta fatigado, angustiado
emocionalmente o bajo la influencia de drogas o alcohol.

Sepa dénde se encuentra la ESTACION DE SEGURIDAD DE
PRIMEROS AUXILIOS. Las piezas giratorias y moviles son
peligrosas. Manténgase alejado del area de operacion.
Nunca cologue ningun objeto extrafio en el area de
operacion. Utilice dispositivos de elevacion y transporte
adecuados para equipo pesado. Algunos tipos de equipos
pueden ser extremadamente pesados. Se debe utilizar un
dispositivo de elevacion adecuado.
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Traduccion de instrucciones originales

Los contadores de etiquetas ofrecen una forma rapida y
sencilla de contar la cantidad de etiquetas en un rollo. La
cuenta fuera de linea se puede realizar con una maquina
de conteo una unidad auténoma de carrete a carrete.
Ambas unidades le permiten contar el nimero de etique-
tas en un rollo determinado, convertir grandes rollos de
etiquetas en mas pequefios, cambiar la direccién de las
etiquetas que salen del rollo o cambiar a un tamafio de
nucleo diferente.

CONTENIDO GENERAL DEL EMBALAJE

+ Manual de usuario (este documento)

+ Manual del usuario del sensor (solo modelos U)

+ Unidad RRC-300-XX

- Cable de alimentacion

+ Manual de usuario separado para la unidad de contador

GENERAL
+ Garantia limitada de 2 afios, 1 afio en la fuente de ali-
mentacion

CARACTERISTICAS

- Disefiado para contar etiquetas con un ancho maximo de
152 mm (170 mmy 220 mm para los modelos de mandril)
+ T motor potente, las unidades RRC NO son bidirecciona-
les

+ Max. Velocidad: 72 CM/SEG al comienzo de un rollo cen-
tral de 76 mm, 235 CM/SEG al final de un rollo de 330 mm
+ Peso maximo del rollo de etiquetas: 7 KG

« El eje tensor ESTANDAR es un eje de “cambio rapido”
para admitir cambios rapidos del diametro del soporte

del nucleo. Viene de serie para usar nucleos en 40mmy
76mm. Bajo pedido disponible en 38/44/50/70/100 mm.

« El eje de recogida -ACH emplea un soporte de nucleo
ajustable que permite el uso de tamafios de nucleo entre
25y 10T mm

« El eje de recogida CHUCK viene con un “Quick-Chuck”
para nucleos de 76 mm

Empezando

PREPARACION PARA EL CONTEO

+ Conecte el cable de salida de la fuente de alimentacion

al enchufe de alimentacion en el panel trasero del RRC-
330. Enchufe la fuente de alimentacion en una toma de
corriente CA adecuada. Coloque el interruptor de arranque
en la parte trasera del RRC-330 en la posicion "ON/ 1"y
verifique que los nimeros se muestren en el contador.

« El contador esté preprogramado como un contador
progresivo preestablecido. Si desea utilizar la funcion

de preajuste, introduzca el nimero de etiquetas con el
pulsador azul en el mostrador. Si no desea utilizar el ajuste
preestablecido, establezca el valor "0".

+ Cuando se alcanza el numero preestablecido de etique-
tas, el RRC-330 se detendra. Al presionar “R” en el conta-
dor, se restablecera el conteo y se reiniciara el RRC-330.

+ Consulte el Manual del usuario separado de los modulos
del contador para conocer otras operaciones.

OPERACION DEL RRC PASO 1

+ Coloque el interruptor “STOP / RUN" en la posicion STOP.
FIG11

+ Coloque su rollo de etiquetas en el soporte a la izquierda
del RRC-330. FIG.1.2

« El eje de recogida de la derecha FIG.1.3 gira en sentido
antihorario. Tenga en cuenta que su rebobinado puede ser
"enrollado hacia dentro " o "enrollado hacia fuera" segun la
forma en que coloque el rollo de etiquetas en el soporte del
rollo, con el lado derecho hacia arriba o hacia abajo.

+ Los 2 anillos de plastico en las guias de papel FIG.1.4
deben usarse solo si el rollo de desenrollado esta enrollado
de manera desigual al principio. Establecer los anillos a la
altura adecuada ayudara a obtener resultados éptimos.

IMPORTANTE: CALIBRACION DE LA FOTOCELULA

+ SuRRC-330 viene con 2 fotocélulas detectoras de etique-
tas. FIG.6.1 detecta su espacio de etiqueta y emite la sefial
al contador. El segundo, FIG.6.2, detectara "sin papel"y
detendra el dispositivo en consecuencia.

« Para contar sus etiquetas de manera confiable, se
recomienda calibrar la fotocélula cada vez que cambie las
etiquetas y / o el material de las etiquetas. El procedimien-
to es sencillo:

+ Cargue un rollo de etiquetas en la maquina y coloque

el papel de respaldo frente a la fotocélula. Asegurese de
gue las etiquetas estén tensas al realizar la calibracion. El
LED verde FIG.4.1 debe encenderse. De lo contrario, gire

el potenciometro FIG.4.2 hasta que el LED se encienda en
“verde”. Ahora coloque una etiqueta frente a la fotocélula, el
LED deberia apagarse.

SOLO MODELOS U: CALIBRACION DEL SENSOR UL-
TRASONICO FIG.3.1

- tensar la banda entre el rollo de suministro y el rollo de
recogida

+ empujar el soporte que sostiene el sensor lo mas cerca
posible de los ejes de la guia de rodadura - seleccionar el
sensor ultrasonico con el interruptor encendido el panel
trasero del RRC-330

- retire algunas etiquetas y coloque el papel de respaldo
solo en el espacio del sensor ultrasénico

- presione "+"y “-" simultdneamente durante 1 segundo,

el led rojo parpadeara + mueva lentamente la banda hacia
atras y adelante 4 a 5 veces para que el sensor detecte la
etiqueta y el respaldo (autoaprendizaje)

- finalice la banda en movimiento en el respaldo y presione
“-"1 vez, todos los leds se apagaran

+ encienda la unidad en velocidad lenta, el led Amarillo
debe parpadear por cada etiqueta detectada

SOLO PARA ETIQUETAS CLARAS CON RESPALDO CLARO:

- enmascare el segundo pequefio sensor de espacio negro
FIG.6.2 Esto desactivara la funcién de fin de papel, pero es
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obligatorio al utilizar este tipo de etiqueta.

OPERACION DE LA UNIDAD RRC PASO 2

- Cologue un nucleo de etiquetas vacio (no incluido) sobre
el eje de recogida FIG.1.3 y asegure la cinta de etiquetas
con un trozo de cinta adhesiva.

- Ingrese el Conteo de Etiquetas deseado a través de los
Botones en el Contador. Si no utiliza el preajuste, establez-
caelvaloren'0".

- La maquina se detendra cuando se acabe el papel. Para
reiniciar, cargue papel y cologue el interruptor Parar / Eje-
cutar en DETENER. Vuelva a configurar el contador si es
necesario. Comience cambiando a "RUN".

+ Se recomienda utilizar la maquina a su velocidad maxi-
ma.

+ Mantenga la placa de desenrollado limpia de particulas 'y
pegamento.

AJUSTE DE LA TENSION

- La tension de la banda se puede ajustar mediante la
perilla roja en el eje de desenrollado. FIG.1.5 Esta perilla se
puede reemplazar con un tornillo M5 regular, por lo que el
ajuste solo se puede hacer con una llave, para evitar que el
operador cambie la configuracion del freno.

PANEL DE CONTROL DEL LADO IZQUIERDO:

+ RESET: El nuevo panel de control del lado izquierdo tiene
tres elementos. El interruptor de palanca (reinicio) es un
interruptor de cierre momentaneo, que tiene la misma
funcion que el botdn de reinicio en el contador, pero es
mas conveniente para el operador.

+ AJUSTE: Potenciéometro.

+ TEST: LED verde

USO DEL SOPORTE NUCLEO AJUSTABLE (MODELOS
ACH)

- Afloje las tres (3) palancas de blogueo en la parte posteri-
or del disco ACH. FIG.2.1

- Sujete el disco frontal con una mano y el disco trasero
con la otra. - Gire las placas en direcciones opuestas hasta
que los tres (3) dedos centrales se muevan al centro del
ACH uno al lado del otro.

+ Deslice un nucleo de cartdn vacio solo parcialmente
(aproximadamente 50 mm / 2 ") sobre los dedos.

- Ahora gire las placas en direcciones opuestas para
expandir los dedos contra el interior del nucleo de cartén.
Mientras sostiene las placas de modo que los dedos estén
contra el interior del nucleo, gire una de las palancas de
blogueo en el sentido de las agujas del reloj hasta que
quede ajustada. NO APRIETE DEMASIADO.

+ Mueva las otras dos (2) palancas de bloqueo a la posicion
LOCK. NO APRIETE DEMASIADO.

+ Ahora deslice el nicleo hasta el final contra el disco
interior. Si el nUcleo esta demasiado apretado, afloje las
palancas de blogueo y vuelva a intentar deslizar el nicleo
un poco mas sobre los dedos para reducir la tension.
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ITALIAN

IN LABELMATE, LA SICUREZZA E LA NOSTRA PRIORITA NUMERO UNO. LE SEGUENT]
INFORMAZIONI FORNISCONO LINEE GUIDA PER LA SICUREZZA QUANDO SI UTILIZZA
LAPPARECCHIATURA LABELMATE.

Qualsiasi pezzo di macchinario puo diventare pericoloso
per il personale se utilizzato in modo improprio o con
scarsa manutenzione. Tutti i dipendenti che operano e
effettuano la manutenzione delle apparecchiature Label-
mate devono avere familiarita con il suo funzionamento

e devono essere accuratamente formati e istruiti sulla
sicurezza. La maggior parte degli incidenti & prevenibile
attraverso la consapevolezza della sicurezza. E stato fatto
ogni sforzo per progettare la sicurezza nella progettazione
delle apparecchiature Labelmate secondo gli standard sta-
biliti da ANSI e altri che si applicano secondo necessita. Le
aree di potenziale pericolo sono protette meccanicamente
e / o elettricamente. Le etichette di sicurezza e le decalco-
manie di istruzioni sono visibili alloperatore e posizionate
vicino a qualsiasi potenziale pericolo.

FORMAZIONE E ISTRUZIONE

E responsabilita del cliente garantire che tutto il personale
che dovra utilizzare o manutenere I'apparecchiatura parte-
cipi a sessioni di formazione e istruzione e diventi oper-
atore qualificato. Tutto il personale che opera, ispeziona,
effettua la manutenzione o pulisce questa apparecchiatura
deve essere adeguatamente addestrato al funzionamento
e alla sicurezza della macchina. PRIMA di utilizzare questa
apparecchiatura, leggere le istruzioni per I'uso nel man-
uale.

SICUREZZA GENERALE

Assicurarsi che tutte le fonti di alimentazione siano spente
quando la macchina non e in uso. Cio include I'energia
elettrica.Leggere il manuale per eventuali istruzioni opera-
tive speciali per ciascuna apparecchiatura. Il manuale del
prodotto Labelmate ¢ incluso nella confezione del prodotto
e puo essere trovato sul sito Web www.labelmate.com
Conoscere come funzionano le apparecchiature e com-
prendere i processi operativi.

Impara come spegnere I'apparecchiatura.

Comprendere le etichette di sicurezza delle apparecchi-
ature Indossare dispositivi di protezione individuale ade-
guati per il lavoro da svolgere (ES: protezione per gli occhi,
guanti, scarpe di sicurezza, ecc.). Assicurati che nulla di
cio che indossi possa rimanere impigliato nei macchinari.
Quando si lavora su o intorno a tutte le apparecchiature,
evitare di indossare indumenti larghi, gioielli, capelli lunghi
non trattenuti o cravatte, cinture, sciarpe o articoli larghi
che potrebbero rimanere impigliati nelle parti in movimen-
to. Tenere tutte le estremita lontane dalle parti in movi-
mento. L'aggrovigliamento puo causare la morte o gravi
lesioni.

Per nuove apparecchiature, controllare la tensione dell'im-
pianto con la tensione specificata sulla macchina. Speci-
fiche elettriche per la macchina sono stampate sull'etichet-
ta del numero di serie della macchina. E necessaria una
presa elettrica adeguatamente messa a terra per un
funzionamento sicuro indipendentemente dai requisiti di
tensione.

Utilizzare I'attrezzatura solo per lo scopo previsto. Mante-
nere la zona operativa libera da ostacoli che potrebbero far
inciampare o cadere una persona verso una macchina in
funzione.

Tenere le dita, le mani o qualsiasi parte del corpo fuori dalla
macchina e lontano dalle parti in movimento quando la
macchina & operativo.

Qualsiasi macchina con parti in movimento e / o com-
ponenti elettrici pud essere potenzialmente pericolosa
indipendentemente dal numero di dispositivi di sicurezza in
essa contenuti. Restare vigili e pensare chiaramente duran-
te il funzionamento o la manutenzione dell'apparecchiatu-
ra. Prestare attenzione alle operazioni e al personale nelle
vicinanze. Prestare attenzione alle spie luminose e / o alle
schermate dell'interfaccia operatore visualizzate sulla mac-
china e sapere come reagire. Non utilizzare macchinari se
si e affaticati, emotivamente angosciati o sotto I'influenza
di droghe o alcol. Sapere dove si trova la STAZIONE DI
SICUREZZA DI PRIMO SOCCORSO.

Le parti rotanti e in movimento sono pericolose. Tenersi
lontani dall'area operativa. Non mettere mai alcun oggetto
estraneo nell'area operativa. Utilizzare dispositivi di solleva-
mento e trasporto adeguati per attrezzature pesanti. Alcuni
tipi di apparecchiature possono essere estremamente pe-
santi. Utilizzare un dispositivo di sollevamento appropriato.
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Traduzione delle istruzioni originali

| contatori di etichette forniscono un modo semplice e ve-
loce per contare il numero di etichette su un rotolo. Il con-
teggio fuori linea puo essere eseguito con un pacchetto di
conteggio o un'unita bobina a bobina autonoma. Entrambe
le unita consentono di contare il numero di etichette su un
determinato rotolo, trasformare grandi rotoli di etichette in
rotoli piu piccoli, modificare la direzione delle etichette che
escono dal rotolo o passare a una dimensione del nucleo
diversa.

CONTENUTO GENERALE DELL'IMBALLO

+ Manuale dell'utente (questo documento)

- Manuale dell'utente del sensore (solo modelli U)
- Unita RRC-300-XX

- Cavo di alimentazione

+ Manuale utente separato per unita contatore

GENERALE
+ Garanzia limitata di 2 anni, T anno sull'alimentatore

CARATTERISTICHE

- Progettato per il conteggio di etichette con una larghezza
massima di 152 mm (170 mm e 220 mm per i modelli con
mandrino)

+ 1 Motore potente, le unita RRC NON sono bidirezionali

+ Massimo. Velocita: 72 CM/SEC all'inizio di un rotolo di
anima da 76 mm, 235 CM/SEC alla fine di un rotolo da 330
mm + Peso massimo del rotolo di etichette: 7 KG

« L'albero di raccolta STANDARD ¢ un albero a "cambio
rapido" per supportare il cambio rapido del diametro del
supporto dell'anima. Viene fornito di serie per |'utilizzo

di nuclei da 40 mm e 76 mm. A richiesta disponibile in
38/44/50/70/100 mm.

+ L'albero di raccolta -ACH impiega un supporto per anima
regolabile che consente |'uso di dimensioni del nucleo
comprese tra25e 107 mm

« L'albero di raccolta CHUCK viene fornito con un "Quick-
Chuck" per anime da 76 mm

Iniziare

PREPARAZIONE PER IL CONTEGGIO

- Collegare il cavo di uscita dell'alimentatore al jack di
alimentazione sul pannello posteriore del'lRRC-330. Colle-
gare l'alimentatore a una presa di corrente CA adatta. Po-
sizionare l'interruttore di accensione sul retro dell'/RRC-330

in posizione "ON / 1" e verificare che i numeri siano visualiz-

zati sul contatore.

« Il contatore & preprogrammato come contatore preim-
postato. Se si desidera utilizzare la funzione preimpostata,
introdurre il numero di etichette con il pulsante blu sul
contatore. Se non si desidera utilizzare il preset, impostare
il valore su"0".

+ Quando viene raggiunto il numero di etichette preim-
postato, 'RRC-330 si ferma. Premendo “R” sul contatore
si azzerera il conteggio e si riavviera I'RRC-330 - Per altre

operazioni, vedere il manuale utente separato per i moduli
contatore stesso.

FUNZIONAMENTO DELL'UNITA RRC FASE 1

« Portare l'interruttore “STOP / RUN" in posizione STOP.
FIG.11

« Posizionare il rotolo di etichette sul supporto per rotolo a
sinistra dell'lRRC-330. FIG.1.2

- [l mandrino di avvolgimento a destra FIG.1.3 ruota in
senso antiorario. Nota che il tuo riavvolgimento puo essere
"Wind-In" o "Wind-Out" a seconda del modo in cui posizioni
il rotolo di etichette sul supporto del rotolo, con il lato de-
stro rivolto verso l'alto o capovolto.

- | 2 anelli di plastica sulle guide della carta FIG.1.4 devono
essere utilizzati solo se il rullo di svolgimento ¢ inizialmente
avvolto in modo non uniforme. Limpostazione degli anelli
all'altezza corretta aiutera a ottenere risultati ottimali.

IMPORTANTE: TARATURA DELLA FOTOCELLULA

- Il vostro RRC-330 viene fornito di serie con 2 fotocellule
di rilevamento etichette. La FIG.6.1 rileva la distanza tra le
etichette e trasferisce il segnale al contatore. Il secondo,
FIG.6.2, rilevera "carta esaurita" e arrestera il dispositivo di
conseguenza.

« Per contare in modo affidabile le etichette, si consiglia

di calibrare la fotocellula ogni volta che si cambiano le
etichette e/o il materiale delle etichette. La procedura e
semplice:

« Caricare un rotolo di etichette sulla macchina e posizion-
are la carta di supporto davanti alla fotocellula. Assicurarsi
che le etichette siano tese durante la calibrazione. Il LED
verde FIG.4.1 dovrebbe accendersi. In caso contrario,
ruotare il potenziometro FIG.4.2 finché il LED non diventa
“verde”. Ora metti un'etichetta davanti alla fotocellula, il LED
dovrebbe spegnersi.

SOLO MODELLI U: TARATURA DEL SENSORE AD ULTRA-
SUONIFIG.3.1

- tendere il nastro tra il rullo di alimentazione e il rullo di
avvolgimento

- spingere la staffa tenendo il sensore il piu vicino possibile
agli alberi delle guide di rotolamento

- selezionare il sensore a ultrasuoni con l'interruttore ac-
ceso il pannello posteriore dell'rrc-330 - rimuovere alcune
etichette e posizionare la carta di supporto solo nello
spazio del sensore a ultrasuoni « premere “+" e "~ contem-
poraneamente per 1 sec, il led rosso lampeggera

- arretrare lentamente il nastro e avanti 4-5 volte affinché il
sensore rilevi l'etichetta e il supporto (autoapprendimento)
- terminare lo spostamento del nastro sul supporto e
premere "-" 1 volta, tutti i led si spengono

- avviare l'unita a bassa velocita, il giallo il led dovrebbe
lampeggiare per ogni etichetta rilevata

SOLO PER ETICHETTE TRASPARENTI SU RETRO TRAS-
PARENTE:
» mascherare il secondo sensore piccolo spazio nero
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FIG.6.2 Questo disattivera la funzione di fine carta, ma &
obbligatorio utilizzare questo tipo di materiale per etichette

FUNZIONAMENTO DELL'UNITA RRC FASE 2

+ Posizionare un'anima di etichette vuota (non inclusa)

sul mandrino di avvolgimento FIG.1.3 e fissare il nastro di
etichette con un pezzo di nastro adesivo.

- Immettere il conteggio etichette desiderato tramite i
pulsanti sul contatore. Se non si utilizza il preset, impostare
il valore su"0".

+ La macchina si fermera quando la carta sara esaurita.
Per riavviare, caricare la carta e impostare l'interruttore
Stop/Run su STOP. Se necessario, reimpostare il conta-
tore. Inizia passando a "RUN".

+ Si consiglia di utilizzare la macchina alla massima veloc-
ita. - Tenere la piastra di svolgimento pulita da particelle e
colla.

REGOLAZIONE DELLA TENSIONE

- La tensione del nastro & regolabile tramite la manopola
rossa sull'albero di svolgimento. FIG.1.5 Questa manopola
puo essere sostituita con una normale vite M5 quindi la
regolazione puo essere effettuata solo con una chiave
inglese, per evitare che l'operatore modifichi l'impostazione
del freno.

PANNELLO DI CONTROLLO SINISTRO:

+ RESET: Il nuovo pannello di controllo sul lato sinistro ha
tre voci. Linterruttore a levetta (reset) & un interruttore

di chiusura momentanea, che ha la stessa funzione del
pulsante di reset sul contatore, ma & piu comodo per
l'operatore.

+ REGOLA: Potenziometro.

+ TEST: LED verde

UTILIZZO DEL SUPPORTO NUCLEO REGOLABILE (MOD-
ELLI ACH)

« Allentare le tre (3) leve di bloccaggio sul retro della piastra
flangiata ACH.FIG.2.1

- Afferrare la piastra flangiata anteriore con una mano e la
piastra flangiata posteriore con l'altra.

* Ruotare le placche in direzioni opposte finché i tre (3)
Core Fingers si spostano al centro delllACH uno accanto
all'altro. - Far scorrere un'anima di cartone vuota solo par-
zialmente (circa 50 mm / 2") sulle dita.

+ Ora ruota le piastre Flangia in direzioni opposte per es-
pandere le dita contro l'interno dell'anima di cartone. Men-
tre tieni le flange in modo che le dita siano contro l'interno
del nucleo, ruota una delle leve di bloccaggio in senso
orario finché non & aderente. NON STRINGERE OLTRE.

« Spostare le altre due (2) leve di bloccaggio in posizione
LOCK. NON STRINGERE OLTRE.

+ Ora fai scorrere I'anima fino in fondo contro la flangia
interna. Se I'anima & troppo tesa, allentare le leve di blocco
e riprovare a far scorrere I'anima un po' pit avanti sulle dita
per ottenere una minore tensione.

Labelmate.com
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BULGARIAN

B ETMKETA BE3OINMACHOCTTA E HAWWNAT NMPNOPUTET HOMEP EAHO. CAEABALLIATA
NMHOOPMALINA MPEAOCTABA HACOKWM 3A BE3OTMNACHOCT MNP N3MOA3BAHE HA
OBOPYABAHE 3A ETUKETW.

Bcsaka maluvHa Moyke jJa cTaHe ornacHa 3a nepcoHana
npv HenpaBuUHa eKCrioaTaUns Uamn notla nogapbixKKa.
BCUYKM CNY>XXUTENW, KOUTO eKCrioaTupaT 1
noaabp)aT 06opyABaHeTo Ha Labelmate, Tps6Ba Aa ca
3ano3HaTtu ¢ paboTata My 1 Aa 6baaT [o6pe 06ydeHn

N MHCTPYKTUPaHu 3a 6e3onacHocTTa. lNoBeyeTo
MHUMAEHTM MoraT Aa 6baaT NpefoTBpaTeHn Ypes
NHbOPMMPAHOCT 3a 6e30MacHoCTTa.

MonaraT ce BCUYKM YCUINA 3a NPOEKTUPAHE Ha
6e30MacHOCTTa NpU NPOEKTUPaHETO Ha 060PYABaHETO
Labelmate B cboTBETCTBME CBHC CTAHAAPTUTE,
onpegenenun ot ANSI 1 opyru, KOUTO ce npuaarat npu
Heo6X0AMMOCT. 30HUTE C NOTEHLManHa onacHoCT

ca MeXaHW4YHO 1 / NN eNeKTPUYECKN 3alUTEHN.
ETukeTnTe 3a 6€30MacHOCT 1 TabenkuTe C UHCTPYKUMN
ca BUAMMM 3a onepaTopa u ce HamupaT 6130 A0 BCAKa
noTeHuManHa onacHocCT.

OBYYEHUE U UHCTPYKLU WA

OTroBOPHOCT Ha K/IMeHTa e Aia rapaHTu1pa, Ye uennsaT
nepcoHar, oT KOroTo ce o4akBa Aia paboTu nnm
nofabp)ka 060pyABaHETO, Lile y4acTBa B Cecum 3a
0byYeHme 1 0bydeHue 1 Liie cTaHe 0byyeH onepaTop.
LlennaTt nepcoHan, KOMTOo ekcnioaTnpa, MHCNeKTnpa,
06CNy>KBa UM NoYMCTBa TOBa 060pyABaHe, TpsibBa Aa
6bAie NOAXOAAL0 06yYeH 3a paboTa 1 6e30nacHOCT Ha
MalunHaTa. MPEIV aa paboTuTe c ToBa o60opyABaHe,
npoyeTeTe MHCTPYKLMUTE 3a ekcrnnoaTaumsa B
PBbKOBOACTBOTO.

OBLUA BE3OMACHOCT

YBepeTe ce, Ye BCUYKN U3TOYHULM Ha 3axpaHBaHe

ca M3KJ/oYEeHM, KoraTto MaluvHaTa He ce M3Mnonssa.
ToBa BKJIHOYBa efleKTpuyecka MoLIHOCT. MNpoyeTeTe
PbKOBOLCTBOTO 3a CreLnanHi MHCTPYKLUMK 3a
eKcnaoaTaums Ha BCAko obopyaBaHe. PbKOBOACTBOTO
3a npoaykTa Labelmate e BKtOUeHO B onakoBKaTa Ha

NPOAYKTa 1 MOXe fa 6b/le HaMEePEHO Ha ye6canTa www.

labelmate.com 3HaeTe Kak GyHKUMOHNPa 060pyBaHETO
1 pasbupaTe onepaunMoHHUTe NpoLecu. 3HaeTe Kak Aa
N3KYNTE 060PYABaAHETO.

Pa3bepeTe eTKeTUTe 3a 6€30MaCHOCT Ha 060PYABaHETO

HoceTe noaxoaauimMTe nMYHN NpeanasHy cpeacTaa
3a paboTaTa, KosATO Liie ce nanbaHsaea (NMPUMEP:
npeanasHu o4nna, pbkaBuLm, NpeanasHun 06yBKM u
Ip.). YBEPETE Ce, Ye HULLO, KOETO HOCUTE, HE MOXKe A1a
nonagHe B MalunHaTa. Korato paboTuTe Bbpxy Um
0KOJ0 UsIN0TO 060pyABaHe, N36sArBanTe fAa HocKTe

LMPOKKN Apexu, 61xKyTa, HeorpaHuyeHa Abara koca nnm
KaKBWUTO 1 f1a 6110 CBOBOAHN BPATOBPbH3KM, KONaHK,
WanoBe unv NnpeAMeTH, KoMTo MoraT Aia 6baaT y1oBeHN
B ABVXKELLM Ce YacTu. [IpbXKTe BCUUKM KpaHULM Aaney
OT ABMXKELLIM Ce YaCTW. 3ananTaHeTo MOXe Aa NPUYMHN
CMDBPT WM TEXKN HapaHsaBaHWA. 3a HOBO 06opyaBaHe
NpoBepeTe HaNpeXeHWeTo Ha MHCTanaumaTa ¢
Hanpe>keHWeTo, NOCOYEHO Ha MalllMHaTa. EnekTpuyeckm
cneundurKaumnm 3a BallaTa MallHa ce oTneyaTBa BbpXy
eTuKeTa CbC CEPUNHMSA HOMEP Ha MallmHaTa. VI3uckBa
ce NpaBW/IHO 3a3eMeH eNleKTPUYeCKM Cb/l 3a 6esonacHa
paboTa, He3aBUCUMO OT MBMCKBaHMATa 3a HanpexxeHue.

3nonaBaiTe 060pyABaHETO CaMo MO NpefiHa3HaveHne.
Ma3eTe paboTHaTa 30Ha 6e3 NPensaTCTBUA, KOUTO MoraT
[la HakapaT YOBeK Jla ce NpenbHe uau fa nagHe KbM
paboTellla MallMHa. [1aseTe NPbCTUTE, PbLETE UK
KOSITO M [la € YacT OT TA/I0TO M3BbH MallMHaTa 1 aaned
OT ABMXKELLIM Ce YacTu, KoraTo MallimHaTa epaboTell.

Bcsika MalumHa ¢ ABMXKELLIM Ce YacTu 1 / nnm
eneKTpUYeckn KOMMOHEHTM MOXKe Aa 6b/ie NOTeHLMANTHO
onacHa, He3aBMCUMO KOKO DyHKLUMK 3a 6e30nacHOCT
cbAbpxa. bbaeTe Halllpek U MUCTIETe ICHO, 10KaTo
paboTuTe unn o6cnyBate o6opyaBaHeTo. bbaeTe
HasiCHO C onepaLunTe 1 NepcoHana BbB BalleTo
06KpbXKeHME. BbieTe BHUMATENHN KbM CBET/IMHHUTE
NHANKATOPU 1 / NN EKPAHNTE Ha ONepaTopCKus
NHTepdelic, NnokasaHu Ha MalllMHaTa, U 3HalTe Kak Ja
pearupare.

He pa6oTeTe ¢ MaLLNHWK, aKO CTe YMOPEHU, EMOLIMOHANHO
pPas3CTPOEHW UV NOJ Bb3AENCTBMETO Ha HAPKOTULIK
WU afnkoxon. 3HanTe kbe ce Hamupa CTAHUNATA 3A
MBbPBA MOMOLL. BbpTawmTe ce 1 ABUXKELLM Ce YacTu
ca onacHu. [aseTe ce oT paboTHaTa 30Ha. Hukora He
nocTaBanTe Yy>xam NpeMeTn B 30HaTa Ha paboTa.
snonsearTe NOAXOAALM NOBAUIALLM U TPAHCMOPTHU
YyCTPOWCTBa 3a TeXKo o6opyaBaHe. Hakoun Buaoee
obopyaBaHe MoraT fja 6baT U3KIIHOUNTENHO TEXKMN.
Tps6Ba fa ce M3non3Ba NoAXOAALLO NOBAMIaLLO
YCTPOWNCTBO.

Labelmate - The World's Leading Manufacturer of Label Dispensers, Rewinders, Unwinders, Slitters & Counting Solutions



MpeBoA Ha OpUrMHANMHN MHCTPYKLIMK

BpoaunTe Ha eTUKETM OCUTypsaBaT 6bP3 M TIECEH HAYMH
3a npebposABaHe Ha 6POSA Ha ETUKETUTE Ha POJIKA.
OcdnaliH 6poeHETO MOXKE Aia Ce U3BbPLUIM UK C NaKeT 3a
6pOoeHe, UK C caMoCToATENEH 6/TOK Makapa [10 MaKapa.
N nBaTa Moayna BW NO3BONABAT [la NpebpounTe 6pos

Ha eTUKETUTE Ha fafieHa PosiKa, 1a HanpaBUTe rofieMm
PONKM ETUKETM B NMO-Masku, a NpOMeHUTe NocokaTa Ha
ETUKETUTE, U3NIN3aLLM OT POsKaTa, v 1a MPOMEHUTE C
pasnnMyeH pasmep Ha CbpLEeBMHaTa.

OBLLO CbABPXXAHWE HA OTTAKOBKATA

* PbKOBOACTBO Ha NoTpebutens (To3n AOKYMEHT)

- PbKOBO/CTBO 3a NoTpebuTens Ha ceH3opa (camo
U-mopnenw)

+ bnok RRC-300-XX

- BaxpaHBall kaben

+ OTAeNHO PbKOBO/CTBO 3a NOTPebUTENS 3a 6POAY

OobL,
+ OrpaHnyeHa rapaHumna ot 2 roanHu, 1 roanHa 3a
3axpaHBaHeTo

XAPAKTEPUNCTUKA

+ MpoeKTunpaH 3a 6poeHe Ha ETUKETN C MakCcUMarHa
wrpurHa 152 Mm (170 MM 1 220 MM 3a MOZIENIUTE C
NaTPOHHWK)

+ 1 MoweH asuraten, RRC-egnHunymte HE ca ABYynoco4vHn
+ Makc. CkopocT: 72 CM/SEC B Ha4anoTo Ha 76 mm
CbpueBnHa ponka, 235 CM/SEC B kpas Ha 330 mm
poJika * MakcumarHo Terno Ha pofkarta Ha eTuketa: 7 KG
+ CTAHOAPTHNA noemall Ban e Ban 3a 6bp3a CMsHa,
KOWTO NoAabpyKa 6bp3a CMsHa Ha AinamMeTbpa Ha
Obp)aya Ha cbpueBuHaTa. [pegnara ce ctaHAapTHO 3a
n3nonseaHe Ha aapa ot 40 MM 1 76 MM. 1o 3asiBKa ce
npeanara B 38/44/50/70/100 mMm.

* [TpneMHmaT Ban -ACH nanonssa perynvpyem abpxad
Ha CbpLeBMHaTa, NO3BOMABALL U3MOI3BAHETO Ha
CbpLEBUHN C pasmepu mexxkay 25 1 101 mm

+ MoemMawmaTt Ban CHUCK ce npegnara c ,Quick-Chuck”
3a CbPLEBUHM OT 76 mMm

[MpuroTBsiMe ce Aa 3ano4vyHeM

MOAroTOBKA 3A BPOEHE

+ BkntoueTe n3xoaHns kaben Ha 3axpaHBaHETO KbM
3axpaHBallMs xak Ha 3aaHus naHen Ha RRC-330.
BkntoyeTe 3axpaHBaHeTo B noaxoasuy AC enekTpmu4ecku
KOHTaKT. [ocTaBeTe NpeBK/ItOYBaTENS 3a 3aXpaHBaHe
Ha 3agHaTa cTpaHa Ha RRC-330 B nosuums “ON / 1" n ce
yBepeTe, Ye UndpuTe ce NokasBaT Ha bposya.

+ BpoaybT e NnpeaBapnTENHO NporpamMmpaH Kato
npeaBapuTenHo 3aganeH 6posd 3a 6poeHe. AKO nckaTe
[la 13non3eaTe NpeABapuTenHo 3agaaeHata hyHKUNS,
BbBefleTe 6pOS Ha ETUKETUTE CbC CUHUS BYTOH Ha
6pofaya. AKO He nckaTe [ja M3non3BaTe NpeaBapuTenHo
3a/alleHn HacTPOWKK, 3aaaiiTe CTOMHOCTTa Ha “0”.

- KoraTto ce gocTurHe npeaBapuTenHo sajazeHns 6poi
eTnkeTn, RRC-330 wWe cnpe. HatuckaHeTo Ha “R” Ha
6posiya e Hynnpa 6posiya u le pectaptpa RRC-330.
+ BU>KTe 0TAeNHOTO pbKOBO/CTBO 3a NOTPebuTens 3a
camuTe MoZlynn Ha 6posva 3a Apyru onepauum.
PABOTA HA RRC-UNIT CTBIMKA 1

- MocTaseTe npeBktouBaTens “STOP / RUN” B nosuums
CTOrM. ®NT11

- MNocTaBeTe BallaTa posika C eTUMKEeTU BbPXY Abp)Kada
Ha pofika oTnsaBo Ha RRC-330. ®AMM1.2

+ MpUeMHUAT WnnHAen oTAACHO Ha OT1.3 ce BbpTU
o6paTHO Ha YaCoBHMKOBATa CTpesika. VimaitTe npeasu,
Ye BallETO NpeHaBMBaHe Moxe Aa 6bje ,HaBrBaHe"
nnu ,M3BnBaHe" B 3aBMCUMOCT OT HauMHa, MO KOKTO
nocTaBATe posikaTa C eTUKET BbpPXy AbprKaya Ha
pofikaTa, C AsiCHaTa CTpaHa Harope Wan ¢ rnaeaTa
Hagony.

+ [1BaTa nnacTMacoBKW NPbCTeHa Ha BoAaunTe Ha
xapTuaTta PUM1.4 Tpabea fa ce M3NoN3BaT CamMo ako
pofikaTa 3a pa3BMBaHe € HepaBHOMEPHO HaBMUTa B
Ha4anoTo. [TocTaBAHETO Ha MPBbCTEHUTE Ha NpaBUIHaTa
BMCOYMHa Llle MOMOrHe 3a MOCTUraHe Ha oNTUManHu
pesynTaTu.

BAXHO: KAJTMBEPVPAHE HA ®OTOKJTETKATA

+ Bawmnat RRC-330 ce npeagnara ctaHaapTHO € 2
hoTokNeTKM ¢ AeTekTop 3a eTukeTn. PUI6.T oTKkpMBa
npa3HMHaTa Ha eTUKeTa BU U LLie MPeXBbPIN CUrHana
KbM 6posiya. BTopuaTt, ®UI6.2, e oTKpue ,M3mdaHe Ha
XapTua“ U CbOTBETHO LLie Cnpe YCTPOMCTBOTO.

+ 3a HagexxaHo NpebposiBaHe Ha BallUTe ETUKETU Ce
npenopbyBa fja KanubpupaTe GOTOKNETKATa BCEKM MbT,
KOraTo CMeHsITe eTUKeTU /M MaTeprana Ha eTukeTa.
lMpouenypaTa e necHa:

- 3apefeTe posika eTUKETN BbPXY MalumnHaTa v
nocTaBeTe NoAnoxkata npef GoTokneTkaTa. YeepeTe
ce, Ye eTUKEeTUTE Ca OMbHaTKW, KOraTo M3BbpLIBaTE
KanuépupaHe. 3eneHnaTt ceetoanon GPUIr4.1 Tpsbea Aa
cBeTHe. AKO He, 3aBbpTeTe noTeHunomeTbpa GUIM4.2,
JIOKaTO CBETOAMOA BT CBETHE “3e/1eH0”. Cera nocrtaseTe
eTnkeT npef hoTokneTKaTa, CBETOAMOALT TpsbBa Aa
naracHe.

CAMO U-MOAENW: KATTMBEPVPAHE HA
YNTPA3BYKOBMA CEH30OP ®NTM3.1

* OMbHETe NeHTaTa MeXay Nofasalla posika 1 noemMatia
posiKa * HaTUCcHeTe ckobaTa, MpuabpyKalla ceH3opa
Bb3MOXHO Hal-611M30 KbM HanpaBnsBalluTe BasnoBe Ha
TbpKansgHe

* n36epeTe yNTPa3ByKOBMS CEH30P C BKIIKOYEH
npeBKJtoYBaTeN 3afiHNA NaHen Ha rrc-330

* MpeMaxHeTe HAKOM eTUKETM 1 NocTaBeTe NOATOXKHA
XapTua camo B MposiyKaTa Ha yNTpa3BYKOBYMS CEH30D

* HaTUCHETe eHOBPEMEHHO “+" 1 =" 3a 1 cekyHAa,
YepBEHUAT CBETOANOL LLIE MUra * BABHO NpeMecTeTe
MpexaTa Hasa v Hanpen 4 4o 5 NbTuY, 3a 1a MoXe
CEH30pbT [ja OTKpME eTuKeTa M NoaoxKkaTa

«
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(camoo0bBy4eHue) « Kpait Ha BMXKell|aTa Ce IeHTa BbpXy
NMOAJSIOXKKATa U HaTUCHEeTe “-“ 1 MbT, BCUYKM CBETOANOM
LLle ce M3KJIKoYaT * cTapTupaiiTe ypesa Ha 6aBHa
CKOPOCT, >XbNTOTO CBETOANOABLT TPA6Ba Aa MUra 3a
BCEKMN OTKPUT ETUKET

CAMO 3A ACHU ETUKETU BBPXY ACHW OCHOBW/:

* MackupanTe BTOpMA ManbK YepeH CeH30p 3a Npas3HuHa
DNT6.2 ToBa e AeakTBMPa YHKLMATA 3a Kpali Ha
XapTnaTa, HO e 3abJIKUTENHO Aia M3MON3BaTe TO3M BUA
eTUKEeTEH MaTepuan

PABOTA HA RRC-UNIT CTBIMKA 2

- [locTaBeTe NpasHa CbpLEBMHA Ha eTHKeTa (He e
BKJItOYEHa) BbpXy noemaluns wnuHaen ®Uri.3 m
3aKpeneTe MpexaTta 3a eTUKEeTH C MOMOLLTa Ha napye
NeHTa.

- BbBepeTe enaHns 6poi eTuKkeTn Ypes By TOHUTE Ha
6posida. AKO He M3non3BaTe NpeaBapuTenHoO 3aaafeHun
HaCcTpOWKMK, 3aaliTe cToMHOCTTa Ha “0”.

+ MalumnHaTa e cnpe, Korato ocTaHe 6e3 xapTus.

3a [la pecTapTupaTe, 3apefleTe XapTna 1 3agante
npesktoysatens Stop/Run B nonoxexHue STOP.
HacTpoliTe 0THOBO 6posAYa, ako e HeEOOXOANMO.
3ano4yHeTe, KaTo npeBktoUYMTE Ha ,RUN".

+ MpenopbYMTENHO € a M3N03BaTe MallnHaTa Ha
MaKCuMasHa CKOpOCT.

- [loagabpykanTe njovata 3a padMoTaBaHe 41ucTa oT
YacTuumM v nenuno.

PETYJTMPAHE HA HAMMTbHEHWETO

+ ONbBaHETO Ha NNeHTaTa Ce perynmpa 4Ypes YepBeHOTO
KOM4ye Ha Basna 3a paseuBaHe. ®UIN1.5 ToBa Konye
MOXXe a 6b/ie 3aMEHEHO C 0OMKHOBEH BUHT M5, Taka
4ye HacTpoWKaTa MOXe [la Ce N3BDBbPLUN CaMO C raeyeH
KJIFOY, 32 Aa Ce MoMnpeYn Ha onepartopa ia MpOMeHU
HacTpownKkaTa Ha crnvpadkara.

J19B CTPAHWYEH KOHTPOJIEH MAHE:

* HYJIMIPAHE: HOBNAT NAB KOHTPOJIEH NaHen umMa

Tpu enemMeHTa. MNpeBKIOYBaTENAT (HYyMpaHe) e
NpeBKOYBaTEN 3@ MOMEHTHO 3aTBapsiHe, KOMTO MMa
cbllaTa GyHKLMA KaTo 6y TOHa 3a HyNMpaHe Ha 6posaya,
HO e No-yaobeH 3a onepartopa.

+ ADJUST: [NoTeHUMOMETbP.

+ TEST: 3eneH ceetoamoq

N3MOM3BAHE HA PETYIMPYEMUA O bPXAY (ACH-
MOJEN)

+ Pasxnabete TpuTe (3) 3aKtOYBaLLM JIOCTA Ha Fbpba Ha
thnaHe4HaTa nnoya ACH. UI2.1

- XBaHeTe npeAHaTa dhaHeyHa njoya c egHaTa pbka u
3aAHaTa hnaHeyHa niova c apyrata.

* 3aBbpTETE MNSIOYMTE B NMPOTUBOMOSIOXHM MOCOKM,
flokaTo TpuTe (3) OCHOBHM NMPbCTa Ce MPEMECTAT B
LeHTbpa Ha ACH eaunH o apyr.

- [nb3HeTe NpasHa KapToOHeHa CbpLEeBrHa caMo

YyacTn4Ho (0kono 50 MM / 2") BbpXy NpbCTUTE.

- Cera 3aBbpTeTe hnaHUeBUTE MI0YM B
NPOTUBOMOMOXHM NMOCOKMK, 3a [1a pas3WwmpuTe NPbCTHUTE
cpelly BbTpellHaTa CTpaHa Ha KapToHeHaTa CbpLeBMHa.
[okaTto aAbpxxuTe hnaHuWTe, Taka Ye NpbCTUTE Aia ca
cpellly BbTpellHaTa CTpaHa Ha CbpLeBuUHaTa, 3aBbpTeTe
e[InH OT 3aK/H0YBaLLMTe NIOCTOBE MO MOCOKa Ha
YacoOBHWKOBATa CTpesKa, 4oKaTo Npuaara nisTHo.

HE SATEMHETE MPEKAJIEHO.

- [pemecTeTe ApyruTe ABa (2) 3aKJ04YBaLlM 1OCTa B
nosnumna LOCK. HE SATEMHETE MPEKAJIEHO.

+ Cera nib3HeTe CbpLeBMHaTa AOKpait Harope cpeLly
BbTpewHuns dhnaHel. AKO CbpleBMHaTa e TBbpJe
cTerHata, pasxnabeTe 3ak/toYBaLLMTE NTOCTOBE U
OonuTaiTe OTHOBO Aia Mb3HeTe ChpLEeBMHATa Masko
no-Hanpepn HaJ NPbCTUTE, 3a 4a NOCTUIHETe NO-Masiko
CTerHaTocT.
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CROATIAN

SIGURNOST JE KOD NAS NA PRVOM MJESTU. SLJEDECE INFORMACIJE PRUZAJU
SMJERNICE ZA SIGURNAN RAD S OPREMOM ZA RUKOVANJE ETIKETAMA.

Bilo koji uredaj moze postati opasan za operatera, ako se
njime ne rukuje pravilno ili ga se loSe odrzava.

Svi zaposlenici koji koriste i odrzavaju Labelmate opremu
trebaju biti upoznati s nac¢inom njenog rada i biti obuceni
za rad na siguran nacin. Vec¢ina nesre¢a moze se sprijeciti
kroz svjesnost o sigurnosti.

Prilikom dizajna Labelmate opreme ulozZeni su svi napori u
sigurnu izvedbu prema standardima utvrdenim od strane
ANSI-a i drugih organizacija, a koji se primjenjuju prema
potrebi. Podrucja potencijalne opasnosti su mehanicki i/
ili elektricki zasti¢ena. Sigurnosne naljepnice i naljepnice s
uputama vidljive su operateru i nalaze se u blizini bilo koje
potencijalne opasnosti.

OBUKA | UPUTE

Odgovornost je kupca osigurati da svo osoblje od kojeg
se ocekuje da upravlja ili odrzava opremu sudjeluje u
obukama i podukama te tako postane osposobljeno za
rukovanje. Svo osoblje koje rukuje, pregledava, servisira ili
Cisti opremu mora biti pravilno obuceno za rad na siguran
nacin. PRIJE rada s opremom procitajte upute za uporabu
u prirucniku.

OPCA SIGURNOST

Obavezno iskljucite sve izvore napajanja kad se uredaj ne
koristi. To uklju€uje elektri¢nu energiju.

Procitajte posebne upute za uporabu pojedinog dijela
opreme u priru¢niku. Priru¢nik za proizvode Labelmate
nalazi se u transportnoj ambalazi i moze se nac¢i na web
stranici www.labelmate.com. Potrebno je znati kako
oprema funkcionira i razumjeti operativne procese.

Potrebno je znati kako iskljuciti opremu. Potrebno je
razumijevanje znacenja sigurnosnih naljepnica na opremi.
Nosite odgovarajuc¢u osobnu zastitnu opremu prema
poslu koji se izvodi (npr. zastita za o6, rukavice, zastitna
obuca itd.). Pazite da se nista §to imate na sebi ne moze
biti zahvaceno pokretnim dijelovima opreme.

Kada radite na ili oko opreme izbjegavajte nosenje

Siroke odjece ili nakita. Povezite dugu kosu i izbjegavajte
koristenje kravata, remena, Salova ili predmeta koji

se mogu uhvatiti u pokretnim dijelovima. Drzite sve
ekstremitete podalje od pokretnih dijelova. Zaplitanje moze
prouzroCiti smrt ili teske ozljede.

Za novu opremu provjerite je li napon postrojenja identi¢an
naponu navedenom na uredaju. Elektricne specifikacije za
uredaj su otisnute na oznaci sa serijskim brojem. Za
siguran rad bez obzira na napon napajanja potrebna je

pravilno uzemljena elektri¢na uti¢nica. Opremu koristite
samo za ono za §to je namijenjena. Osigurajte radnu

zonu bez prepreka koje bi mogle dovesti do toga da se
osoba spotakne ili padne na stroj koji radi. DrZite prste,
ruke ili bilo koji dio tijela izvan stroja i podalje od pokretnih
dijelova kada je stroj operativan. Bilo koji stroj s pokretnim
dijelovima i/ili elektricnim komponentama moze biti
potencijalno opasan bez obzira na to koliko sigurnosnih
mehanizama sadrzi. Budite oprezni i jasno razmisljajte dok
rukujete ili servisirate opremu. Budite svjesni aktivnosti i
osoblja u vasoj okolini. Pazite na svjetlosne dojave uredaja
i/ili na poruke na zaslonima korisnickih sucelja te znajte
kako na njih reagirati.

Ne radite sa strojevima ako ste umorni, emocionalno
uznemireni ili ste pod utjecajem droga ili alkohola.

Znajte gdje se nalazi najblizi ormari¢ s materijalom za
PRVU POMOC. Rotirajuéi i pokretni dijelovi su opasni.
DrZite se podalje od operativnog podrucja. Nikada ne
stavljajte strane predmete u podrucje rada.

Za podizanje i transport teSke opreme koristite
odgovarajuce uredaje. Neki komadi opreme mogu biti
izuzetno teski. U tom slucaju reba koristiti odgovarajuci
uredaj za podizanje ili transport.

Labelmate.com



Prijevod originalnih uputa

Brojaci naljepnica pruzaju brz i jednostavan nacin za
prebrojavanje broja naljepnica na roli. Off-line brojanje
moze se obaviti ili s paketom za brojanje ili samostalnom
jedinicom kolut-na-motulj. Obje jedinice omogucéuju vam
da prebrojite broj naljepnica na odredenoj roli, napravite
velike role naljepnica u manje, promijenite smjer naljepnica
koje izlaze s role ili promijenite na drugu veli¢inu jezgre.

OPCI SADRZAJ PAKIRANJA

« Korisnicki prirucnik (ovaj dokument)

« Korisnicki priru¢nik za senzor (samo U-modeli)
- Jedinica RRC-300-XX

- Kabel za napajanje

- Odvojeni korisnic¢ki priru¢nik za jedinicu brojaca

OPCENITO
- Ograniceno jamstvo od 2 godine, 1 godina na napajanje

ZNACAJKE

- Dizajnirano za brojanje naljepnica s maksimalnom
Sirinom od 152 mm (170 mm i 220 mm za modele sa
steznom glavom)

+ 1 Snazan motor, RRC jedinice NISU dvosmjerne

+ Maks. Brzina: 72 CM/SEC na pocetku role od 76 mm, 235
CM/SEC na kraju rolne od 330 mm + Maksimalna tezina
role naljepnice: 7 KG

+ STANDARDNA prihvatna osovina je osovina za brzu
promjenu koja podrzava brzu promjenu promjera drzaca
jezgre. Dolazi standardno za koristenje jezgri od 40 mm i
76 mm. Na zahtjev dostupan u 38/44/50/70/100 mm.

« Prihvatna osovina -ACH koristi podesivi drzac jezgre koji
omogucuje koristenje veli¢ina jezgre izmedu 251 107 mm
» Prihvatna osovina CHUCK dolazi s "Quick-Chuckom" za
jezgre od 76 mm

Pocetak rada

PRIPREMA ZA BROJANJE

« Prikljucite izlazni kabel napajanja u uti¢nicu za napajanje
na straznjoj plo¢i RRC-330. Ukljucite napajanje u odgov-
arajucu AC uti¢nicu. Postavite prekida¢ za napajanje na
straznjoj strani RRC-330 u polozaj “ON / 1" i provjerite da i
su brojevi prikazani na brojacu.

+ Brojac je unaprijed programiran kao unaprijed postavljeni
broja¢. Ako Zelite koristiti unaprijed postavljenu funkciju,
uvedite broj naljepnica s plavim gumbom na pultu. Ako ne
Zelite koristiti unaprijed postavljenu vrijednost, postavite
vrijednost na “0”.

- Kada se dosegne unaprijed postavljeni broj naljepnica,
RRC-330 ¢e se zaustaviti. Pritiskom na “R” na brojacu
ponistit ¢e se brojac¢ i ponovno pokrenuti RRC-330

- Za ostale operacije pogledajte poseban korisnicki
priru¢nik za module brojaca.

UPRAVLJANJE RRC-JEDINICOM 1. KORAK
- Postavite prekidac¢ “STOP / RUN" u poloZaj STOP. SLIKA

1.1 - Stavite svoju rolu naljepnica na drzac role lijevo od
RRC-330. SLIKA 1.2

- Natezno vreteno na desnoj SLICI 1.3 rotira se u smjeru
suprotnom od kazaljke na satu. Imajte na umu da vase pre-
motavanje moze biti “Wind-In" ili “Wind-Out” ovisno o tome
na koji nacin stavljate rolu naljepnice na drzac role, desno
prema gore ili naopako.

- 2 plasti¢na prstena na vodilicama papira SLIKA 1.4
potrebno je koristiti samo ako je valjak za odmotavanje ner-
avnomjerno namotan za pocCetak. Postavljanje prstenova
na odgovarajucéu visinu pomoci ¢e u postizanju optimalnih
rezultata.

VAZNO: KALIBRACIJA FOTOCELIJE

- Vas$ RRC-330 standardno dolazi s 2 fotocelije detektora
naljepnica. SLIKA 6.1 otkriva prazninu na naljepnici i preno-
si signal na brojac. Drugi, SLIKA 6.2, ¢e otkriti "nedostatak
papira" i u skladu s tim zaustaviti uredaj.

+ Za pouzdano prebrojavanje naljepnica preporuc¢a se
kalibracija fotocelije svaki put kada mijenjate naljepnice i/ili
materijal naljepnica. Postupak je jednostavan:

+ Stavite rolu naljepnica na stroj i postavite podlogu ispred
fotocelije. Provjerite jesu li naljepnice zategnute tijekom
kalibracije. Zelena LED dioda SLIKA 4.1 trebala bi se upaliti.
Ako nije, rotirajte potenciometar SL.4.2 dok LED ne zasvi-
jetli “zeleno”. Sada stavite naljepnicu ispred fotocelije, LED
bi se trebao ugasiti.

SAMO U-MODELI: KALIBRACIJA ULTRAZVUCNOG SEN-
ZORA SLIKA 31

- zategnite mrezu izmedu dovodne role i namotaja

- gurnite drzac koji drzi senzor $to je blize moguce osovina-
ma vodilice

- odaberite ultrazvucni senzor s ukljuc¢enim prekidacem
straznja ploc¢a rrc-330 - uklonite neke naljepnice i stavite
papir za podlogu samo u otvor ultrazvu¢nog senzora * is-
tovremeno pritisnite “+" i “-* 1T sekundu, crvena LED lampica
Ce treptati « polako pomicite mrezu natrag i dalje 4 do 5
puta kako bi senzor otkrio naljepnicu i podlogu (samoucen-
je) « zavrsite pokretnu mrezu na podlozi i pritisnite “-“ 1 put,
sve Ce se LED diode iskljuciti

« pokrenite jedinicu na maloj brzini, Zuta LED bi trebao
treptati za svaku otkrivenu oznaku

SAMO ZA JASNE OZNAKE NA PROZISNOJ PODLOG:

- maskirajte drugi mali senzor crnog razmaka SLIKA 6.2
Ovo ¢e deaktivirati funkciju kraja papira, ali je obavezno
koristiti ovu vrstu materijala za naljepnice

UPRAVLJANJE RRC-JEDINICOM 2. KORAK

- Stavite praznu jezgru naljepnice (nije uklju¢ena) preko
vretena za namotavanje SLIKA 1.3 i pricvrstite traku za
naljepnicu pomoc¢u komada trake.

+ Unesite Zeljeni broj naljepnica putem tipki na brojacu.
Ako ne koristite unaprijed postavljenu vrijednost, postavite
vrijednost na “0”.

- Stroj ¢e se zaustaviti kada ostane bez papira. Za ponov-
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no pokretanje, umetnite papir i postavite prekida¢ Stop/
Run na STOP. Ponovno namijestite brojac ako je potrebno.
Zapocnite prebacivanjem na “RUN".

« Preporuca se koristiti stroj pri maksimalnoj brzini.

- Odrzavajte plocu za odmotavanje ¢istom od Cestica i
liepila.

PODESAVANJE NAPETOSTI

+ Napetost mreZe je podesiva preko crvenog gumba na
osovini za odmotavanje. SLIKA 1.5 Ovaj se gumb moze
zamijeniti obi¢nim M5 vijkom tako da se podesavanje
moze izvrsiti samo klju¢em, kako bi se sprijecilo da operat-
er promijeni postavku ko¢nice.

LIJEVA UPRAVLJACKA PLOCA:

+ RESET: Nova lijeva upravljacka plo¢a ima tri stavke.
Prekidac (reset) je prekidac¢ za trenutno zatvaranje, koji
ima istu funkciju kao gumb za resetiranje na brojacu, ali je
prakti¢niji za operatera.

+ ADJUST: Potenciometar.

+ TEST: Zelena LED dioda

UPOTREBA PODESIVOG DRZACA JEZGRI (ACH-MODELI)
- Otpustite tri (3) poluge za zaklju¢avanje na straznjoj strani
ACH prirubnicke ploce. SLIKA 2.1

+ Jednom rukom uhvatite prednju plo¢u prirubnice, a dru-
gom straznju prirubni¢ku plocu.

* Rotirajte ploc¢e u suprotnim smjerovima dok se tri (3)
sredisnja prsta ne pomaknu u srediste ACH-a jedan pored
drugog.

- Gurnite praznu kartonsku jezgru samo djelomi¢no (oko
50 mm / 2") preko prstiju.

+ Sada zarotirajte prirubnicke plo¢e u suprotnim smje-
rovima kako biste prosirili prste prema unutarnjoj strani
kartonske jezgre. Dok drZite prirubnice tako da su prsti uz
unutarnju stranu jezgre, zakrenite jednu od poluga za zakl-
jucavanje u smjeru kazaljke na satu dok ne nalegne.

NEMOJTE PRETEZNO.

+ Pomaknite druge dvije (2) poluge za zaklju¢avanje u
polozaj LOCK. NEMOJTE PRETEZNO.

+ Sada gurnite jezgru do kraja prema unutrasnjoj prirubnici.
Ako je jezgra previSe zategnuta, olabavite poluge za zak-
ljucavanje i pokusajte ponovno gurnuti jezgru malo dalje
preko prstiju kako biste dobili manje zategnutosti.

Labelmate.com



CZECH

U LABELMATE JE BEZPECNOST NASI PRIORITOU CiSLO JEDNA. NASLEDUUJICI
INFORMACE POSKYTUJi POKYNY PRO BEZPECNOST PRI POUZIVANi ZARIZEN|
LABELMATE.

Pfi nespravném provozu nebo spatné udrzbé se mlize
kazdy stroj stat nebezpecnym pro personal. Vsichni
zameéstnanci obsluhujici a udrzujici zafizeni Labelmate

by méli byt obeznameni s jeho provozem a méli by byt
dikladné proskoleni a pouceni o bezpecénosti. Vétsiné
nehod Ize pfedchazet prostrednictvim povédomi o
bezpecnosti. Bylo vyvinuto veskeré Usili k zavedeni
bezpecénosti do ndvrhu zafizeni Labelmate podle norem
stanovenych ANSI a dal§imi, které se podle potfeby
pouzivaji. Mista s potencialnim nebezpecim jsou chranéna
mechanicky a / nebo elektricky. Bezpecnostni stitky a
Stitky s pokyny jsou viditelné pro obsluhu a jsou umistény v
blizkosti potencialniho nebezpedi.

SKOLENI A POKYNY

Je odpovédnosti zakaznika zajistit, aby se veskery
personal, od kterého se ocekava, ze bude zafizeni
obsluhovat nebo udrzovat, zicastnil skoleni a instruktazi
a stal se proskolenym operatorem. Veskery personal
obsluhuijici, kontrolujici, provadéjici udrzbu nebo cisténi
tohoto zafizeni musfi byt radné vyskolen v provozu a
bezpecnosti stroje. PRED uvedenim tohoto zafizeni do
provozu si prectéte provozni pokyny v pfirucce.

OBECNA BEZPECNOST

Pokud stroj nepouzivate, ujistéte se, ze jsou vypnuty
vSechny zdroje napajeni. To zahrnuje elektrickou energii.
PreCtéte si v prirucce veskeré specialni provozni pokyny
pro kazdé zarizeni. Pfirucka k produktu Labelmate je
soucasti baleni produktu a je k dispozici na webovych
strankach www.labelmate.com Zjistéte, jak zarizeni
funguje, a pochopte provozni procesy. Zjistéte, jak vypnout
zarizeni. Pochopte bezpecnostni stitky zafizeni

Pri provadéni prace noste vhodné osobni ochranné
prostfedky (EX: ochrana ocf, rukavice, bezpecnostni obuv
atd.). Zajistéte, aby se na stroji nemohlo zachytit nic, co
mate na sobé. PFi praci na veskerém vybaveni nebo v jeho
okolf se vyvarujte volného odévu, Sperkd, nevazanych
dlouhych vlasli nebo volnych kravat, opask(, $atk nebo
predmétd, které by se mohly zachytit v pohyblivych
Castech. Udrzujte vSechny koncetiny v dostatecné
vzdalenosti od pohyblivych ¢asti. Zapleteni miZe zpUsobit
smrt nebo vazné zranéni. U nového zarizeni zkontrolujte
napéti zafizeni s napétim uvedenym na stroji. Elektrické
specifikace pro vase zafizeni je vytiSténo na stitku se
sériovym Cislem zarizeni. Je vyzadovana radné uzemnéna
elektricka zasuvka pro bezpecny provoz bez ohledu na
pozadavky na napéti.

Zarizeni pouzivejte pouze k uréenému Ucelu. Udrzujte
provozni zénu bez prekazek, které by mohly zplsobit
zakopnuti nebo spadnuti osoby k obsluhujicimu stroji.
Pokud je stroj v provozu, udrZujte prsty, ruce nebo
jakoukoli ¢ast téla mimo stroj a v bezpecné vzdalenosti od
pohyblivych ¢asti provozni.

Jakykoli stroj s pohyblivymi ¢astmi a / nebo elektrickymi
soucastmi mlze byt potencidlné nebezpecny bez ohledu
na to, kolik bezpecénostnich prvk{ obsahuje. Pfi provozu
nebo udrzbé zafizeni budte ostraziti a myslete jasné. Budte
si védomi provozu a personalu ve vasem okoli. Davejte
pozor na kontrolky a / nebo obrazovky rozhrani obsluhy
zobrazené na stroji a vézte, jak reagovat. Neobsluhujte
stroje, pokud jste unaveni, emocionalné vycerpani nebo
pod vlivem drog nebo alkoholu. Zjistéte, kde se nachazi
BEZPECNOSTNI STANICE PRVNI POMOCI.

Rotujici a pohyblivé ¢asti jsou nebezpecné. Udrzujte mimo
pracovni oblast. Do prostoru obsluhy nikdy nevkladejte
zadné cizi predméty. U tézkych zafizeni pouzivejte vhodna
zvedaci a pfepravni zafizeni. Nékteré typy zafizeni mohou
byt extrémné tézké. Mélo by byt pouzito vhodné zvedaci
zafizeni.
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Preklad origindlniho nédvodu

Citage §titk poskytujf rychly a snadny zpdsob, jak spoéitat
pocet §titkd na roli. Off-line pocitani Ize provadét bud

s pocitacim balickem, nebo samostatnou kotouc¢ovou
jednotkou. Obé jednotky umoznuji spocitat pocet titk na
dané roli, rozdélit velké role $titk( na mensi, zménit smér
Stitk( odchazejicich z role nebo zménit velikost jadra.

OBECNY OBSAH OBALU

- UzZivatelskd pfirucka (tento dokument)

« UZivatelskd prirucka snimace (pouze modely U)
- Jednotka RRC-300-XX

+ Napédjeci kabel

- Samostatna uzivatelska pfirucka pro citac

VSEOBECNE
- Omezena zaruka 2 roky, 1 rok na napajeci zdroj

FUNKCE

+ Navrzeno pro pocitani stitk(l o maximalni Sifce 152 mm
(170 mm a 220 mm u model( sklicidel)

+ T vykonny motor, jednotky RRC NEJSOU obousmeérné

+ Max. Rychlost: 72 CM/SEC na zacéatku role s jadrem 76
mm, 235 CM/SEC na konci role 330 mm

+ Max. hmotnost role stitku: 7 KG

+ Navijeci hfidel STANDARD je hridel ,Quick-Change’, ktera
podporuje rychlou zménu priiméru drzaku jadra. Stan-
dardné se dodava s jadry o prdméru 40 mm a 76 mm. Na
vyzadani k dispozici v rozmérech 38/44/50/70/100 mm.
+ Navijeci hfidel -ACH vyuziva nastavitelny drzak jadra
umoznujici pouziti velikosti jadra mezi 25a 10T mm

+ Navijeci hfidel CHUCK se dodava s ,Quick-Chuck” pro
jadra 76 mm

Zaciname

PRIPRAVA NA POCITANI

« Zapojte vystupni kabel napajeciho zdroje do napajeciho
konektoru na zadnim panelu RRC-330. Zapojte napajeci
zdroj do vhodné sitové zdsuvky. Umistéte spina¢ napéjeni
na zadni strané RRC-330 do polohy ,ON / 1" a ovérte, zda
jsou na pocitadle zobrazena ¢isla.

- Cita¢ je pfedem naprogramovan jako pfednastaveny
¢itac. Pokud chcete pouzit funkci pfedvolby, zadejte pocet
Stitk modrym tlacitkem na pocitadle. Pokud nechcete
pouzit pfedvolbu, nastavte hodnotu na ,0".

+ Kdy7 je dosazeno prednastaveného poctu stitkld, RRC-
330 se zastavi. Stisknutim ,R" na pocitadle se vynuluje
pocitadlo a restartuje RRC-330.

+ Dals$i operace naleznete v samostatné uzivatelské
pfiru¢ce pro samotné moduly pocitadel.

OVLADANI JEDNOTKY RRC KROK 1

+ Pfepneéte spinac¢ ,STOP / RUN" do polohy STOP. OBR.1.1
+ Umistéte svou roli stitk( do drzdaku role na levé strané
RRC-330. OBR.1.2

+ Navijeci vieteno vpravo OBR.1.3 se otaci proti smeéru

hodinovych rucicek. VSimnéte si, Ze previnuti mdze byt
,Navijeni” nebo ,Navijeni” podle toho, jakym zplsobem
umistite roli Stitku na drzak role, pravou stranou nahoru
nebo vzhlru nohama.

+ 2 plastové krouzky na vodicich listach papiru OBR.1.4 je
nutné pouzit pouze v pfipad€, Ze odvijeci role je zpocatku
nerovnomeérné navinuta. Nastaveni krouzk( ve spravné
vySce pomuze dosahnout optimalnich vysledka.

DULEZITE: KALIBRACE FOTOBUNKY

+ Vase RRC-330 se standardné dodava se 2 fotoburikami
detektoru stitkd. OBR.6.1 detekuje mezeru mezi stitky

a pfenese signal do pocitadla. Druhy, OBR.6.2, detekuje
,dosel papir” a podle toho zastavi zafizeni.

+ Pro spolehlivé pocitani stitk se doporucuje kalibrovat
fotobunku vzdy, kdyz ménite stitky a/nebo material Stitkd.
Postup je snadny:

« Vlozte roli stitkd do zafizeni a umistéte podkladovy papir
pred fotoburiku. Pfi kalibraci se ujistéte, Ze jsou Stitky nap-
nuté. Zelena LED OBR.4.1 by se méla rozsvitit. Pokud ne,
otacejte potenciometrem OBR.4.2, dokud se LED nerozsviti
,zelené”. Nyni umistéte Stitek pred fotobunku, LED by méla
zhasnout.

POUZE U-MODELY: KALIBRACE ULTRAZVUKOVEHO
SNIMACE 0OBR.3.1

* napnete pas mezi zasobnim valcem a navijecim valcem

- zatlacte drzak drZici senzor co nejblize k hiidelim valivého
vedeni

« vyberte ultrazvukovy senzor se zapnutym spinacem
zadni panel rrc-330

- odstrante nékteré stitky a umistéte podkladovy papir
pouze do mezery ultrazvukového senzoru

- stisknéte sou¢asné ,+"a,-“na 1 sekundu, ¢ervena LED
bude blikat

- pomalu posouvejte pas zpét a dale 4 az 5krat, aby senzor
detekoval stitek a podlozku (samouceni)

« ukoncCete pohybuijici se pas na podloZce a stisknéte 1x ,-*,
v§echny LED zhasnou

- spustte jednotku na nizkou rychlost, zlutd LED by méla
blikat pfi kazdém detekovaném Stitku

PRO CISTE STITKY POUZE NA CISTEM PODKLADU:

- zamaskujte druhy maly snimac¢ ¢erné mezery Obr. 6.2
Tim se deaktivuje funkce konce papiru, ale pro pouziti toho-
to druhu materidlu $titkd je to povinné.

OVLADANI JEDNOTKY RRC KROK 2

+ Umistéte prazdné jadro stitku (neni soucasti dodavky)

na navijeci vieteno OBR. 1.3 a zajistéte pas Stitku pomoci
kousku pasky.

+ Zadejte pozadovany pocet stitkll pomoci tlacitek na
pocitadle. Pokud predvolbu nepouzivéte, nastavte hodnotu
na,0".

+ KdyZ dojde papir, zafizeni se zastavi. Chcete-li restartovat,
vloZte papir a nastavte spina¢ Stop/Run do polohy STOP.

V pfipadé potfeby znovu nastavte pocitadlo. Zacnéte

Labelmate.com



prepnutim na ,RUN".
- Doporucuje se pouzivat stroj pfi maximalni rychlosti.
- UdrZujte odvijeci desku Cistou od ¢astic a lepidla.

NASTAVEN( NAPETI(

+ Napnuti pasu je nastavitelné pomoci ¢erveného kno-
fliku na odvijeci hfideli. OBR.1.5 Tento knoflik Ize nahradit
béZznym Sroubem M5, takze sefizeni Ize provést pouze po-
moci klice, aby se zabranilo obsluze ménit nastaveni brzdy.

OVLADACI PANEL NA LEVE STRANE:

+ RESET: Novy ovladaci panel na levé strané ma tfi polozky.
Pakovy spinac (reset) je momentovy spinac sepnuti, ktery
ma stejnou funkci jako resetovaci tlacitko na pocitadle, ale
je pohodInéjsi pro obsluhu.

+ ADJUST: Potenciometr.

+ TEST: Zelend LED

POUZITI NASTAVITELNEHO DRZAKU JADRA (MODELY
ACH)

« Uvolnéte tfi (3) zajiStovaci packy na zadni strané
pfirubové desky ACH. OBR.2.1

- Uchopte predni pfirubovou desku jednou rukou a zadni
pfirubovou desku druhou.

- Otacejte destickami v opacnych smérech, dokud se tfi (3)
jadrové prsty neposunou do stfedu ACH vedle sebe.

- Posurite prazdné kartonové jadro jen ¢dstecné (asi 50
mm / 2") pres prsty.

+ Nyni otacejte prirubovymi deskami v opacnych smérech,
aby se prsty roztahly proti vnitfku kartonového jadra. Za-
timco drzite pfiruby tak, aby se prsty dotykaly vnitfku jadra,
otacejte jednou ze zajistovacich pak ve sméru hodinovych
rucicek, dokud nezapadne. NEUTAHUJTE PRILIS SILNE.

- Presunite dalsi dvé (2) zajistovaci packy do polohy LOCK.

NEUTAHUJTE PRILIS SILNE.

+ Nyni zasunte jadro UpIné nahoru proti vnitfni pfirubé.
Pokud je jadro pfilis tésné, povolte zajistovaci packy a
zkuste znovu posunout jadro o néco dale pres prsty, abyste
dosahli mensi tésnosti.
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DANISH

HOS LABELMATE ER SIKKERHED VORES HGJESTE PRIORITET. FOLGENDE
INFORMATION GIVER RETNINGSLINJER FOR SIKKERHED VED BRUG AF LABELMATE-
UDSTYR.

Ethvert stykke maskine kan blive farligt for personale, nér det anvendes forkert eller darligt vedligeholdt.

Alle medarbejdere, der betjener og vedligeholder
Labelmate-udstyr, skal veere fortrolige med dets drift og
b@r veere grundigt uddannet og instrueret i sikkerhed.

De fleste ulykker kan forebygges gennem
sikkerhedsbevidsthed.

Der er gjort en stor indsats for at konstruere sikkerhed

i designet af Labelmate-udstyr i henhold til standarder,
der er angivet af ANSI og andre, der geelder efter behov.
Omrader med potentiel fare er mekanisk og / eller elektrisk
beskyttet. Sikkerhedsmaerkater og instruktionsmeerkater
er synlige for operatgren og ligger i neerheden af enhver
potentiel fare.

UDDANNELSE OG INSTRUKTIONER

Det er kundens ansvar at sikre, at alt personale, der
forventes at betjene eller vedligeholde udstyret deltager i
treenings- og instruktionssessioner og bliver uddannede
operatgrer. Alt personale, der betjener, inspicerer,
servicerer eller renggr dette udstyr, skal vaere uddannet
korrekt i drift og maskinsikkerhed. F@R du bruger dette
udstyr, skal du leese betjeningsvejledningen i manualen.

GENEREL SIKKERHED

Sgrg for, at alle strgmkilder er slukket, nar maskinen ikke er
i brug. Dette inkluderer elektrisk strgm.

Lees vejledningen for at fa specielle driftsinstruktioner for
hvert udstyr. Labelmate-produktmanualen er inkluderet

i produktemballagen og kan findes pa webstedet www.
labelmate.com Vide, hvordan udstyret fungerer, og forsta
driftsprocesserne. Vide, hvordan du lukker udstyret. Forsta
udstyrets sikkerhedsmeaerkater

Baer passende personlige veernemidler til det arbejde, der
skal udfgres (EX: gjenbeskyttelse, handsker, sikkerhedssko
osv.). Sgrg for, at intet, du har pa, kan blive fanget i
maskinen.

Undga at beere Ipst t@j, smykker, uhaammet langt har eller
l@se band, beelter, terkleeder eller genstande, der kan sidde
fast i beveegelige dele, ndr du arbejder pa eller omkring alt
udstyr. Hold alle ekstremiteter vaek fra bevaegelige dele.
Forvikling kan forérsage dad eller alvorlig personskade.
For nyt udstyr skal du kontrollere anlaegsspaendingen
med den spaending, der er angivet pa maskinen. Elektriske
specifikationer til din maskine er trykt pd maskinens
serienummer. En korrekt jordet elektrisk stikkontakt er
pakreevet

til sikker drift uanset spaendingskrav. Brug kun udstyret til
det tilsigtede formal. Hold driftszonen fri for forhindringer,

der kan fa en person til at snuble eller falde mod en
betjeningsmaskine.

Hold fingre, haender eller andre dele af kroppen ud af
maskinen og veek fra bevaegelige dele, nar maskinen er

i drift. Enhver maskine med bevaegelige dele og / eller
elektriske komponenter kan veere potentielt farlig, uanset
hvor mange sikkerhedsfunktioner den indeholder. Veer
opmeaerksom og teenk klart, mens du betjener eller
servicerer udstyret. Veer opmaerksom pa operationer

og personale i dine omgivelser. Veer opmaerksom pa
indikatorlamper og / eller brugergreensefladesskasrme,
der vises pa maskinen, og ved, hvordan du skal reagere.
Brug ikke maskiner, hvis du er treet, fglelsesmaessig

ngd eller under indflydelse af stoffer eller alkohol. Ved,
hvor FORSTEHJALPSSIKKERHEDSSTATIONEN er
placeret. Roterende og bevaegelige dele er farlige. Hold
fri for driftsomrédet. Seet aldrig fremmedlegemer i
driftsomradet. Brug korrekt Igfte- og transportudstyr til
tungt udstyr. Nogle typer udstyr kan veere ekstremt tunge.
Der skal anvendes et passende lgfteudstyr.
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Overseettelse af originale instruktioner

Etiketeellere giver en hurtig og nem made at teelle antallet
af etiketter pa en rulle. Off-line opteelling kan udfgres med
enten en teellepakke eller en selvstaendig rulle-til-hjul en-
hed. Begge enheder giver dig mulighed for at teelle antallet
af etiketter pa en given rulle, lave store ruller etiketter til
mindre, aendre retningen pa etiketterne, der kommer af
rullen eller skifte til en anden kernestgrrelse.

EMBALLAGENS GENERELLE INDHOLD

+ Brugermanual (dette dokument)

- Sensorbrugermanual (kun U-modeller)
+ RRC-300-XX-enhed

- Strgmkabel

+ Separat brugervejledning til teellerenhed

GENEREL
* Begraenset garanti pa 2 ar, 1 ar pa strgmforsyningen

FUNKTIONER

- Designet til at teelle etiketter med en maksimal bredde pa
152 mm (170 mm & 220 mm for borepatronmodellerne)

- 1 Kraftig motor, RRC-enhederne er IKKE bi-direktionelle

+ Maks. Hastighed: 72 CM/SEC i begyndelsen af en 76 mm
kernerulle, 235 CM/SEC i slutningen af en 330 mm rulle

+ Maks. etiketrullevaegt: 7 KG

- STANDARD-optagningsakslen er en "Quick-Change'-
aksel, der understgtter hurtig eendring af kerneholderens
diameter. Den leveres som standard til brug af kerner i 40
mm og 76 mm. Fas pa forespgrgsel i 38/44/50/70/100
mm.

- -ACH-optageakslen har en justerbar kerneholder, der
muligggr brug af kernestgrrelser mellem 25 og 101 mm

- CHUCK-optagningsakslen leveres med en "Quick-Chuck"
til kerner i 76 mm

Kom godtigang

FORBEREDELSE TIL OPteelling

- Seet strgmforsyningskablet i stramstikket pa bagpan-
elet pd RRC-330. Seet stramforsyningen i en passende
stikkontakt. Seet afbryderen pa bagsiden af RRC-330 i
positionen "ON / 1", og kontroller, at tallene vises pa teeller-
en. « Teelleren er forprogrammeret som en forudindstillet
opteellingsteeller. Hvis du vil bruge den forudindstillede
funktion, skal du introducere antallet af etiketter med den
bla trykknap pa teelleren. Hvis du ikke gnsker at bruge
forudindstilling, skal du indstille veerdien til "0".

+ Nér det forudindstillede antal labels er ndet, stopper RRC-
330. Ved at trykke pa "R" pa teelleren nulstilles teelleren og
genstarte RRC-330.

- Se den separate brugervejledning til selve teellermodul-
erne for andre handlinger.

BETJENING AF RRC-ENHEDEN TRIN 1
+ Seet "STOP / RUN"-kontakten i STOP-position. FIG.1.1
« Placer din etiketrulle pa rulleholderen til venstre for RRC-

330. FIG.1.2

- Optagespindelen til hgjre FIG.1.3 roterer mod uret.
Bemaeerk, at din tilbagespoling kan veere "Wind-In" eller
"Wind-Out", alt efter hvilken made du placerer etiketrullen
pa rulleholderen, med hgjre side opad eller pa hovedet.

- De 2 plastringe pa papirstyrene FIG.1.4 skal kun bruges,
hvis afrulningsrullen er ujeevnt viklet til at begynde med.
Indstilling af ringene i den rigtige hgjde vil hjaelpe med at fa
optimale resultater.

VIGTIGT: KALIBRERING AF FOTOCELLEN

- Din RRC-330 leveres som standard med 2 etiketdetek-
torfotoceller. FIG.6.1 registrerer dit etiketmellemrum og

vil overfgre signalet til teelleren. Den anden, FIG. 6.2, vil
detektere "ikke-af-papir" og stoppe enheden i overensstem-
melse hermed.

- For at teelle dine etiketter pdlideligt, anbefales det at kali-
brere fotocellen, nar du skifter etiketter og/eller etiketmate-
riale. Fremgangsmaden er nem:

« Leeg en etiketrulle pa maskinen og placer bagsidepapiret
foran fotocellen. Sgrg for, at etiketterne er spaendte, nar

du udfgrer kalibreringen. Den grgnne LED FIG.4.1 skal

lyse. Hvis ikke, drej potentiometeret FIG.4.2, indtil LED
lyser "grent". Seet nu en etiket foran fotocellen, LED'en skal
slukke.

KUN U-MODELLER: KALIBRERING AF ULTRALYDSEN-
SOREN FIG.3.1

- speend banen mellem tilfrselsrulle og optagerulle * skub
beslaget, der holder sensoren sa teet som muligt mod de
rullende styreaksler

- veelg ultralydssensoren med kontakten teendt bagpanelet
pa rrc-330

- fjern nogle etiketter og anbring kun bagsidepapir i mel-
lemrummet pé ultralydssensoren - tryk pé& “+" og “-" samti-
digti1 sek., den rgde lysdiode vil blinke -« flytter langsomt
nettet tilbage og frem 4 til 5 gange for sensoren at detek-
tere etiketten og bagsiden (selvleerende)

- Afslut beveegende bane pa bagsiden og tryk “-“ 1 gang,
alle lysdioder slukker « start enheden ved lav hastighed,
den gule lysdioden skal blinke for hver registreret etiket

FOR KLARE ETIKETTER KUN PA RYDE BAGGRUND:

+ masker den anden lille sorte mellemrumssensor FIG.6.2
Dette vil deaktivere slutningen af papir-funktionen, men det
er obligatorisk at bruge denne type etiketmateriale

BETJENING AF RRC-ENHEDEN TRIN 2

- Placer en tom etiketkerne (medfglger ikke) over optag-
espindelen FIG.1.3 og fastger etiketbanen med et stykke
tape. « Indtast den gnskede etiketantal via trykknapperne
pa teelleren. Hvis du ikke bruger forudindstilling, skal du
indstille veerdien til "0".

- Maskinen stopper, nar papiret er Igbet tgr. For at gen-
starte skal du ileegge papir og indstille stop/kegr-kontakten
til STOP. Genindstil om ngdvendigt teelleren. Start med at
skifte til "RUN".
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- Det anbefales at bruge maskinen ved maksimal has-
tighed.
+ Hold afrulningspladen ren for partikler og lim.

SPZANDINGSJUSTERING

+ Banespaendingen kan justeres via den rgde knap pa
afrulningsakslen. FIG.1.5 Denne knap kan udskiftes med
en almindelig M5 skrue, sé justeringen kan kun foretages
med en skruenggle, for at forhindre operatgren i at aendre
bremseindstillingen.

KONTROLPANEL TIL VENSTRE SIDE:

+ NULSTIL: Det nye kontrolpanel i venstre side har tre ele-
menter. Vippekontakten (nulstilling) er en gjeblikkelig lukke-
kontakt, der har samme funktion som nulstillingsknappen
pa teelleren, men er mere praktisk for operatgren.

+ JUSTER: Potentiometer.

+ TEST: Gron LED

BRUG AF DEN JUSTERBARE KERNEHOLDER (ACH-MOD-
ELLER)

- Lgsn de tre (3) lasehandtag pa bagsiden af ACH-flangep-
laden. FIG.2.1

- Tag fat i den forreste flangeplade med den ene hand og
den bagerste flangeplade med den anden.

- Drej pladerne i modsatte retninger, indtil de tre (3)
kernefingre beveeger sig til midten af ACH ved siden af
hinanden.

+ Skub kun en tom papkerne halvvejs (ca. 50 mm / 2") over
fingrene.

- Drej nu flangepladerne i modsatte retninger for at udvide
fingrene mod indersiden af papkernen. Mens du holder
flangerne, sa fingrene er mod indersiden af kernen, drej en
af ldsehdndtagene med uret, indtil den sidder teet.

MA IKKE OVERSTRAMME.

« Flyt de to andre (2) Idseha&ndtag til LOCK-positionen. MA
IKKE OVERSTRAMME.

+ Skub nu kernen helt op mod den indvendige flange. Hvis
kernen er for stram, lgsn lasehéndtagene og prgv igen at
skubbe kernen lidt laengere hen over fingrene for at give
mindre teethed.
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ESTONIAN

LABELMATES ON OHUTUS MEIE PRIORITEET NUMBER UKS. JARGNEV TEAVE ANNAB
JUHISEID OHUTUSE KOHTA LABELMATE SEADMETE KASUTAMISEL.

Mis tahes masin voib ebadige kasutamise voi halva hool-
duse korral personalile ohtlikuks muutuda.

Koik tootajad, kes kaitavad ja hooldavad Labelmate sead-
meid, peaksid olema kursis nende to6ga ning olema pohja-
likult koolitatud ja ohutusalased juhised. Enamik Gnnetusi
on ohutusteadlikkuse abil valditavad.

Labelmate'i seadmete kujundamisel on tehtud kdik endast
oleney, et ANSI ja teiste vajadusel kehtivate standardite
kohaselt oleks ohutu. Potentsiaalse ohuga piirkonnad on
mehaaniliselt ja / voi elektriliselt kaitstud. Ohutussildid ja
juhendid on operaatorile nahtavad ning asuvad voimalike
ohtude lahedal.

KOOLITUS JA JUHEND

Kliendi kohustus on tagada, et kdik tootajad, kes eeldat-
avasti seadmeid kasitsevad voi hooldavad, osaleksid
koolitustel ja juhendamistel ning saaksid koolitatud oper-
aatoriteks. Kogu seda seadet kaitav, kontrolliv, hooldav voi
puhastav personal peab olema nduetekohaselt koolitatud
tO0 ja masina ohutuse osas. ENNE selle seadme kasuta-
mist lugege kasutusjuhendis olevaid kasutusjuhendeid.

ULDINE OHUTUS

Veenduge, et koik toiteallikad on valja lulitatud, kui masinat
ei kasutata. See hélmab elektrienergiat.

Iga seadme jaoks leiate kasutusjuhendist spetsiaalsed
kasutusjuhendid. Labelmate toote kasutusjuhend on toote
pakendis ja selle leiate veebisaidilt www.labelmate.com
Teadke, kuidas seade to6tab, ja mdistke tooprotsesse.
Tea, kuidas seadmed vélja lilitada. Moistke seadme
ohutussilte

Kandke taidetava t60 jaoks sobivaid isikukaitsevahendeid

(NAITA: silmakaitse, kindad, turvajalatsid jne). Veenduge, et

miski, mida te kannate, ei saaks masinasse jaada.

Koigi seadmete peal voi nende imber tootades valtige
lahtiste réivaste, ehete, pikkade juusteta juuste voi liiku-
vate osade kiilge kinni jaavate sidemete, voode, sallide voi
esemete kandmist. Hoidke kdiki jasemeid liikuvate osade

eest. Segadus voib pShjustada surma voi raskeid vigastusi.

Uute seadmete puhul kontrollige tehase pinget masinal
maaratud pingega. Elektrilised spetsifikatsioonid

teie masin on trikitud seadme seerianumbri sildile. Vaja on
korralikult maandatud elektrit

ohutuks kasutamiseks séltumata pingenduetest. Kasutage
seadet ainult ettenahtud otstarbel.

Hoidke t66tsoon vaba takistustest, mis vdivad pohjustada
inimese komistamise vdi kukkumise t6Gtava masina poole.

Hoidke sdrmi, kasi v6i mdnda kehaosa masinast eemal ja
likuvate osade eest, kui masin on tegutsevad. Iga liikuvate
osade ja / vOi elektriliste komponentidega masin vaib olla
potentsiaalselt ohtlik, hoolimata sellest, kui palju turvaele-
mente see sisaldab. Seadmete kaitamise voi hooldamise
ajal olge tahelepanelik ja mdelge selgelt. Ole teadlik

oma Umbrusko na operatsioonidest ja personalist. Olge
tahelepanelik masinas kuvatavate margutulede ja / voi
kasutajaliidese ekraanide suhtes ning osake reageerida.
Arge kasutage masinaid, kui olete véasinud, emotsionaalselt
kannatanud voi narkootikumide vai alkoholi moju all.

Tea, kus asub ESMAABI OHUTUSJAAM. Poorlevad ja
likuvad osad on ohtlikud. Hoidke tegevuspiirkonnast
eemal. Arge kunagi pange todpiirkonda vodrkehi. Kasutage
raskete seadmete korralikke toste- ja transpordivahendeid.
M@oni tllpi varustus voib olla vaga raske. Kasutada tuleks
sobivat tdsteseadet.
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Algsete juhiste tdlge hoidjale. JOON 1.2
+ Parempoolne vastuvétuvoll JOONIS 1.3 poorleb vas-

Sildiloendurid véimaldavad kiiresti ja lihtsalt lugeda rullil tupdeva. Pange tahele, et teie tagasikerimine vdib olla
olevate siltide arvu. Off-Line loendamist saab teha kas sisse- vOi valjatuulemine vastavalt sellele, kuidas asetate
loenduspaketi voi iseseisva rull-rulli-seadmega. Mdlemad  sildirulli rullihoidjale, parempoolne kiilg les voi tagurpidi.
Uhikud v6imaldavad lugeda antud rullil olevate siltide + Kahte paberijuhikute plastrongast JOONIS 1.4 tuleb

arvu, teha suuri sildirulle vaiksemateks, muuta rullilt maha  kasutada ainult siis, kui lahtikeritud rull on alguses ebatiht-
tulevate siltide suunda vdi vahetada teistsuguse stidamiku laselt keritud. Rdngaste digele korgusele seadmine aitab

suuruse vastu. saavutada optimaalseid tulemusi.

PAKENDI ULDSISU TAHTIS: FOTOSELLI KALIBREERIMINE

+ Kasutusjuhend (see dokument) + Teie RRC-330 standardvarustuses on 2 sildidetektori

+ Anduri kasutusjuhend (ainult U-mudelid) fotosilma. JOONIS 6.1 tuvastab teie sildivahe ja edastab

- Uksus RRC-300-XX signaali loendurile. Teine, JOONIS 6.2, tuvastab "paberi

+ Voolujuhe otsas" ja peatab seadme vastavalt.

+ Loenduri jaoks eraldi kasutusjuhend - Siltide usaldusvaarseks loendamiseks on soovitatav
fotosilm kalibreerida alati, kui vahetate silte ja/voi etiketi

ULDINE materjali. Protseduur on lihtne:

« Piiratud garantii 2 aastat, toiteplokile 1 aasta - Laadige masinasse rull silte ja asetage aluspaber foto-
silmi ette. Kalibreerimisel veenduge, et sildid on pingu-

FUNKTSIOONID tatud. Roheline LED JOONIS 4.1 peaks p&lema. Kui ei, siis

+ M6eldud maksimaalse laiusega 152 mm (170 mm ja 220  poorake potentsiomeetrit JOONIS 4.2, kuni LED suttib

mm padrunite mudelite puhul) siltide loendamiseks. roheliselt. Nuid pange fotoelemendi ette silt, LED peaks

+ 1 vdimas mootor, RRC-seadmed EI OLE kahesuunalised  kustuma.

+ Max. Kiirus: 72 CM/SEK 76 mm stidamikurulli alguses,

235 CM/SEK 330 mm rulli I6pus AINULT U-MUDELID: ULTRAHELIANDURI KALIBREERI-
- Maksimaalne sildirulli kaal: 7 KG MINE JOON 3.1

+ STANDARDNE vastuvdtuvoll on "kiire vahetatav" voll, mis -+ pinguta rull etteanderulli ja vastuvéturulli vahel

toetab stidamiku hoidiku labim&6du kiiret muutmist. See - suruge andurit hoidev kronstein veerevate juhtvéllide
on standardvarustuses 40 mm ja 76 mm siddamike kasuta- poole vdimalikult Iahedale

miseks. Soovi korral saadaval 38/44/50/70/100 mm. - valige ultraheliandur, kui llliti on sisse lulitatud rrc-330
+ -ACH vastuvatuvdllil on reguleeritav siidamikuhoidik, mis  tagapaneel

vdimaldab kasutada stidamike suurusi vahemikus 25-101 - eemaldage moned sildid ja asetage tagapaber ainult

mm ultrahelianduri pilusse - vajutage "+"ja "-" Uheaegselt 1 s,

+ CHUCK vastuvotuvollil on "Quick-Chuck" 76 mm stida- punane LED vilgub - liigutage vork aeglaselt tagasi ja edasi

mike jaoks 4 kuni 5 korda, et andur tuvastaks sildi ja aluspinna (isedpe-
tus)

Alustamine - |dpetage liikuv vork tagakadiljel ja vajutage 1 kord ", k&ik

ETTEVALMISTUS LOENDAMISEKS LEDid kustuvad

- Uhendage toiteallika valjundkaabel RRC-330 tagapaneeli - kéivitage seade aeglasel kiirusel, kollane LED peaks vilku-

toitepesaga. Uhendage toiteallikas sobivasse vahelduv- ma iga tuvastatud sildi korral

vooluvorgu pistikupessa. Asetage RRC-330 tagakdiljel

asuv toitellliti asendisse "ON / 1" ja veenduge, et loenduril ~ AINULT SELGETE TAGUSTE PUHUL SELGETE SILTIDE
kuvatakse numbreid. PUHUL:

+ Loendur on eelprogrammeeritud kui eelseadistatud loen- - maskeerige teine vaikese musta pilu andur JOON 6.2 See
dusloendur. Kui soovite kasutada eelseadistatud funktsio-  inaktiveerib paberi I6petamise funktsiooni, kuid seda tiupi
oni, sisestage siltide arv loenduri sinise nupuga. Kui te ei sildimaterjali kasutamine on kohustuslik.

soovi eelseadistust kasutada, maarake vaartuseks "0".

+ Kui eelseadistatud siltide arv on saavutatud, RRC-330 RRC-UKSUSE KASUTAMINE 2. SAMM

seiskub. Nupu “R” vajutamine loenduril ldhtestab loenduse - Asetage tiihi sildisidamik (ei ole kaasas) vastuvotuspindl-
ja taaskaivitab RRC-330. - Teiste toimingute kohta vaadake ile JOONIS 1.3 ja kinnitage etiketivork teibiga.

loenduri moodulite eraldi kasutusjuhendit. - Sisestage soovitud etikettide arv loenduri nuppude abil.
Kui te eelseadistust ei kasuta, maarake vaartuseks "0".

RRC-UKSUSE KASUTAMINE + Masin peatub, kui paber saab otsa. Taaskaivitamiseks

1. SAMM laadige paber ja seadke Stop/Run luliti asendisse STOP.

+ Asetage STOP / RUN liliti STOP asendisse. JOON 1.1 Seadistage loendur vajadusel uuesti. Alustage lulitumisest

- Asetage oma siltide rull RRC-330 vasakul asuvale rulli- "RUN".
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+ Soovitatav on kasutada masinat maksimaalsel kiirusel.
+ Hoidke lahtikeritud plaat puhas osakestest ja liimist.

PINGE REGULEERIMINE

+ Rooli pinget saab reguleerida lahtikerimisvolli punase
nupu abil. JOON 1.5 Selle nupu saab asendada tavalise M5
kruviga, nii et reguleerimist saab teha ainult mutrivétmega,
et takistada operaatoril piduri seadistust muuta.

VASAKU POOLE JUHTPANEEL:

+ RESET: uuel vasakpoolsel juhtpaneelil on kolm ksust.
Ldlitusluliti (reset) on hetkeliselt sulguv Iiliti, millel on sama
funktsioon kui loenduri lahtestusnupul, kuid see on operaa-
torile mugavam.

* REGULEERIMINE: Potentsiomeeter.

+ TEST: roheline LED

REGULEERITUD SUDUMIKHOIDJA KASUTAMINE (ACH-
MUDELID)

« Vabastage kolm (3) lukustushooba ACH &arikuplaadi
tagakdljel. JOON 2.1

+ Haarake Uhe kdega eesmisest aarikuplaadist ja teise
kdega tagumisest aarikuplaadist.

- Poorake plaate vastassuundades, kuni kolm (3) stidami-
kusorme liiguvad ACH keskele korvuti.

- Libistage tuhi papist sidamik ainult osaliselt (umbes 50
mm / 2") Ule sdrmede.

+ Nlud poorake aarikuplaate vastassuundades, et laienda-
da s6rmed vastu pappstdamiku sisekilge. Kui hoiate aari-
kuid nii, et sérmed on vastu stidamiku sisemust, poorake
Uhte lukustushoobadest paripdeva, kuni see on tihedalt
kinni. ARGE PINGUTAGE ULE.

- Viige Ulejaanud kaks (2) lukustushooba asendisse LOCK.
ARGE PINGUTAGE ULE.

+ Nlid likake siidamik I6puni vastu sisemist aarikut. Kui
stidamik on liiga pingul, vabastage lukustushoovad ja
proovige uuesti libistada stidamikku veidi kaugemale Ule
sormede, et pinget vahendada.
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FINNISH

LABELMATESSA TURVALLISUUS ON ENSISIJAINEN TAVOITTEEMME. SEURAAVAT
TIEDOT TARJOAVAT TURVALLISUUTTA KOSKEVIA OHJEITA KAYTETTAESSA
TARRALAITTEITA.

Mika tahansa koneesta voi tulla vaarallinen henkilostolle,
jos sita kaytetaan vaarin tai huolletaan huonosti.
Kaikkien Labelmate-laitteita kayttavien ja yllapitavien
tyontekijoiden tulee olla perehtyneita niiden toimintaan,
heidat on koulutettava ja opastettava turvallisuuteen.
Suurin osa onnettomuuksista voidaan estaa
turvallisuustietoisuuden avulla.

Labelmate-laitteiden suunnittelussa on pyritty kaikin
tavoin suunnittelemaan turvallisuus ANSI: n ja muiden
tarvittaessa soveltamien standardien mukaisesti.
Mahdolliset vaara-alueet on suojattu mekaanisesti ja / tai
sahkoisesti. Turvallisuustarrat ja ohjetarrat ovat kayttajan
nahtavissa ja lahella mahdollisia vaaroja.

KOULUTUS JA OHJEET

Asiakkaan vastuulla on varmistaa, etta kaikki henkilosto,
jonka odotetaan kayttavan tai yllapitavan laitetta,
osallistuu koulutuksiin ja kouluttajiksi. Kaikkien tata laitetta
kayttavien, tarkastavien, huoltavien tai puhdistavien
henkil6ston on oltava asianmukaisesti koulutettu kayton ja
koneturvallisuuden suhteen. Lue kayttdoppaasta ENNEN
taman laitteen kayttoa.

YLEINEN TURVALLISUUS

Varmista, etta kaikki virtalahteet on kytketty pois paalta,
kun konetta ei kayteta. Tama siséaltaa sahkovirran.

Lue kunkin laitteen erityiset kayttoohjeet kayttooppaasta.
Labelmate-tuotekasikirja sisaltyy tuotteen pakkaukseen ja
|6ytyy verkkosivustolta www.labelmate.com Tieda laitteen
toiminta ja ymmarra kayttoprosessit. Osaa sammuttaa
laitteet. Ymmarra laitteen turvatarrat Kayta suoritettavaan
tyohon soveltuvia henkilokohtaisia suojavarusteita (esim.
Silmiensuojaimet, késineet, turvakengat jne.). Varmista,
etta mikaan kayttamastasi ei paase kiinni koneeseen.

Kun tyoskentelet kaikkien laitteiden parissa tai niiden
ymparilla, valta 1oysia vaatteita, koruja, pitkia hiuksia tai
irrallisia siteitd, voita, huiveja tai esineita, jotka voivat
tarttua liikkuviin osiin. Pida kaikki raajat kaukana liikkuvista
osista. Takertuminen voi aiheuttaa kuoleman tai vakavan
loukkaantumisen. Tarkista uusien laitteiden jannite
koneessa maaritetylla jannitteelld. Sahkon tekniset tiedot
koneesi on painettu laitteen sarjanumerotunnisteeseen.
Tarvitaan oikein maadoitettu sahkaliitanta turvalliseen
kayttoon jannitevaatimuksista riippumatta.

Kayta laitetta vain sen kayttotarkoitukseen. Pida
kayttoalue vapaa esteistd, jotka voivat aiheuttaa henkilon
kompastumisen tai putoamisen kohti kayttavaa konetta.

Pida sormet, kadet tai mika tahansa ruumiinosa poissa
koneesta ja kaukana liikkuvista osista, kun kone on
toiminnassa. Mika tahansa kone, jossa on liikkuvia osia ja
/ tai sahkokomponentteja, voi olla vaarallinen riippumatta
siitd, kuinka monta turvaominaisuutta se sisaltaa. Pysy
valppaana ja ajattele selkedsti laitetta kayttaessasi tai
huollettaessa. Ole tietoinen ymparistosi toiminnasta ja
henkilokunnasta. Ole tarkkaavainen koneessa nakyviin
merkkivaloihin ja / tai kayttolittymanayttoihin ja osaa
vastata. Ala kdyta koneita, jos olet vasynyt, henkisesti
ahdistunut tai huumeiden tai alkoholin vaikutuksen
alaisena. Tiedd missa ENSIAPUTURVALLISUUSASEMA
sijaitsee. Pyorivat ja liikkkuvat osat ovat vaarallisia. Pida
poissa toiminta-alueelta. Ald koskaan laita mitdan vieraita
esineita toiminta-alueelle. Kayta asianmukaisia raskaiden
laitteiden nosto- ja kuljetuslaitteita. Jotkin laitetyypit voivat
olla erittdin raskaita. Kayta asianmukaista nostolaitetta.
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Alkuperdisten ohjeiden kaannos

Tarralaskurit tarjoavat nopean ja helpon tavan laskea rul-
lalla olevien tarrojen lukumaara. Off-Line-laskenta voidaan
tehda joko laskentapaketilla tai erillisella kela-kela-yksikalla.
Molempien yksikoiden avulla voit laskea tietylla rullalla
olevien tarrojen lukumaaran, tehda suurista tarrarullista
pienempia, muuttaa rullalta poistuvien tarrojen suuntaa tai
vaihtaa hylsyn kokoon.

PAKKAUKSEN YLEINEN SISALTO

- Kéyttoopas (tdma asiakirja)

« Anturin kayttoopas (vain U-mallit)

+ RRC-300-XX yksikko

- Virtajohto

« Erillinen kayttoopas laskuriyksikolle

YLEISTA
- Rajoitettu takuu 2 vuotta, 1 vuosi virtalahteelle

OMINAISUUDET

+ Suunniteltu laskemaan tarroja, joiden enimmaisleveys on
152 mm (170 mm ja 220 mm istukkamalleissa)

- 1 Tehokas moottori, RRC-yksikot EIVAT ole kaksisuuntai-
sia

+ Max. Nopeus: 72 CM/SEC 76 mm:n ydintelan alussa, 235
CM/SEC 330 mm:n telan lopussa

+ Suurin etikettirullan paino: 7 kg

- STANDARDIN vastaanottoakseli on "Quick-Change" -akse-
li, joka tukee hylsyn pitimen halkaisijan nopeaa muutosta.
Se on vakiona 40 mm:n ja 76 mm:n ytimien kayttamiseen.
Pyynnosta saatavilla 38/44/50/70/100 mm.

- -ACH-ottoakselissa on saadettava hylsynpidin, joka mah-
dollistaa 25-107 mm:n hylsykokojen kayton

+ CHUCK:-ottoakselissa on "Quick-Chuck" 76 mm:n hylsyille

Paasta alkuun

LASKENTAAN VALMISTELU

- Liita virtalahteen lahtokaapeli RRC-330:n takapaneelin
virtaliittimeen. Liita virtaldahde sopivaan verkkovirtapistora-
siaan. Aseta RRC-330:n takana oleva virtakytkin "ON / 1"
-asentoon ja varmista, ettd numerot nakyvat laskurilla.

+ Laskuri on esiohjelmoitu esiasetettuna laskurilaskuri-

na. Jos haluat kayttaa esiasetustoimintoa, lisaa tarrojen
lukumaara laskurin sinisella painikkeella. Jos et halua
kayttaa esiasetusta, aseta arvoksi "0".

+ Kun esiasetettu tarrojen maara saavutetaan, RRC-330
pysahtyy. Painamalla R-nappainta laskurilla nollaa laskurin
ja kaynnistda RRC-330:n uudelleen

- Katso itse laskurimoduulien erillisesta kayttooppaasta
muita toimintoja.

RRC-YKSIKON KAYTTO

VAIHE 1

Aseta STOP/RUN-kytkin STOP-asentoon. KUVA 1.1

« Aseta tarrarullasi rullan pidikkeeseen RRC-330:n vasem-
malla puolella. KUVA 1.2

+ Oikealla oleva ottokara KUVA 1.3 pyorii vastapaivaan.
Huomaa, ettd kelaus taaksepain voi olla "Wind-In" tai
"Wind-Out" sen mukaan, miten asetat tarrarullan rullan
pidikkeeseen, oikea puoli ylos vai ylosalaisin.

« Paperiohjaimissa KUVA 1.4 olevia kahta muovirengasta
tulee kayttaa vain, jos aukirullattu rulla on aluksi kierretty
epatasaisesti. Renkaiden asettaminen oikealle korkeudelle
auttaa saavuttamaan optimaaliset tulokset.

TARKEAA: VALOKELLON KALIBROINTI

+ RRC-330:ssa on vakiona 2 tarratunnistinvalokennoa.
KUVA 6.1 tunnistaa etikettiraon ja siirtaa signaalin lasku-
riin. Toinen, KUVA 6.2, havaitsee "paperin loppumisen" ja
pysayttaa laitteen vastaavasti.

- Tarrojen laskemiseksi luotettavasti on suositeltavaa kali-
broida valokenno aina, kun vaihdat tarroja ja/tai tarramate-
riaalia. Toimenpide on helppo:

- Aseta tarrarulla laitteeseen ja aseta taustapaperi valoken-
non eteen. Varmista, etta tarrat ovat kiristetty kalibroinnin
aikana. Vihrean LEDin KUVA 4.1 pitaisi syttya. Jos ei, kierra
potentiometrida KUVA 4.2, kunnes LED syttyy "vihreaan".
Aseta nyt tarra valokennon eteen, LEDIn pitdisi sammua.

VAIN U-MALLIT: ULTRAAANIANTURIN KALIBROINT]
KUVA 3.1

- kiristéd raina syottotelan ja vastaanottotelan valiin - tyonna
anturin kiinniketta mahdollisimman lahelle vierivia ohjau-
sakseleita

- valitse ultradganianturi kytkimen ollessa paalla rrc-330:n
takapaneeli - poista joitakin tarroja ja aseta taustapaperia
vain ultraaanianturin rakoon « paina “+" ja “-" samanaikai-
sesti 1 sekunnin ajan, punainen ledi vilkkuu

- likuta rainaa hitaasti taaksepain ja eteenpain 4-5 kertaa,
jotta anturi havaitsee etiketin ja taustan (itseoppiva)

- lopeta liikkuva raina alustalle ja paina "-" 1 kerran, kaikki
ledit sammuvat - kdynnista laite hitaalla nopeudella, kelt-
ainen LEDin tulee vilkkua jokaisen havaitun tarran kohdalla

VAIN TYHJAT TARKASTAT:

« peitad toinen pieni musta rako-anturi KUVA 6.2 Tama
deaktivoi paperin loppumistoiminnon, mutta taman tyyp-
pisen tarramateriaalin kaytto on pakollista.

RRC-YKSIKON KAYTTO VAIHE 2

- Aseta tyhja tarraydin (ei sisélly) vastaanottokaran paalle
KUVA 1.3 ja kiinnita tarranauha teipilla.

+ Syota haluamasi tarramaara laskurin painikkeilla. Jos et
kayta esiasetusta, aseta arvoksi "0".

- Laite pysahtyy, kun paperi loppuu. Aloita uudelleen
lisaamalla paperia ja asettamalla Stop/Run-kytkin
STOP-asentoon. Aseta laskuri tarvittaessa uudelleen. Aloi-
ta vaihtamalla "RUN"-tilaan.

- On suositeltavaa kayttaa konetta suurimmalla nopeudel-
la.

- Pida aukikelauslevy puhtaana hiukkasista ja limasta.
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KIIRITYS SAATO

+ Rainan kireys on saadettavissa avausakselin punaisella
nupilla. KUVA 1.5 Tama nuppi voidaan korvata tavallisella
M5-ruuvilla, joten saato voidaan tehda vain jakoavaimella,
jotta kayttaja ei voi muuttaa jarruasetusta.

VASEN PUOLEN OHJAUSPANEELL:

+ RESET: Uudessa vasemmanpuoleisessa ohjauspaneelis-
sa on kolme kohtaa. Vipukytkin (reset) on hetkellisesti
sulkeutuva kytkin, jolla on sama toiminto kuin laskurin
nollauspainikkeella, mutta kayttajalle katevampi.

+ ADJUST: Potentiometri

+ TEST: Vihrea LED

SAADETTAVAN YDINPIDIN KAYTTAMINEN (ACH-MALLIT)
- Loyséaa kolmea (3) lukitusvipua ACH-laippalevyn takana.
KUVA 2.1

- Tartu etulaippalevyyn toisella kadella ja takalaippalevylla
toisella.

- Pyorité levyja vastakkaisiin suuntiin, kunnes kolme (3)
ydinsormea siirtyvat ACH:n keskelle vierekkain.

- Liu'uta tyhja pahvisydéan vain osittain (noin 50 mm / 2")
sormien yli.

+ Kaanna nyt laippalevyja vastakkaisiin suuntiin laajenta-
aksesi sormia pahviytimen sisapuolta vasten. Kun pidat
laippoja niin, ettd sormet ovat sydamen sisdpuolta vasten,
kaanna yhta lukitusvivuista myotapaivaan, kunnes se on
tiukasti kiinni. ALA KIRISTA YLIKIRISTA.

+ Siirrd kaksi muuta (2) lukitusvipua LOCK-asentoon. ALA
KIRISTA YLIKIRISTA.

« Liu'uta nyt ydin kokonaan yl6spain sisalaippaa vasten.
Jos sydan on liian tiukka, 16ysaa lukitusvivut ja yrita uudel-
leen liu'uttaa sydanta hieman kauemmaksi sormien yli
vahentaaksesi kireytta.
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GREEK

ZTO LABELMATE, H AZOAAEIA EINAI H MPQTH MAX MPOTEPAIOTHTA. Ol AKOAOYGEX
MAHPO®OPIEZ MAPEXOYN OAHIMEZTIATHN AZOAAEIA KATATH XPHEZH EZOMNAIZMOY
ETIKETQN.

OToLloOATIOTE KOPUATL NXavnuAaTwy PTopet va yivel
ETUK{VOUVO yLa TO TIPOCWTILKO 0TaV eV AelTOLPYEL
owoTdn 6ev ouvtnpeital cwoTtd. OAoL ot LTIAAANAOL
TIOL AELTOLPYOUV KAl CLVTNEOLV TOV EEOTALOPO Label-
mate MPEMEL va elval e€0KEIWPEVOL e TN AetToupyia
TOU Kal Ba mpeTeL va eival KaAd ekmatdevugvol kal va
evnuePWVvOVTAL Yla TNV ac@dAela. Ta meploocotepa
ATUXAPATA PTIOPOLY VA TIPOANPBOoLY HECW TNG
evalodnToMOlNONG OXETIKA UE TNV ACPAAELQ.
KataBdaAAetal kaBe duvatr) MpooTadeLa yLla Tn HNXavikn
aoc@AAela 0To oxedlaouod Tou e€oTALoPoL Labelmate
oLUPWVa pe TampoTuTa ou opicet N ANSI kat dAAa tov
LOXVOLV avAaAoya e TIg avaykeg. OL TiEpLOXEQ Ue TIBavo
Kivbuvo pooTatelovTaAl UNXavikd r) / kat nNAeKTeKd. Ot
ETIKETEC A0PAAElag KAl TA EKTIALOEVTIKA AUTOKOAANTCQ
elval opatd oTov XelpLloTr Kat BpliokovTtal KovTd oe
mbavo kivéuvo.

KATAPTIZH KAI OAHTIIEX

Efvat evBovn Touv meAdtn va dtacpaAioet 0Tt

OAO TO TIPOCWTILKO TIOU AVAPEVETAL VA XELPLOTEL

M va ouvTNPNOEL TOV EEOTIALOHUO CLUUETEXEL OE
EKTIALOEVUTIKEG Kal EKTIALOEVTIKEG ouvedpieg Kal va
yivel ekmatdevpevog xelplothg. OAO TO TIPOCWTILKO TIOU
xelpiZetal, embewpel, ouvTnpei N kabapidel autov Tov
eCOTALOPO TIpETEL va lval KATAAANAQ ekTtatdevuevo
0Tn AetToupyia Kat TNV ac@AAELA TOL PUNXAVAHATOG.
MPIN xelpideoTe ALTOV TOV ECOTALOUO, HLABACTE TIG
obnylec Aettoupyiag oto eyxelpidlo.

FENIKH AZ®AAEIA

Bepawwbeite OTL OAEG oL TINYEG TPOPOOOGIAC

elvat anevepyotmolnueveg 6Tav To pnxavnua dev
xpnotlgomoteitat. AuTo meplAapBavel NAEKTPLKNA
evepyela.

AlaBaocTe To eyxelpldlo yia Tuxov eldlkeg odnyieg
Aeltoupyiag yia kabe koppatt e€omAlopoU. To eyxelpidlo
TpolovTog Labelmate meptAapBdvetal otn cvokevacia
TOUL TIPOLOVTOG Kal propeite va To Bpeite otnv
lotooeAidba www.labelmate.com MdBete wg Aettoupyet
0 €EOTALOPOG Kal KATavonoTe TI¢ dladlkaoteg
Aeltoupyiag. Mabete we va KAeloete Tov €EOTIALOUO.
KatavonoTe TI¢ eTIKETEG aopaAelag Tov e€OMALOPOU
dopeoTe TOV KATAAANAO £EOTALOPO ATOULKNC
npootaciag yia Tnv epyacia ov Ba ekteheotel (M.X
TpooTacia paTiwy, yavTia, manoutola ac@aieiag K.ATL).
BeBawwbeite 0T dev popdte Tinota nmov gopdte ota
pnxavnuata. Otav epyddeote avw f yupw arod OAO

ToV €EOTIALOHO, AMOPLYETE va POPATE XaAapd pouxa,

KOOUNUATA, JakpLd JaAALd Xwplg TEPLOPLOPOUG ) TUXOV
XaAapd ypaBata, wveg, KAOKOA I avTIKe{peva Tou
pTopet va maotouy og kivoupeva pepn. Kpatnote oAa
TA AKPa Jakpld ano kivovpeva pgepn. O eumAoKn pmopet
Va TIPOKAAEaeL BdvaTto r) coBapd TPAUUATIOPO.

0 VEO €EOTIALOUO, EAEYETE TNV TAON TNG EYKATACTACNG
He TNV Tdon 1ou KabopiZeTal 0To unxavnua. HAEKTPIKEG
TPodLayPAPES YLa TO PNXavnud 0ag EKTLTIWVETAL

oTNV ETIKETA OELPLAKOL aplBpou. Antatteital cwotd
YELWPEVO NAEKTPLKO Hoxelo yla acpaAr Aettoupyia
avegdpTnTa anod TIC AmalThoelg TAoNG. XPNnoLUOTIOINOTE
TOV €EOTTIALOUO POVO YLa TOV ETUOLWKOPEVO OKOTIO.
AlatnpnoTe TN dwvn Aeltoupylac anaAAayyevn ano
eumodla mouv Ba Propoloayv va TIPOKAAECOUY va

ATOWO va TA&LOEWEL I va TIECEL TIPOG EVA XELPLOTAPLO.
Kpatrote ta SAXTUAQ, TA XEPLA 1) OTIOLOONTIOTE PEPOGQ
TOU OWHATOC €EW ATIO TO PUNXAvNKa KAl JakpLd arno
Klvoupueva pepn otav BplokeTal To ynxdavnua
AELTOLPYIKOC. KABe punxdvnua pe kKivovpeva pepn ny /

KAl NAEKTPLKA e€apTNUATa pmopel va etvat duvnTikd
eTikivouvo, avedpTnTa anod To MOoa XapaKTNPLOTIKA
aopaleiac meplexel. Meivete og eypriyopon Kat
oKepTelTe KABapd KaTA TN Aettovpyia f Tn cuvInPNON
Tou e€omAlopoL. Na yvwpidete TIg Aettoupyieg

KAl TO TIPOOWTIKO TNG EPLOXNG 0ag. MNpooefTe TIg
eVOELKTIKEG AUXVIEG 1 / KAL TIG 0BOVEC dleTapnc
XELPLOTN TIOL ep@aviZovTal 0To pnxavnua kat yaeete
TIWC va AToKPLVETE.

Mnv xelpideoTe pnxavnuata edv el0Te KOLPACUEVOL,
oLVaLoBNUATIKA OTEVOXWPNHEVOL I UTIO TNV ETIHPELA
VAPKWTLKWY I aAKOOA. MdbeTe 1oL BplokeTat o
YTAOMOZ AZOAAEIAY TIPQTQN BOHOEIQN.
TameploTpe@oUeva Kat Kvoupeva pepn etvat
eTikivouva. KpathoTe pakpld anod tnv meploxn
Aettoupyiag. Mote pnv Badete E&va avTikelpyeva otnv
Tieploxn Aettovpylac.

XpNoLUoToLNoTE KATAAANAES GUCKEVEG AVUYPWONG

Kal HETAPOPAC Bapewv eComAlopwy. Oplopevol TuToL
eCoTALopoL umopetl va eival e€atpeTikd Bapl. Oa mpeTet
va xpnotgorotn®et pla KatdAANAn cuoKeLT avlPwWong.
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MeTagppaon MTPWTOTUTIWY 0dNYLWV

Ol HETPNTEC ETIKETWY TIAPEXOLV VAV YPHYOPO Kal
€UKOAO TPOTIO HETPNONG TOL APLBPOL TWV ETIKETWY OE
€va poAo. H petpnon ektodg ovvdeong pmopel va yivel
elTe YUe eva TaKETo YETPNONG E(TE Pe Pla avTtovoun
povdada TpoxoL og kapoULAL. Kal ot duo povdadec odg
ETUTPETIOVV VA HETPATE TOV APLOUO TWYV ETIKETWY OE
eva 5eboEVO PONO, VA KAVETE PEYAAA POAA ETIKETWY
0€ PLKPOTEPQA, Va AAAAEETE TNV KATELOBLVON TWV
ETIKETWY TIOL Byaivouv amod To poAd ) va aAAAEETE O
BlaPOPETIKO PeyeBoC upnva.

FENIKO MEPIEXOMENO THX ZY2ZKEYAZIAY

* Eyxelpidlo xpnotn (autod To £yypago)

* Eyxetpidlo xpnotn atobntrpa (uovo povtea U)

* Movdada RRC-300-XX

+ KaAwbdlo tpopodoaiac

* ZEXWPLOTO gyxelpidlo xprotn yia Tn yovada YeTpnth

FENIKOZ
+ Meploplopevn eyyvnon 2 eTwy, 1 €ToC yla To
TPOPOOOTIKO

XAPAKTHPIZTIKA

+ Yxe8LAOPEVO YLA HETPNON ETIKETWY PE PJEYLOTO TTAATOC
152 mm (170 mm & 220 mm yla Ta JOVTEAQ TOOK)

+ T loxupog kivntrpag, ot povadeg RRC AEN eival
appidpopeg

+ Meéylotn. Taxutnta: 72 CM/SEC otnv apxn evog poAou
mupnva 76 mm, 235 CM/SEC 6to TéAog evog poAou 330
mm + MéyloTo Bapog poAou eTikeTag: 7 KG

+ 0 a€ovag TuALENG STANDARD eivatl evag agovag
«priyopnc aAAayng» ou uTtooTnPidel TN ypryopen
aAAayn TnNg SLapeTpou TOU CLYKPATNTHPA TOU

Tuprva. AlatiBeTal oTAVTap yLd Xprion TUPNVWY Og
40mm kat 76mm. Katoty napayyeAiac dtatibetal oe
38/44/50/70/100 mm.

+ 0 agovag TUALENG -ACH xpnotporotet eva puButlopevo
OTNPLYHA TIUPNVA TIOL ETILTPETIEL TN XPrON HeyedwyY
Tuprva yetalt 25 kat 10T mm

- 0 a€ovag TuALENG CHUCK ocuvodeveTal armo "Quick-
Chuck" yla upriveg ota 76 mm

ZeklvwvTag

MPOETOIMAZIATIA TH METPHXH

+ JUVOEOTE TO KAAWHL0 EOOOL TPOPOSOTIKOU O TNV
uttodoxn TpoPodoaciag oTo iow mAaiclo Ttou RRC-
330. ZuvdeoTe TO TPOPOSOTIKO GE PLa KATAAANAN
npida evaAAaooodpevoL pelaTog. TOToBETNOTE TO
dlakomtn Tpopodooiag oTo miow Pepog Tov RRC-330
otn 8eon «ON / 1» kal BeBatwBeite 6TL oL aptbpot
eppavidovrat otov peTpnTh. + O HETPNTNAG Elval tpo-
TIPOYPAUUATIOPEVOG WC TPOKABOPIOPEVOG HETPNTNC
peTpnonc. Eav BEAeTE va XxpnOLUOTIOOETE TNV
TipokaBoplopevn Aettoupyia, eloaydyete Tov aplouo
TWV ETIKETWY UE TO UTTAE KOULUTIL O0TOV TtAyKo. Edv 6gv

BEAETE VA XPNOLUOTIOLNOETE TIPOETILAOYN, OploTE TNV
T og "0".

- Otav emiteuxbel o Mpokaboplopevog aplbuodg
ETIKETWY, To RRC-330 Ba otapatnoet. MNatwvtag 1o 'R"
oToV PETPNTA Ba yivel emava@opd TG HETPNONG Kat Ba
emavekklvnbel to RRC-330

« Ma AAAeG AelToupyieg, avaTpegTe 0TO EEXWPLOTO
Eyxelpidlo xpnotn yla Tic (dleg TIg povadeg petpnTn.

AEITOYPIIA THXZ MONAAAY RRC

BHMA 1

 TortoBeTtnoTe TO Slakomtn «STOP / RUN» oTn 8€on
STOP. 2 XHMA 1.1

- TortoBetnoTe To Roll of Labels oag otn 6rnkn poAoL ota
aplotepd Touv RRC-330. 2XHMA 1.2

- 0 agovag Anwng otn 6e€ld Eik. 1.3 meploTpepeTal
apLoTEPOOTPOPA. ZNUELWOTE OTL N ETAVATUALEN 6AC
uropet va etvat "Wind-In" ) "Wind-Out" avaAoya pe Tov
TPOTIO TIOU TOTIOBETEITE TO POAO ETIKETWY OTN ONKN
poAOU, e TN 6e&Ld MAELPd TTPOC TA EMAVW N TIPOC TA
KATW.

+ 0L 2 mhaoTikol SakTVALOL 6TOLC 0ONYOUCS XAPTLOV
YXHMA 1.4 ipE€TEL va XpNoLUOTIOLoLV TAL HOVO AV

TO POAOG EeTUALypaTOC lval apxtkd avopolopopea
TUALYHEVO. H pUBULoN TWY SAXTUALOLWY GTO CWATO LYOC
Ba oag BonBnoel va exeTe BEATIOTA ATIOTEAECUATA.
YHMANTIKO: BAOMONOMHZH TOY ®QTOKYTTAPIOY

+ To RRC-330 6latiBetat otavtap pe 2 putokuTTapa
AVIXVEVLTN ETIKETWY. To 2X.6.1 avixveLEeL TO KEVO TNC
ETIKETAC 0AC Kal Ba JETAPEPEL TO OAPA OTOV HETPNTN.
To devTtepo, ZXHMA 6.2, Ba avixveloel "out-of-paper” kat
Ba oTapaTnoel TN CUOKELH avaloyd. * Ma va JeTpdte
a&lOTILoTA TIC ETIKETEC 0ag, ouvioTATal va Babuovopeite
TO PWTOKLTTAPO KABE POPA TIOU AAAALETE ETIKETECQ
N/Kat LALKO eTIkeTwV. H dladikacia elvat eUKoAN:

+ TOTOBETNOTE €va POAD ETIKETWY OTO UNXavnua

KAl TOTIOBETNOTE TO XAPTL UTIOOTAPLENG UTIPOOTA

arno To WTOKVTTAPO. BeBalwbelte OTL OL ETIKETECQ
elval Teviwpevec otav kavete tn Baduovounon. To
npdotvo LED XHMA 4.1 Ba ipemnel va avaBel. Eav

OXL, TEPLOTPEPTE TO TMOTEVOLOPETPO ZXHMA 4.2 £wg
oTou avdyel To LED "mpdoivo’. Twpa torobetnote

UlQ ETIKETA UTIPOCTA atod TO PWTOKVTTAPO, To LED Ba
TIpETEL va oBNnoeL.

MONO ZE MONTEAA U: BAOMONOMHZH TOY
AIZOHTHPA YTEPHXQN Etk. 3.1

* TEVIWOTE TOV LOTO HETAEL TOu KUALVOpOoL Tpopodoaciag
Kal TOL KLALVOPOU ANYNG * OTIPWETE TO OTAPLYHA
OLYKPATWVTAC TOV AloBnTRea 600 TO duvaATOV TILO KOVTA
0TOUG dgoveg 0dNywY KUALONG * ETUAEETE TOV aloBnTrpa
UTIEPAXWYV UE TOV SLAKOTITN EVEPYOTIOLNUEVO TO THoW
TdveA Tou rre-330 » apalpeoTe PEPIKES ETIKETEG KAl
TOTOBETNHOTE TO XAPTL LTTIOOTAPLENC POVO OTO KEVO TOU
alodnTApa LTEPNXWY * TATNOTE "+ & "-" TALTOXPOVA VIA
1 devTEPOAETTO, TO KOKKLVO led Ba avaBoofroet

* HETAKIVAOTE Apyd TOV LOTO TIPOC TA THOW KAl EPTIPOC
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4 €WC 5 POPEG yla va avixveLoeL 0 aloBNTAPaAc TNV
ETIKETA KAl TO LTIOCTPWHA (auTodidaokaAia)

* TEPUATIOTE TOV KIVOUPEVO LOTO OTN BAOCN KAl TTATHOTE
"1 @popda, 6Aa Ta led Ba oprcouv

* EKKLVNOTE TN povada og XxapnArn tTaxuTnTa, To KiTpLvo
To led pemel va avaBooBrvel yla KABe TIKETA TTOU
avixveveTat

A KAGAPEZ ETIKETEZ MONO 2E KAGAPEX MIZQ:

* KAALYN ToL HEVLTEPOL PIKPOL Pavpou atcbntnpa
dlakevou X XHMA 6.2 AuTto Ba amevepyoroLroeL Tn
AelToupyia TEAOUG TOU XAPTLOV, AAAC €lval LTIOXPEWTLKN
N Xprjon avTtoL Tou €l80UG LALKOV ETIKETAG

AEITOYPI'IA THX MONAAAY RRC BHMA 2

- ToroBetroTE €vav ddelo upnva eTikeTag (dev
TeptAauBaveTal) mavw and Tov afova TEPLTUALENG

> XHMA 1.3 kalL ac@aAiote Tov I0TO TNG ETIKETAG
XPNOLUOTIOLWVTAG €VA KOPPATL Tawviag.

« Eloaydyete tov eTBupunTo aplbpo eTIKETWY HECW
TWV KOLUTILWY OTOV HETPNTA. EAv 6ev xpnaolgomoleite
TpoeTiAoyn, optote TNV TIun og "0".

+ To unxavnua 6a oTapathoeL OTaV TEAELWOEL TO XAPTL.
Ma emnavekkivnon, TonoBeThoTe xapTi Kat pubpiote

To dlakomtn Stop/Run oto STOP. PuBuiote Eava tov
HETPNTH €AV XpelddeTal. ZeKLVNOTE e EVAAAQyT OTO
"RUN".

+ YUVIOTATAL N XPHoN TOUL UNXAvAUAToC 0T HEYLoTn
TaxVTINTA Tou. * Alatnpeite TNV MAAKa EETVALENG KaBapr
ano ocwpatidla kat KOAAa.

PYOMIZH ENTAZH

* H tdon tou 1oTol puBpuiZeTal JECW TOL KOKKLVOU
KOULUTILOV OTOV Afova EETVALENG. ZX.1.5 ALTO TO TTOPOAO
pmopel va avtikataotabel pe pla kavovikn Bida M5, €tal
WoTe N pLBULON va Propel va yivel pévo pe eva KAeLL,
TIPOKELPEVOU VA ATIOTPATIEL O XELPLOTAG VA AAAAEEL TN
pLBULON TOL PPEVOU.

APIZTEPOZ MINAKAX EAEIXOY:

« RESET: O véog mivakag eA&yxou oTnV aploTepn TAeupd
exel Tpla otowxeia. O dlakomTng evallayng (emavaeopd)
elval evag otiyglatog dtakomtng KAelolgaTog, ou exel
TNV {dla Aettovpyia pe To KoupuTl emavapopdis oTov
TIAYKO, aAAd elvatl o BoALKOG yia ToV XELPLOTN.

+ ADJUST: MoTevolOUETPO.

« TEST: Mpdowo LED

XPHXH THZ PYOMIZOMENHZ 2YZTHMATOZ MYPHNA
(MONTEAA ACH)

+ XaAapwoTe Toug TPELS (3) HOXAOUG AoPAALONG OTO
Tiow pePoC TG MAAKag pAavtiag ACH.EIK.2.1

+ MACTE TNV UTIPOOTLV TIAGKA PAAVTLAC UE TO VA XEPL
Kal TNV Tiiow TAdKa @AAVTLag Pe To AAAO.

- MeploTpewTe TIC MAAKEG O€ avTiBeTeC KATELOBLVOELS
€W OTOL Ta TPla (3) BAXTLAA TTUPAVA PETAKIVNBOVY GTO
KEVTPO ToL ACH To €va 6imAa oto dAAo.

+ YUpeTE evayv AOEL0 TLPNVA ATIO XAPTOVL HOVO eV HEPEL
(tepimou 50 mm / 2”) mavw amno Ta dAXTUAa.

+ TWPA TIEPLOTPEYTE TIG TMAAKES GAAVTIAC TIPOC
avTiBeTeg KATELOUVOELG yla va eTieKTElveTE TA OAXTUAA
OTO ECWTEPLKO TOL TILEMVA ATIO XAPTOVL. Evw Kpatdte
TIC PAAVTIEG WOTE TA OAXTUAA VA AKOUUTIOVY OTO
€0WTEPLKO TOU TIUPNVA, TIEPLOTPEYTE Evav amnod TOug
HOXAOUG ao@AALong 6eELOCTPOPA PUEXPL VA OPIEEL.

MHN ZOIZETE TOAY.

+ MeTakvioTe Toug AAAOUG VO (2) HoXAOLG ACPAALONG
otn 8eon LOCK. MHN Z®IZETE MOAY.

+ TWpa CLPETE TOV TLPMVA PEXPL TO TEPHA TTAVW OTNV
€0WTEPLKN GAAVTIa. Edv 0 Ttuprvag ivat TIoAL OQLXTOG,
XAAQPWOTE TOUC HOXAOUG ACPAALONG KAl T(POOTIABNoTE
gava va cLpeTe ToV TIUPHVA Alyo TTo Tavw amnod ta
OAXTLAQ LA VA EXETE ALlYyOTEPN OTEYAVOTNTA.
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HUNGARIAN

A LABELMATE-NAL A BIZTONSAG AZ ELSO SZAMU PRIORITASUNK. AZ ALABBI
INFORMACIOK UTMUTATAST NYUJTANAK A CIMKESZERKEZETEK HASZNALATANAK
BIZTONSAGAHOZ.

Barmely gép nem megfeleld lzemeltetés vagy rossz
karbantartas esetén veszélyes lehet a személyzet
széamadra. A Labelmate berendezéseket tizemeltett és
karbantartd osszes alkalmazottnak ismernie kell annak
mUikodését, alaposan ki kell képezni és oktatni kell 6ket
a biztonsagrol. A legtobb baleset a biztonsagtudatossag
révén megelézhetd.

Minden eréfeszitést megtettink a biztonsag érdekében

a Labelmate berendezések tervezésében, az ANSI és
mas szukség szerint alkalmazandd szabvanyok szerint.
A potencidlisan veszélyeztetett terlleteket mechanikusan
és / vagy elektromosan védik. A biztonsagi cimkék és az
oktatd matricak a kezel§ szamara lathatoak, és minden
lehetséges veszély kozelében talalhatok.

KEPZES ES UTASITAS

Az Ugyfél felel6éssége annak biztositdsa, hogy minden
olyan személyzet, akitél elvarjak a berendezés
Uzemeltetését vagy karbantartasat, részt vegyen képzési
és oktatasi foglalkozasokon, és képzett kezel6vé valjon.
A berendezést lizemeltetd, ellendrzd, szervizel§ vagy
tisztitd személyzetnek megfeleléen képzettnek kell lennie
a mUkodés és a gép biztonsdga terén. A berendezés
Uzemeltetése el6tt olvassa el a kézikonyv hasznalati
utasitasat.

ALTALANOS BIZTONSAG

Gyb6z8djon meg arrol, hogy minden aramforras ki van
kapcsolva, ha a gépet nem hasznaljak. Ide tartozik az
elektromos aram. Olvassa el a kézikonyvet az egyes
berendezésekre vonatkozo specidlis Uizemeltetési
utasitasokrol. A Labelmate termékkézikonyv a termek
csomagolasaban talalhato, és a www.labelmate.com
weboldalon taldlhato

Ismerje a berendezés mUikodését és megértse a miikodési
folyamatokat.

Tudja, hogyan dllitsa le a berendezést. Ismerje meg a
berendezés biztonsagi cimkéit

Viseljen az elvégzend® munkahoz megfelel6 egyéni
védéfelszerelést (EX: szemvéds, kesztyd, biztonsdagi cipé
stb.). Ugyeljen arra, hogy semmi, amit visel, ne ragadjon
bele a gépbe. Ha minden felszerelésen vagy annak

kordl dolgozik, kerllje a laza ruhazat, ékszerek, féktelen
hosszu haj, vagy barmilyen laza nyakkendd, ov, sal vagy
arucikk viselését, amelyek megakadhatnak a mozgo
alkatrészekben. Tartsa tavol az 6sszes végtagot a mozgo
alkatrészektdl.

Az 6sszefonddas halalt vagy sulyos sérlilést okozhat.

Uj berendezéseknél ellenérizze a berendezés fesziiltségét
a gépen megadott fesziltséggel. A a gépe a gép
sorozatszamanak cimkéjére van nyomtatva. Megfelel6en
foldelt elektromos csatlakozéra van szikség

a biztonsagos lzemeltetéshez, fiiggetlenil a
feszlltségigénytdl. A berendezést csak rendeltetésszerlien
hasznalja.

Tartsa mentesen a kezelési zonat olyan akadalyoktdl,
amelyek miatt egy személy elakadhat vagy leeshet egy
mukodd gép felé. Tartsa tavol az ujjakat, a kezét vagy a test
barmely részét a géptél és tavol a mozgo alkatrészektdl,
amikor a gép van tzemeltetési. Barmely gép mozgo
alkatrészekkel és / vagy elektromos alkatrészekkel
potencialisan veszélyes lehet, figgetlentl attél, hogy

hany biztonsagi funkciot tartalmaz. A berendezés
Uzemeltetése vagy szervizelése kozben maradjon éber és
gondolkodjon tisztan. Legyen tisztaban a kornyezetében
lévé mUveletekkel és személyzettel. Legyen figyelmes a
gépen megjelend jelz6fényekre és / vagy a kezelfelllet
képernydire, és tudja, hogyan reagaljon.

Ne Uzemeltessen gépeket, ha faradt, érzelmi
nehézségekkel kiizd vagy kabitdszer vagy alkohol hatasa
alatt all.

Tudja meg, hol taldlhaté az ELSOSEGELY BIZTONSAG!
ALLOMAS. A forgd és mozgo alkatrészek veszélyesek.
Tartsa tavol a kezelGterilettél. Soha ne helyezzen idegen
targyakat a mdkodési tertletre. Hasznaljon megfelel
emel6- és szallitéeszkdzoket nehéz gépekhez. Bizonyos
tipusu berendezések rendkiviil nehézek lehetnek. Megfeleld
emel8eszkozt kell hasznalni.
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Az eredeti utasitasok forditdsa

A cimkeszamlalok gyors és egyszerd modot biztositanak

a tekercsen 1évé cimkék szamanak megszamlalasara.
Off-Line szamlalas torténhet akar szamlalécsomaggal,
akar 6nallo tekercsrol tekercsre egységgel. Mindkét egység
lehetéveé teszi, hogy megszamolja az adott tekercsen 1évé
cimkék szamat, nagy cimketekercseket készitsen kisebbre,
modositsa a tekercsrél levalo cimkék iranyat vagy mas
magmeéretre valtson.

A CSOMAGOLAS ALTALANOS TARTALMA

+ Felhasznaldi kézikonyv (ez a dokumentum)

- Erzékel6 haszndlati Uitmutatdja (csak U-modellek esetén)
+ RRC-300-XX egység

- Tapkabel

+ Kilon felhasznaloi kézikonyv a szamlaldegységhez

TABORNOK
- 2 év korlatozott garancia, 1 év a tapegységre

JELLEMZOK

+ Maximum 152 mm széles cimkék szamlaldsara tervezve
(170 mm és 220 mm a tokmanyos modelleknél)

- 1 Er6teljes motor, az RRC-egységek NEM kétiranyuak

- Max. Sebesség: 72 CM/SEC egy 76 mm-es magtekercs
elején, 235 CM/SEC egy 330 mm-es tekercs végén

+ Max. cimketekercs sulya: 7 KG

- A STANDARD felvevé tengely egy ,Quick-Change” tengely,
amely tamogatja a magtarto atméréjének gyors megval-
toztatasat. 40 mm-es és 76 mm-es magok hasznalatahoz
szabvanyos. Kérésre 38/44/50/70/100 mm-es méretben
kaphato.

- Az -ACH felvevé tengely allithatd magtartéval rendelkezik,
amely lehetévé teszia 25 és 101 mm kdzotti magméretek
hasznalatat

+ A CHUCK felfog6 tengelyhez tartozik egy "Quick-Chuck" a
76 mm-es magokhoz

Elkezdeni

ELOKESZULETEK A SZAMLALASHOZ

- Csatlakoztassa a tdpegység kimeneti kabelét az RRC-330
hatlapjan talalhato tapcsatlakozohoz. Csatlakoztassa a
tapegységet egy megfelelé valtakozd aramu haldzati aljza-
thoz. Helyezze az RRC-330 hatuljan 1évé tapkapcsolot ,ON
/ 1" allasba, és ellendrizze, hogy a szamok megjelennek-e
a szamlalon.

+ A szamlalo elére bedllitott visszaszamlald szamlaloként
van beprogramozva. Ha szeretné hasznalni az elére
bedllitott funkcidt, adja meg a cimkék szamat a szamlalo
kék nyomogombjaval. Ha nem szeretné hasznalni az elére
bedllitott értéket, allitsa az értéket ,0"-ra.

« Ha eléri az el6re bedllitott cimkék szamat, az RRC-330
ledll. A szamlalo ,R” gombjanak megnyomasa alaphelyzet-
be dllitja a szamlalast, és Ujrainditja az RRC-330-at.

+ Lasd a szamlalémodulok kilon felhasznaldi kézikonyvét a
tobbi mivelethez.

AZ RRC-EGYSEG MUKODTETESE

1. LEPES - Allitsa a ,STOP / RUN" kapcsolét STOP pozicio-
ba. ABRA 1.1 « Helyezze a cimketekercset az RRC-330 bal
oldalan talélhato tekercstartora. ABRA 1.2

- A jobb oldali felszed® orsé 1.3. ABRA az éramutatd
jarasaval ellentétes iranyban forog. Ne feledje, hogy a
visszatekerés lehet ,behizas” vagy ,kihuzas”, attol fliggben,
hogy a cimketekercset milyen médon helyezi a tekerc-
startora, jobb oldalaval felfelé vagy fejjel lefelé.

- Az 1.4. ABRA papirvezetékon 1évé 2 mianyag gyUr(t
csak akkor kell hasznalni, ha a letekercsel6 tekercs el&szor
egyenetlenil van feltekerve. A gy(rlk megfelelé ma-
gassagba allitasa segit az optimalis eredmény elérésében.

FONTOS: A FOTOCELLA KALIBRALASA

+ Az RRC-330 alapfelszereltsége 2 cimkeérzékels fotocella.
A 6.1. ABRA érzékeli a cimke hidnyat, és tovabbitja a jelet

a szamlalonak. A masodik, 6.2. ABRA, érzékeli a ,kifogyott
papirt”, és ennek megfelelden ledllitja a készlléket.

- A cimkék megbizhaté szamlalasa érdekében ajanlatos a
fotocellat kalibralni, amikor cimkéket és/vagy cimkeanyag-
ot cserél. Az eljaras egyszerU:

+ Helyezzen egy cimketekercset a készilékre, és helyezze
a hattérpapirt a fotocella elé. Gy6z6djon meg arrol, hogy

a cimkék meg vannak feszitve a kalibralas soran. A 4.1.
ABRA z6ld LED-nek vilagitania kell. Ha nem, forgassa el a
potenciométert FIG.4.2. ABRA addig, amig a LED zdlden
vilagit. Most tegyen egy cimkét a fotocella elé, a LED-nek ki
kell kapcsolnia.

CSAK U-MODELLEKNEK: AZ ULTRAHANGOS ERZEKELO
KALIBRALASA 3.1. ABRA

- feszitse meg a szovedéket az adagoldhenger és a
felvevéhenger kozott

- nyomja az érzékel6t tartd konzolt a leheté legkdzelebb a
gordulé vezetbtengelyekhez - valassza ki az ultrahangos
érzékel6t bekapcsolt kapcsoléval az rrc-330 hatlapja

- tavolitson el néhany cimkét, és csak az ultrahangos
érzékel® résébe helyezzen hatlappapirt

* nyomja meg egyszerre a ,+" és ,-* gombot T masodpercig,
a piros led villogni kezd

- lassan mozgassa vissza a szalagot és 4-5-sz6r, hogy az
érzékeld észlelje a cimkét és a hatlapot (Ontanitd)

- @ mozgo szalagot a hatoldalon fejezze be és nyomja meg
1-szer a ,-" gombot, minden led kialszik

- lassu sebességgel inditsa el az egységet, a sarga LED-
nek villognia kell minden észlelt cimkénél

TISZTA CIMKEK CSAK TISZTA HATTEL ESETEN:

- takarja le a masodik kis fekete rés érzékel6t FIG.6.2 Ez ki-
kapcsolja a papir vége funkcidt, de kotelezd az ilyen tipusu
cimkeanyag hasznalata
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AZ RRC-EGYSEG MUKODTETESE 2. LEPES

* Helyezzen egy ires cimkemagot (nem tartozék) a
felszed6orsora FIG.1.3, és rogzitse a cimkehalot egy
szalaggal.

+ Adja meg a kivant cimkeszamot a szamlalé nyomaogomb-
jaival. Ha nem hasznalja az elére beallitott értéket, allitsa az
értéket ,0"-ra.

+ A készllék leall, ha kifogy a papir. Az Ujrainditashoz
t6ltson be papirt, és éllitsa a Stop/Run kapcsoldt STOP
allasba. Allitsa be Ujra a szamlaldt, ha szilkséges. Kezdje a
,RUN"-ra valtassal.

- Javasoljuk, hogy a gépet a maximalis sebességen
hasznalja.

- Tartsa tisztan a letekercsel® lemezt a részecskéktdl és a
ragasztotol.

FESZESSEG BEALLITASA

+ A szalag feszessége a lecsévéld tengelyen 1évd piros
gombbal &llithatd. ABRA 1.5 Ez a gomb normal M5-6s csa-
varra cserélhet6, igy a beallitast csak villaskulccsal lehet
elvégezni, nehogy a kezeld modositsa a fékbeallitast.

BAL OLDAL VEZERLOPULT:

+ VISSZAALLITAS: Az Uj bal oldali vezérlépanel harom
elembdl 4ll. A billendkapcsold (reset) egy pillanatnyi zard
kapcsold, amelynek funkcioja megegyezik a szamlalo reset
gombjaval, de kényelmesebb a kezel§ szamara.

+ ADJUST: Potenciométer.

+ TEST: Zold LED

AZ ALLITHATO MAGARTARTO HASZNALATA (ACH-MOD-
ELLEK)

« Lazitsa meg a harom (3) rogzitékart az ACH karimalemez
hatuljan.2.1. ABRA

« Egyik kezével fogja meg az elllsd karimalemezt, a masik-
kal pedig a hatso karimalemezt.

- Forgassa el a lemezeket ellentétes iranyba, amig a harom
(8) magujj az ACH kozéppontjédba nem kerll egymas
mellett.

+ Az Ures kartonmagot csak részben (kb. 50 mm / 2")
csusztassa az ujjakra.

- Most forgassa el a karimalemezeket ellentétes iranyba,
hogy az ujjak a kartonmag belsejéhez nyuljanak. Amig

a karimakat ugy tartja, hogy az ujjak a mag belsejéhez
érjenek, forgassa el az egyik reteszelékart az dramutatd
jarasaval megegyez6 iranyba, amig az nem illeszkedik. NE
FESZITSE TUL.

- Allitsa a masik két (2) reteszelékart LOCK helyzetbe. NE
FESZITSE TUL.

- Most csUsztassa a magot teljesen felfelé a belsé
karimahoz. Ha a mag tul szoros, lazitsa meg a rogzitékaro-
kat, és probalja Ujra egy kicsit tovabb csusztatni a magot
az ujjakon, hogy csokkentse a szoritast.
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LATVIAN

LABELMATE, DROSIBA IR MUSU PRIORITATE NUMUR VIENS. 5T INFORMACIJA SNIEDZ
DROSIBAS PAMATNOSTADNES, LIETOJOT ETIKETES.

Jebkura masina var k|Gt bistama personalam, ja to nepa-
reizi ekspluaté vai slikti uztur.

Visiem darbiniekiem, kas lieto un uztur Labelmate aprikoju-
mu, ir japarzina ta darbiba, un viniem jabat rdpigi apmaciti-
em un apmacitiem par drosibu. Lielako daju negadijumu
var novérst, apzinoties drosibu. Ir pieliktas visas pules, lai
izstradatu Labelmate aprikojuma drosibu atbilstosi ANSI
un citiem nepiecieSamajiem standartiem. Potencialo ap-
draudéjumu zonas ir mehaniski un / vai elektriski aizsarga-
tas. DrosSibas etiketes un instrukciju uzlimes ir redzamas
operatoram un atrodas netalu no iespéjamas briesmam.

APMACIBA UN INSTRUKCIJA

Klienta pienakums ir nodrosinat, lai viss personals, no kura
paredzéts darboties vai uzturét iekartu, piedalitos apmaci-
bas un instruktazas sesijas un k|Utu par apmacitiem oper-
atoriem. Visam personalam, kas lieto, parbauda, apkalpo
vai tira So aprikojumu, jabudt atbilstosi apmacitam darba
un masinu drosibas joma. PIRMS Sis ierices lietoSanas
izlasiet lietoSanas instrukciju rokasgramata.

VISPARIGA DROSIBA

Parliecinieties, ka visi baroSanas avoti ir izsléegti, kad
masina netiek lietota. Tas ietver elektrisko stravu. Izlasiet
rokasgramatu, lai iegatu Tpasas ekspluatacijas instrukcijas
katram aprikojumam. Labelmate produkta rokasgrama-
ta ir iek|auta produkta iepakojuma un atrodama vietnée
www.labelmate.com Zinat, ka iekarta darbojas, un izprast
darbibas procesus. Zinat, ka izsleégt aprikojumu Izprotiet
aprikojuma drosibas etiketes Veicamajam darbam valkajiet
piemérotus individualos aizsardzibas lidzek|us (EX: acu
aizsardziba, cimdi, droibas apavi utt.). Parliecinieties, ka
nekas, ko nésajat, nevarétu iek|at masina.

Stradajot ar visu aprikojumu vai ap to, izvairieties valkat
valigu apgeérbu, rotaslietas, nepiespradzetus garus matus
vai jebkadas valigas saites, jostas, Salles vai izstrada-
jumus, kas var bat aizkerti kustigas dalas. Turiet visas
ekstremitates prom no kustigajam dalam. Sapinsanas var
izraisit navi vai smagus ievainojumus. Jauno aprikojumu
parbaudiet iekartas spriegumu ar masina noradito spri-
egumu. Elektriskas specifikacijas jisu masina ir uzdrukata
uz iekartas sérijas numura zimes. NepiecieSama pareizi
iezemeéta elektriska tvertne droSai ekspluatacijai neatkarigi
no sprieguma prasibam.

Izmantojiet iekartu tikai paredzetajam mérkim. Glabaji-

et darba zonu bez skérsliem, kas varétu izraisit cilvéka
paklup$anu vai nokrisanu pret darbinamo masinu. Turiet
pirkstus, rokas vai jebkuru kermena dalu arpus masinas un

prom no kustigajam dalam, kad masina atrodas darbojas.
Jebkura masina ar kustigam dalam un / vai elektriskam
sastavdalam var bat potenciali bistama neatkarigi no ta,
cik daudz taja ir drosibas elementu. Darbojoties vai ap-
kalpojot aprikojumu, esiet modrs un skaidri domajiet. Esiet
informeéts par operacijam un personalu sava apkartné. Esi-
et uzmanigs pret masina paraditajam indikatora gaismam
un / vai operatora saskarnes ekraniem un zinat, ka reaget.

Nelietojiet mehanismus, ja esat noguris, emocionali
nomakts vai esat narkotiku vai alkohola reibuma. Ziniet,
kur atrodas PIRMAS PALIDZIBAS DROSIBAS STACIJA.
Rotéjosas un kustigas dalas ir bistamas. Nepielaujiet dar-
bibas zonu. Nekad nelieciet sveskermenus darbibas zona.
Smagam iekartam izmantojiet atbilstoSas pacelSanas un
transportésanas ierices. Dazi aprikojuma veidi var bat |oti
smagi. BUtu jaizmanto piemérota pacelSanas ierice.
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Originalo instrukciju tulkojums

EtikeSu skaititaji nodrosina atru un vienkarsu veidu, ka sas-
kaitit rulla uzlimju skaitu. Bezsaistes skaitiSanu var veikt
vai nu ar skaitiSanas komplektu, vai autonomu rulla-spoles
bloku. Abas vienibas |auj saskaitit uzlimju skaitu uz dota
rulla, veidot lielus uzlimju ruljus mazakos, mainit no rulla
atdalamo uzlimju virzienu vai mainit uz citu serdes izméru.

IEPAKOJUMA VISPAREJAIS SATURS

- Lietotaja rokasgramata (Sis dokuments)

- Sensora lietotaja rokasgramata (tikai U veida modeliem)
+ RRC-300-XX vieniba

- Stravas vads

« Atseviska lietotaja rokasgramata skaititaja blokam

VISPARIGI
- lerobezota 2 gadu garantija, 1 gads baroSanas blokam

IESPEJAS

+ Paredzéts uzlimju skaitiSanai ar maksimalo platumu 152
mm (170 mm un 220 mm patronu modeljiem)

+ 1 jaudigs motors, RRC vientbas NAV divvirzienu

* Maks. Atrums: 72 CM/SEK 76 mm serdes rulla sakuma,
235 CM/SEK 330 mm rulla beigas

+ Maksimalais etiketes rulla svars: 7 KG

+ STANDARTA uznemsanas varpsta ir “atras mainas” varp-
sta, kas atbalsta atru serdes turétaja diametra mainu. Tas
ir standarta 40 mm un 76 mm serdenu izmanto$anai. Péc
pieprasijuma pieejams 38/44/50/70/100 mm.

+-ACH uznems$anas varpsta izmanto reguléjamu serdes
turétaju, kas |auj izmantot serdes izmérus no 25 Iidz 101
mm

+ CHUCK uztversanas varpsta ir aprikota ar "Quick-Chuck"
serdeniem 76 mm

Darba saksana

SAGATAVOSANAS SKAITISANAI

« Pievienojiet baroSanas avota izejas kabeli stravas ligzdai
RRC-330 aizmuguréja paneli. Pievienojiet stravas padevi
piemérotai mainstravas tikla kontaktligzdai. Novietojiet
barosanas slédzi RRC-330 aizmuguré pozicija “ON / 1" un
parbaudiet, vai uz skaititaja tiek paraditi cipari. - Skaititajs
ir ieprieks ieprogramméts ka iepriek$ iestatits uzskaites
skaititajs. Ja vélaties izmantot iepriek$ iestatito funkci-
ju, ievadiet uzlimju skaitu ar zilo spiedpogu uz letes. Ja
nevélaties izmantot sakotnéjo iestatijumu, iestatiet vertibu
uz “0". - Kad ir sasniegts ieprieks iestatitais uzlimju skaits,
RRC-330 apstasies. Nospiezot “R” uz skaititaja, skaititajs
tiks atiestatits un RRC-330 restartéts.

+ Skatiet atsevisku skaititaja modulu lietotaja rokasgra-
matu par citam darbibam.

RRC-UNIT DARBIBA 1. SOLIS

+ Novietojiet slédzi “STOP/RUN" STOP pozicija. 1.1. ATTELS
+ Novietojiet uzlimju rulli uz rulja turétaja RRC-330 kreisaja
pusé. 1.2. ATTELS

- Labaja pusé eso$a uznemsanas varpsta 1.3. ATTELS
griezas pretéji pulkstenraditaja virzienam. Nemiet véra, ka
attiSana var bt “ieksava” vai “iztita” atkariba no ta, ka jus
novietojat etiketes rulliti uz rulla turétaja — ar labo pusi uz
augsu vai otradi.

+ 2 plastmasas gredzeni uz papira vadotnem FIG.1.4 ir
jaizmanto tikai tad, ja atritinatais rullis sakuma ir uztits
nevienmerigi. Gredzenu iestatiSana pareiza augstuma
palidzés sasniegt optimalus rezultatus.

SVARIGI: FOTOELEMENTA KALIBRESANA

+ JUsu RRC-330 standartaprikojuma ir 2 uzlimju detektora
fotoelementi. 6.1. ATTELS nosaka jUsu etiketes atstarpi

un parsQtis signalu uz skaititaju. Otrais, 6.2. att., atklas, ka
papirs ir beidzies, un attiecigi apturés ierici.

- Lai drosi saskaititu uzlimes, fotoelementu ieteicams ka-
librét ikreiz, kad mainat uzlimes un/vai etiketes materialu.
Procedura ir vienkarsa:

- levietojiet iekarta uzlimju rulli un novietojiet pamatpapiru
fotoelementa prieksa. Veicot kalibréSanu, parliecinieties,
vai uzlimes ir nospriegotas. Jaiedegas zalajai gaismas
diodei FIG.4.1. Ja n€, pagrieziet potenciometru FIG.4.2, I1dz
gaismas diode iedegas zala krasa. Tagad uzlieciet uzlimi
fotoelementa prieksa, gaismas diodei vajadzetu izslegties.

TIKAIU MODELIEM: ULTRASKANAS SENSORA KALI-
BRESANA 3.1. ATTELS

- nospriegot audumu starp padeves rulli un uztvérégjrulli

- piespiediet kronsteinu, kas tur sensoru, cik vien iespéjams
tuvu ritoam virzosam varpstam

- atlasiet ultraskanas sensoru ar ieslégtu slédzi. rrc-330
aizmuguréjais panelis * nonemiet dazas uzlimes un ievieto-
jiet aizmuguréjo papiru tikai ultraskanas sensora sprauga

- vienlaicigi nospiediet “+" un “-" 1's, mirgos sarkana gais-
mas diode - |éni parvietojiet sietinu atpakal un uz prieksu
411dz 5 reizes, lai sensors noteiktu markéjumu un pamatni
(pasmaciba) « pabeidziet kustigo sloksni uz pamatnes

un nospiediet "-" 1 reizi, visas gaismas diodes nodzisis

- iedarbiniet ierici lena atruma, dzeltena gaismas diodei
vajadzétu mirgot péc katras atklatas etiketes

DZIRDAM ETIKEM TIKAI UZ DZIDRAM APMAKSEM:

- maskeéjiet otro mazo melno atstarpes sensoru 6.2. AT-
TELS Tas deaktivizés papira beigu funkciju, tacu obligati
jaizmanto Sada veida etiketes materials.

RRC-UNIT DARBIBA 2. SOLIS

+ Novietojiet tukSu uzlimes serdeni (nav iek|auts) virs
panemsanas varpstas FIG.1.3 un nostipriniet etiketes tiklu,
izmantojot lentes gabalu.

- levadiet vajadzigo etikesu skaitu, izmantojot skaititaja
spiedpogas. Ja neizmantojat sakotnéjo iestatijumu, iestati-
et vertibu uz “0".

- lekarta apstasies, kad beigsies papirs. Lai atsaktu, ievi-
etojiet papiru un iestatiet Stop/Run slédzi stavoklt STOP.
Ja nepiecieSams, atkartoti iestatiet skaititaju. Saciet,
parslédzoties uz "RUN".
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- leteicams lietot masinu ar maksimalo atrumu.
- Turiet atritinamo plaksni tiru no dalinam un limes.

SPIEGOJUMA REGULESANA + Linuma spriegojums ir
reguléjams, izmantojot sarkano pogu uz attiSanas varps-
tas. 1.5. ATTELS So pogu var aizstat ar parasto M5 skrivi,
tapéc reguléSanu var veikt tikai ar uzgrieznu atslegu, lai
operators nelautu mainit bremzu iestatijumu.

KREISAS PUSES VADIBAS PANELIS:

« ATIESTATIT: jaunaja kreisas puses vadibas panelTir
tris vienumi. Parslégsanas slédzis (reset) ir islaicigas
aizverSanas slédzis, kuram ir tada pati funkcija ka aties-
tatiSanas pogai uz letes, taCu tas ir értaks operatoram.
+ ADJUST: potenciometrs.

- TESTS: zala gaismas diode

REGULEJAMA SOLETA TURETAJA IZMANTOSANA (ACH-
MODEL)

- Atbrivojiet tris (3) blokéSanas sviras ACH atloka plaksnes
aizmuguré. 2.1.ATTELS

« Ar vienu roku satveriet priekséjo atloka plaksni, bet ar otru
— aizmugures atloka plaksni.

- Pagrieziet plaksnes pretéjos virzienos, lidz tris (3) serdes
pirksti virzas uz ACH centru blakus viens otram.

- Parvelciet tuksu kartona serdi tikai daléji (apméram 50
mm / 2") pari pirkstiem.

- Tagad pagrieziet atloka plaksnes pretéjos virzienos, lai
izvérstu pirkstus pret kartona serdes iekSpusi. Kameér

jUs turat atlokus ta, lai pirksti bdtu pret serdes iekspusi,
pagrieziet vienu no blokésanas sviram pulkstenraditaja
virziena, lidz ta ir ciesi piegulo$a. NEPIEPIEVIETIET.

- Parvietojiet paréjas divas (2) blokésanas sviras pozicija
LOCK. NEPIEPIEVIETIET.

- Tagad pabidiet serdi [1dz galam uz augsu pret iek$€jo
atloku. Ja serde ir parak saspringta, atlaidiet blokéSanas
sviras un vélreiz meginiet pabidit serdi nedaudz talak par
pirkstiem, lai padaritu to necaurlaidigaku.
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LITHUANIAN

LABELMATE SAUGUMAS YRA SVARBIAUSIAS MUSY PRIORITETAS. SIOJE -
INFORMACIJOJE PATEIKIAMOS SAUGOS, NAUDOJANT ETIKETES |RANGA, GAIRES.

Bet kuri masina gali tapti pavojinga personalui, jei ji

turéty bati gerai susipazine su jos veikimu, bati kruopsciai
apmokyti ir mokyti saugos. Daugelio nelaimingy atsitikimy
galima iSvengti per sgmoninguma saugos srityje. Buvo
dedamos visos pastangos, kad bty sukurta ,Labelmate”
jrangos konstrukcija pagal ANSI ir kity, jei reikia, standarty
nustatytus standartus. Potencialaus pavojaus zonos yra
mechaniskai ir (arba) elektra apsaugotos. Saugos etiketés
ir instrukcijos lipdukai yra matomi operatoriui ir yra Salia
bet kokio galimo pavojaus.

MOKYMAS IR INSTRUKCIJA

Klientas yra atsakingas uz tai, kad visi darbuotojai, kurie,
ir instrukcijose ir taps apmokytais operatoriais. Visi
darbuotojai, dirbantys, tikrinantys, aptarnaujantys

ar valantys Sig jranga, turi bati tinkamai apmokyti
eksploatuoti ir saugiai dirbti. PRIES naudodami $ig jranga,
perskaitykite naudojimo instrukcijg, pateiktg vadove.

BENDRA SAUGA

Jsitikinkite, kad visi maitinimo Saltiniai yra isjungti, kai
masina nenaudojama. Tai apima elektros energija.
Perskaitykite kiekvienos jrangos specialiy naudojimo
instrukcijy vadova. ,Labelmate” produkto vadovas yra
produkto pakuotéje ir jj galima rasti svetaineje www.
labelmate.com Zinoti, kaip veikia jranga, ir suprasti veikimo
procesus. Zinokite, kaip i$jungti jrangg. Supraskite jrangos
saugos etiketes

Atlikdami darbg dévekite tinkamas asmenines apsaugos
priemones (Pvz .: akiy apsauga, pirstinés, apsauginiai
bateliai ir kt.). sitikinkite, kad niekas, kg dévite, negali
paklititij masing. Dirbdami su visa jranga ar $alia jos,
venkite devéti laisvus drabuZzius, papuosalus, nevarzomus
ilgus plaukus ar palaidus kaklaraiscius, dirzus, Salikus ar
daiktus, kurie gali bati jstrige judanciose dalyse. Laikykite
visas gallnes nuo judanciy daliy. Susipainiojimas gali
sukelti mirtj ar sunkius suzalojimus.Jei reikia naujos
jrangos, patikrinkite jrenginio jtampg pagal masinoje
nurodytg jtampa. Elektros specifikacijosjisy masina
atspausdinta ant masinos serijos numerio etiketes.
Reikalingas tinkamai jzemintas elektros lizdas saugiam
naudojimui, neatsizvelgiant j jtampos reikalavimus. Jrangg
naudokite tik pagal paskirtj.

Valdymo zonoje neturi bati klid¢iy, dél kuriy Zmogus
gali pakliati ar nukristi link veikian¢ios masinos. Pirstais,

rankomis ar bet kuria kino dalimi laikykite masing ir
toliau nuo judanciy daliy, kai masina yraveikiantis. Bet
kuri masina su judanciomis dalimis ir (arba) elektriniais
komponentais gali bati pavojinga, nesvarbu, kiek joje
yra saugos funkcijy. BUkite budrUs ir aiskiai mastykite
ir personalg savo aplinkoje. Bukite démesingi masinoje
rodomoms indikatoriy lemputéms ir (arba) operatoriaus
sgsajos ekranams ir mokeékite reaguoti.

Nenaudokite mechanizmuy, jei esate pavarges, emociskai
sunerimes arba apsvaiges nuo narkotiky ar alkoholio.
Zinokite, kur yra PIRMOSIOS PAGALBOS SAUGOS STOTIS.
Besisukancios ir judancios dalys yra pavojingos. Laikykite
atokiau nuo veikimo srities. Niekada nedekite jokiy
pasaliniy daikty j veikimo sritj. Sunkiajai jrangai naudokite
tinkamus kélimo ir gabenimo jtaisus. Kai kuriy tipy jranga
gali bati ypa¢ sunki. Reikety naudoti tinkama kelimo jtaisa.
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Originaliy instrukcijy vertimas

EtikecCiy skaitikliai yra greitas ir paprastas budas sus-
kaiCiuoti ritinyje esanciy etikeCiy skai¢iy. Skaiciavimas
neprisijungus gali bdti atliekamas naudojant skai¢iavimo
paketg arba atskirg rités prie rités jrenginj. Abu jrenginiai
leidZia suskaiciuoti etikeCiy skai¢iy tam tikrame ritinyje, su-
daryti didelius etikeciy ritinius j mazesnius, pakeisti etike¢iy
nulipimo nuo ritinio kryptj arba pakeisti j kitokj Serdies dydj.

BENDRAS PAKUOTES TURINYS

- Vartotojo vadovas (Sis dokumentas)

« Jutiklio naudotojo vadovas (tik U formos modeliams)
+ RRC-300-XX vienetas

+ Maitinimo laidas

- Atskiras skaitiklio jrenginio vartotojo vadovas

BENDROJI
+ Ribota 2 mety garantija, T metai maitinimo Saltiniui

FUNKCIJOS

- Skirtas skaiciuoti etiketes, kuriy didZiausias plotis 152
mm (170 mm ir 220 mm griebtuvy modeliams)

- 1 galingas variklis, RRC jrenginiai NERA dvikrypciai

-+ Maks. Greitis: 72 CM/SEK 76 mm Serdies ritinio pradzioje,
235 CM/SEK 330 mm ritinio pabaigoje

+ Maksimalus etiketeés ritinio svoris: 7 KG

+ STANDARTINIS paémimo velenas yra ,greito keitimo"
velenas, skirtas greitai pakeisti Serdies laikiklio skersmenj.
Standartiskai naudojamas 40 mm ir 76 mm Serdys. Pagal
pageidavima galima jsigyti 38/44/50/70/100 mm.

+ -ACH paémimo velenas turi reguliuojama Serdies laikiklj,
leidZiantj naudoti Serdies dydj nuo 25 iki 7107 mm

+ CHUCK paémimo velenas yra su ,Quick-Chuck®, skirtas
76 mm Serdims

Darbo pradZia

PASIRENGIMAS SKAICIAVIMUI

+ Prijunkite maitinimo Saltinio iSvesties kabelj prie maitin-
imo lizdo RRC-330 galiniame skydelyje. Prijunkite maitin-
imo saltinj j tinkamag kintamosios srovés maitinimo tinklo
lizdg. RRC-330 galinéje dalyje esantj maitinimo jungiklj
nustatykite j padetj ,ON / 1" ir patikrinkite, ar skaitiklyje
rodomi skaiciai.

« Skaitiklis yra i§ anksto uzprogramuotas kaip i§ anksto
nustatytas skai¢iavimo skaitiklis. Jei norite naudoti i$
anksto nustatytg funkcijg, nurodykite etike¢iy skaiciy
meélynu skaitiklio mygtuku. Jei nenorite naudoti iSankstinio
nustatymo, nustatykite reikSme j,0".

- Pasiekus i$ anksto nustatytg etikeciy skaic¢iy, RRC-330
sustos. Paspaudus ,R" ant skaitiklio, skai¢iavimas bus
nustatytas is naujo ir RRC-330 paleistas i$ naujo.

- Apie kitas operacijas Zr. atskirg paciy skaitiklio moduliy
vartotojo vadova.

RRC JRENGINIO NAUDOJIMAS 1 ZINGSNIS
- Nustatykite ,STOP / RUN" jungiklj j STOP padétj. FIG.1.1

- Padékite etikeciy ritinj ant ritinélio laikiklio, esanc¢io RRC-
330 kairéje. 1.2 pav.

- DesSinéje esantis paémimo velenas FIG.1.3 sukasi pries
laikrodzio rodykle. Atkreipkite démesj, kad atsukimas gali
bati ,jsukamas” arba ,iSsukamas”, atsizvelgiant j tai, kaip
uzdésite etiketés ritinj ant ritinélio laikiklio, deSine puse |
virsy ar apversta.

- 2 plastikinius Ziedus ant popieriaus kreiptuvy 1.4 pav.
reikia naudoti tik tuo atveju, jei iSvyniojamas ritinys is
pradziy suvyniotas netolygiai. Tinkamo aukscio Ziedy
nustatymas pades pasiekti optimaliy rezultaty.

SVARBU: FOTOELEMENTO KALIBRAVIMAS

- JUsy RRC-330 standartiskai komplektuojamas su 2
etikeciy detektoriaus fotoelementais. FIG.6.1 aptinka jlsy
etiketés spragg ir perduoda signalg j skaitiklj. Antrasis,
6.2 pav., aptiks ,baiges popieriy” ir atitinkamai sustabdys
jrengin;.

+ Norint patikimai suskaiciuoti etiketes, rekomenduojama
sukalibruoti fotoelementg kiekvieng kartg, kai keiciate
etiketes ir (arba) etike¢iy medziaga. Proceddra nesudétin-
ga:

- | aparatg jdékite etikeciy ritinj ir padékite pagrindinj
popieriy pries fotoelementa. Kalibruodami jsitikinkite,

kad etiketés yra jtemptos. Turéty uzsidegti Zalias Sviesos
diodas FIG.4.1. Jei ne, sukite potenciometrg 4.2 pav., kol
Sviesos diodas uzsidegs Zaliai. Dabar uzdékite etikete pries
fotoelementag, Sviesos diodas turéty issijungti.

TIK U MODELIAMS: ULTRAGARSINIO JUTIKLIO KALI-
BRAVIMAS 3.1 pav.

- Jtempkite juosta tarp tiekimo ritinélio ir paémimo ritinélio
stumkite laikiklj, laikantj jutiklj kiek jmanoma arciau riedeéji-
mo kreipiamyjy veleny

- pasirinkite ultragarsinj jutiklj su jjungtu jungikliu rrc-330
galinis skydelis « nuimkite kai kurias etiketes ir jdekite
pagrindinj popieriy tik j ultragarso jutiklio tarpa

- vienu metu paspauskite ,+“ir ,-* 1 sek., mirksés raudona
lemputé - letai judinkite juostg atgal ir 4—5 kartus pirmyn,
kad jutiklis aptikty etikete ir pagrinda (savarankiskas
mokymasis) « Uzbaikite judant;j sluoksnj ant pagrindo ir
paspauskite ,-* 1 karta, visi Sviesos diodai iSsijungs

- paleiskite jrenginj létu greiciu, geltona LED turi mirkséti
kiekvieng aptiktg etikete

KAD SKAICIOS ETIKETES TIK SKAICIUOSE ATGALEJE:

- uzmaskuokite antrg mazo juodo tarpo jutiklj Fig.6.2 Tai i$-
jungs popieriaus pabaigos funkcijg, bet privaloma naudoti
tokia etiketés medziaga.

RRC JRENGINIO NAUDOJIMAS 2 ZINGSNIS

- UZzdékite tuscia etiketés Serd; (nepridedama) ant paémi-
mo veleno FIG.1.3 ir pritvirtinkite etiketés juostg juostele.

- Jveskite norimg etikeciy skai¢iy naudodami skaitiklio
mygtukus. Jei nenaudojate iSankstinio nustatymo, nustaty-
kite reiksme j,0"

- Aparatas sustos, kai baigsis popierius. Noredami paleisti
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i naujo, jdékite popieriaus ir nustatykite Stop/Run jungiklj
] STOP. Jei reikia, i$ naujo nustatykite skaitiklj. Pradékite
perjungdamij,RUN".

+ Rekomenduojama masing naudoti maksimaliu greiciu.

- Laikykite iSvyniojama plokste Svarig nuo daleliy ir kliju.
JTEMPIMO REGULIAVIMAS

+ Juostos jtempimas reguliuojamas raudona rankenéle ant
iSvyniojimo veleno. 1.5 pav. Sig rankenéle galima pakeisti
jprastu M5 varztu, todél reguliuoti galima tik verzZliarakgiu,
kad operatorius negaléty pakeisti stabdziy nustatymo.

KAIRES PUSES VALDYMO SKYDELIS:

+ NUSTATYTI ATSTATYMALI: naujame kairiajame valdymo
skydelyje yra trys elementai. Perjungimo jungiklis (reset)
yra trumpalaikis uzdarymo jungiklis, kurio funkcija yra tokia
pati kaip ir atstatymo mygtukas ant skaitiklio, taciau yra
patogesnis operatoriui.

+ ADJUST: potenciometras.

+ TEST: zalias Sviesos diodas

REGULIUOJAMOJO SERDZI0 LAIKYMO NAUDOJIMAS
(ACH MODELIA)

« Atlaisvinkite tris (3) fiksavimo svirtis, esancias ACH flanso
plokstes gale. 2.1 PAVEIKSLAS

+ Viena ranka suimkite priekine flanso plokste, o kita — uz
galinés flanso plokstés.

« Sukite plokstes priesingomis kryptimis, kol trys (3) Serdies
pirstai pasislinks j ACH centrg Salia vienas kito.

- TuScCig kartonine Serdj perbraukite tik i$ dalies (apie 50
mm / 2") per pirstus.

+ Dabar pasukite flanso plokstes priesingomis kryptimis,
kad pirstai issiplésty prie kartoninés Serdies vidinés pusés.
Laikydami flansus taip, kad pirstai bty prie Serdies vidinés
puses, pasukite vieng is fiksavimo svirciy pagal laikrodzio
rodykle, kol ji priglus. NEPERPRIVERKITE.

« Perkelkite kitas dvi (2) fiksavimo svirtis j LOCK padét;.
NEPERPRIVERKITE.

+ Dabar pastumkite Serd; iki galo aukstyn prie vidinio
flanso. Jei Serdis per daug jtempta, atlaisvinkite uzrakinimo
svirtis ir bandykite dar kartg pastumti Serdj Siek tiek toliau
per pirstus, kad sumazintuméte sandaruma.
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NORWEGIAN

HOS LABELMATE ER SIKKERHET VAR FORSTE PRIORITET. FGLGENDE INFORMASJON
GIR RETNINGSLINJER FOR SIKKERHET VED BRUK AV LABELMATE-UTSTYR.

Enhver maskin kan bli farlig for personell nar den brukes
feil eller vedlikeholdes darlig. Alle ansatte som betjener
og vedlikeholder Labelmate-utstyr, bgr veere kjent

med bruken og bgr vaere grundig oppleert og instruert

i sikkerhet. De fleste ulykker kan forebygges gjennom
sikkerhetsbevissthet.

Alle anstrengelser er gjort for & konstruere sikkerhet i
utformingen av Labelmate-utstyr i henhold til standarder
angitt av ANSI og andre som gjelder etter behov. Omrader
med potensiell fare er mekanisk og / eller elektrisk
beskyttet. Sikkerhetsmerker og instruksjonsmerker er
synlige for operatgren og ligger neer enhver potensiell fare.

TRENING OG INSTRUKSJON

Det er kundens ansvar & sikre at alt personell som
forventes & betjene eller vedlikeholde utstyret deltar i
opplaerings- og instruksjonsgkter og blir trente operatgrer.
Alt personell som betjener, inspiserer, utfgrer service eller
rengjgring av dette utstyret ma veere oppleert i drift og
maskinsikkerhet. F@R du bruker dette utstyret, bgr du lese
bruksanvisningen i handboken.

GENERELL SIKKERHET

Forsikre deg om at alle strgmkilder er slatt av nar
maskinen ikke er i bruk. Dette inkluderer elektrisk kraft.
Les handboken for spesielle bruksanvisninger for

hvert utstyr. Labelmate produkthandbok er inkludert

i produktemballasjen og finnes pé nettstedet www.
labelmate.com Vet hvordan utstyret fungerer og forsta
driftsprosessene. Vet hvordan du stenger utstyret. Forsta
utstyrets sikkerhetsetiketter Bruk passende personlig
verneutstyr for jobben som skal utfgres (EX: gyevern,
hansker, vernesko osv.). Forsikre deg om at ingenting du
har pa deg kan bli fanget i maskinen. Nar du arbeider med
eller rundt alt utstyr, ma du ikke bruke Igse kleer, smykker,
uhemmet langt hér eller Igse band, belter, skjerf eller
gjenstander som kan komme i fast bevegelse. Hold alle
ekstremiteter borte fra bevegelige deler. Forvikling kan
fgre til dgd eller alvorlig personskade. For nytt utstyr, sjekk
anleggsspenningen med spenningen som er spesifisert
pa maskinen. Elektriske spesifikasjoner for maskinen din
er trykt pa maskinens serienummer. Det kreves en riktig
jordet elektrisk stikkontakt for sikker drift uavhengig av
spenningskrav.

Bruk bare utstyret til det tiltenkte formalet. Hold
driftssonen fri for hindringer som kan fgre til at en
person snubler eller faller mot en betjeningsmaskin.
Hold fingre, hender eller deler av kroppen ut av maskinen

og borte fra bevegelige deler ndr maskinen er opererer.
Enhver maskin med bevegelige deler og / eller elektriske
komponenter kan veere potensielt farlig uansett hvor
mange sikkerhetsfunksjoner den inneholder. Veer vaken og
tenk klart ndr du betjener eller vedlikeholder utstyret. Veer
oppmerksom pa operasjoner og personell i omgivelsene
dine. Veer oppmerksom pa indikatorlamper og / eller
brukergrensesnittskjermbilder som vises pd maskinen og
vet hvordan du skal reagere.

Ikke bruk maskiner hvis du er trgtt, fglelsesmessig eller
under pavirkning av narkotika eller alkohol. Vet hvor
FORSTEHJELPSSIKKERHETSSTASJONEN er lokalisert.
Roterende og bevegelige deler er farlige. Hold deg

unna operasjonsomradet. Sett aldri fremmedlegemer i
operasjonsomradet.Bruk riktig lgfte- og transportutstyr for
tungt utstyr. Noen typer utstyr kan veere ekstremt tunge.
En passende Ipfteinnretning skal brukes.
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Oversettelse av originale instruksjoner

Etiketttellere gir en rask og enkel méte & telle antall etiketter
pa en rull. Off-line telling kan gjgres med enten en tellepa-
kke eller en selvstendig spole-til-snelle enhet. Begge en-
hetene lar deg telle antall etiketter pa en gitt rull, lage store
etikettruller til mindre, endre retningen pa etikettene som
kommer av rullen eller endre til en annen kjernestgrrelse.

GENERELT INNHOLD | EMBALLASJONEN
« Brukerh&ndbok (dette dokumentet)

« Sensorbrukerh&ndbok (kun U-modeller)

+ RRC-300-XX-enhet

« Strgmledning

+ Separat brukerhandbok for telleverk

GENERELL
+ Begrenset garanti pa 2 ar, 1 ar pa strgmforsyningen

FUNKSJONER

+ Designet for 4 telle etiketter med en maksimal bredde pa
152 mm (170 mm og 220 mm for chuckmodellene)

+ 1 kraftig motor, RRC-enhetene er IKKE toveis

- Maks. Hastighet: 72 CM/SEC pa begynnelsen av en 76
mm kjernerull, 235 CM/SEC pa slutten av en 330 mm rull

- Maks. etikettrullvekt: 7 KG

+ STANDARD oppsamlingsakselen er en "Quick-Change"
aksel for 8 stgtte rask endring av kjerneholderens diameter.
Den leveres som standard for bruk av kjerner i 40 mm og
76 mm. P4 forespgrsel tilgjengelig i 38/44/50/70/100 mm.
+ Opptaksakselen -ACH har en justerbar kjerneholder som
muliggjer bruk av kjernestgrrelser mellom 25 og 101 mm

+ CHUCK-oppsamlingsakselen leveres med en "Quick-
Chuck" for kjerner i 76 mm

Starter

FORBEREDELSE FOR TELLING

+ Koble strgmforsyningskabelen til stremkontakten pa
bakpanelet pa RRC-330. Koble strgmforsyningen til et pas-
sende strgmuttak. Plasser strambryteren pd baksiden av
RRC-330til "ON / 1"-posisjon og kontroller at tallene vises
pa telleren.

« Telleren er forhdndsprogrammert som en forhandsinnstilt
opptelling. Hvis du vil bruke den forhandsinnstilte funks-
jonen, introduser antall etiketter med den bla trykknappen
pa telleren. Hvis du ikke vil bruke forhdndsinnstilling, sett
verdien til "0".

+ Nér det forhandsinnstilte antallet etiketter er nadd, vil
RRC-330 stoppe. Ved & trykke “R” pa telleren vil telleren
nullstilles og RRC-330 startes pa nytt.

+ Se den separate brukerhdndboken for selve tellermodu-
lene for andre operasjoner.

BETJENING AV RRC-ENHETEN TRINN 1

- Sett "STOP/RUN"-bryteren i STOP-posisjon. FIG.1.1

- Plasser etikettrullen pé rullholderen til venstre for RRC-
330.FIG1.2

+ Opptakspindelen til hgyre FIG.1.3 roterer mot klokken.
Merk at tilbakespolingen kan veere "Wind-In" eller "Wind-
Out" i henhold til hvilken mate du plasserer etikettrullen pa
rullholderen, rett opp eller opp-ned.

+ De 2 plastringene pa papirfgringene FIG.1.4 trenger kun
a brukes hvis avrullingsrullen er ujevnt viklet til & begynne
med. A sette ringene i riktig hgyde vil hjelpe deg & fa opti-
male resultater.

VIKTIG: KALIBRERING AV FOTOCELLEN

- Din RRC-330 leveres som standard med 2 etikettde-
tektorfotoceller. FIG.6.1 oppdager etikettgapet ditt og vil
overfgre signalet til telleren. Den andre, FIG.6.2, vil oppdage
"tom-papir" og stoppe enheten tilsvarende.

- For & telle etikettene pélitelig, anbefales det & kalibrere
fotocellen hver gang du bytter etiketter og/eller etikettma-
teriale. Prosedyren er enkel:

+ Legg en rull med etiketter p& maskinen og plasser bak-
papiret foran fotocellen. Sgrg for at etikettene er strammet
nar du utfgrer kalibreringen. Den grgnne LED FIG.4.1 skal
lyse. Hvis ikke, roter potensiometeret FIG.4.2 til LED lyser
"grgnt”. Sett nd en etikett foran fotocellen, lysdioden skal
sld seg av.

KUN U-MODELLER: KALIBRERING AV ULTRALYDSEN-
SOREN FIG.3.1

« stram banen mellom tilfgrselsrullen og oppsamlingsrullen
+ skyv braketten som holder sensoren sa naert som mulig
mot de rullende styreakslene

- velg ultralydsensoren med bryteren pa bakpanelet pa
rrc-330

- fjern noen etiketter og plasser bakpapir kun i gapet til
ultralydsensoren

- trykk “+" og "~ samtidig i 1 sek., den rg@de lysdioden vil
blinke

- flytter nettet sakte tilbake og frem 4 til 5 ganger for sen-
soren & oppdage etiketten og baksiden (selvleerende)

- avslutte bevegelig bane pé baksiden og trykk "-" 1 gang,
alle lysdioder vil sla seg av

- start enheten pa lav hastighet, den gule LED skal blinke
for hver etikett som oppdages

FOR KLARE ETIKETTER KUN PA GLAD BAKGRUNN:

+ masker den andre lille sorte gap-sensoren FIG.6.2 Dette
vil deaktivere funksjonen for slutten av papiret, men det er
obligatorisk & bruke denne typen etikettmateriale

BETJENING AV RRC-ENHETEN TRINN 2

« Plasser en tom etikettkjerne (ikke inkludert) over oppsam-
lingsspindelen FIG.1.3 og fest etikettbanen med et stykke
tape.

+ Angi @nsket etiketttelling via trykknappene pa telleren.
Hvis du ikke bruker forhdndsinnstilling, sett verdien til "0".

+ Maskinen stopper nar den er tom for papir. For & starte pa
nytt, legg i papir og sett Stopp/Kj@r-bryteren til STOP. Still
telleren pa nytt om ngdvendig. Start med & bytte til "RUN".

- Det anbefales & bruke maskinen med maksimal hastighet.
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+ Hold avrullingsplaten ren for partikler og lim.

JUSTERING AV SPENNING

- Banespenningen kan justeres via den rgde knappen pa
avviklingsakselen. FIG.1.5 Denne knotten kan erstattes
med en vanlig M5-skrue, slik at justeringen kun kan gjgres
med en skiftengkkel, for & forhindre at operatgren endrer
bremseinnstillingen.

KONTROLLPANEL PA VENSTRE SIDE:

+ TILBAKESTILLING: Det nye kontrollpanelet pa venstre
side har tre elementer. Vippebryteren (reset) er en gyeblik-
kelig lukkebryter, som har samme funksjon som tilbakes-
tillingsknappen pé telleren, men som er mer praktisk for
operatgren.

+ JUSTER: Potensiometer.

+ TEST: Grgnn LED

BRUKE DEN JUSTERBARE KJERNEHOLDEREN
(ACH-MODELLER)

- Lgsne de tre (3) ldsespakene pa baksiden av ACH-flens-
platen. FIG.2.1

- Ta tak i den fremre flensplaten med den ene handen og
den bakre flensplaten med den andre.

« Roter platene i motsatte retninger til de tre (3) kjernefin-
grene beveger seg til midten av ACH ved siden av hveran-
dre.

- Skyv en tom pappkjerne bare halvveis (ca. 50 mm / 2")
over fingrene.

- Roter na flensplatene i motsatte retninger for & utvide
fingrene mot innsiden av pappkjernen. Mens du holder
flensene slik at fingrene er mot innsiden av kjernen, roter
du en av lasespakene med klokken til den sitter tett. IKKE
FOR STRAM.

« Flytt de to andre (2) l&sespakene til LOCK-posisjonen.
IKKE FOR STRAM.

+ Skyv né kjernen helt opp mot den indre flensen. Hvis
kjernen er for stram, I@sne |&sespakene og prgv igjen

a skyve kjernen litt lenger over fingrene for & gi mindre
tetthet.
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POLISH

WFIRMIE LABELMATE BEZPIECZENSTWO JEST NASZYM NAJWYZSZYM
PRIORYTETEM. PONIZSZE INFORMACJE ZAWIERAJA WYTYCZNE DOTYCZACE
BEZPIECZENSTWA PODCZAS KORZYSTANIA Z URZADZEN LABELMATE.

Kazda maszyna moze stac¢ sie niebezpieczna dla
personelu, gdy jest niewtasciwie obstugiwana lub Zle
konserwowana.

Wszyscy pracownicy obstugujgcy i konserwujgcy sprzet
Labelmate powinni by¢ zaznajomieni z jego obstuga oraz
powinni zostaé doktadnie przeszkoleni i poinstruowani w
zakresie bezpieczenistwa.

Wiekszosci wypadkéw mozna zapobiec dzieki
Swiadomosci bezpieczenstwa.

Dotozono wszelkich staran, aby zapewni¢ bezpieczenstwo
podczas projektowania sprzetu Labelmate zgodnie z
normami okreslonymi przez ANSI i inne, ktére maja
zastosowanie w razie potrzeby. Obszary potencjalnego
zagrozenia sg chronione mechanicznie i / lub elektrycznie.
Etykiety ostrzegawcze i naklejki instruktazowe sg widoczne
dla operatora i umieszczone w poblizu potencjalnego
zagrozenia.

SZKOLENIE | INSTRUKCJA

Obowigzkiem klienta jest zapewnienie, aby caty personel,
od ktorego oczekuje sie obstugi lub konserwaciji sprzetu,
uczestniczyt w sesjach szkoleniowych i instruktazowych
oraz stat sie przeszkolonymi operatorami. Caty personel
obstugujacy, kontrolujgcy, serwisujacy lub czyszczacy

ten sprzet musi by¢ odpowiednio przeszkolony w

zakresie obstugi i bezpieczenstwa maszyny. PRZED
uruchomieniem tego sprzetu przeczytaj instrukcje obstugi
w instrukgji.

OGOLNE BEZPIECZENSTWO

Upewnij sie, ze wszystkie zrodta zasilania sg wytgczone,
gdy maszyna nie jest uzywana. Obejmuje to energie
elektryczng. Przeczytaj instrukcje, aby uzyskac specjalne
instrukcje operacyjne dla kazdego elementu wyposazenia.
Podrecznik produktu Labelmate znajduje sie w opakowaniu
produktu i mozna go znalez¢ na stronie internetowej www.
labelmate.com Dowiedz sie, jak dziata sprzet i zrozum
procesy operacyjne. Dowiedz sie, jak wytgczyc¢ sprzet.

Zapoznaj sie z etykietami bezpieczenstwa sprzetu Nosic¢
odpowiedni sprzet ochrony osobistej do wykonywanej
pracy (np. Ochrona oczu, rekawice, obuwie ochronne
itp.). Upewnij sie, ze nic, co nosisz, nie moze dostac

sie do maszyny. Podczas pracy z catym sprzetem lub
wokot niego unikaj noszenia luznej odziezy, bizuterii,
niezwigzanych dtugich wtosow lub luznych krawatow,
paskow, szalikow lub przedmiotow, ktore moga zostac
pochwycone przez ruchome czesci. Trzymaj wszystkie
konczyny z dala od ruchomych czesci. Zaplgtanie moze

spowodowac smier¢ lub powazne obrazenia. W przypadku
nowego sprzetu sprawdz napiecie instalacji z napieciem
podanym na maszynie. Specyfikacje elektryczne dla
urzgdzenie jest wydrukowane na etykiecie z numerem
seryjnym urzgdzenia. Wymagane jest odpowiednio
uziemione gniazdko elektryczne dla bezpiecznej pracy
niezaleznie od wymagan dotyczacych napiecia. Uzywaj
urzadzenia tylko zgodnie z jego przeznaczeniem.

Utrzymuj strefe roboczg wolng od przeszkod, ktore
mogtyby spowodowac potkniecie sie lub upadek osoby

w kierunku pracujgcej maszyny. Trzymaj palce, dtonie

lub inne czesci ciata z dala od maszyny i ruchomych
czesci, gdy maszyna jest operacyjny. Kazda maszyna z
ruchomymi czesciami i / lub komponentami elektrycznymi
moze by¢ potencjalnie niebezpieczna bez wzgledu na to,
ile zawiera funkcji bezpieczenstwa. Zachowaj czujnosc

i mysl jasno podczas obstugi lub serwisowania sprzetu.
Badz swiadomy operacji i personelu w swoim otoczeniu.
Zwracaj uwage na kontrolki i / lub ekrany interfejsu
operatora wyswietlane na maszynie i wiedz, jak reagowac.

Nie obstuguj maszyn, jesli jestes zmeczony, zestresowany
emocjonalnie lub pod wptywem narkotykdéw lub
alkoholu.Dowiedz sie, gdzie znajduje sie STACJA
BEZPIECZENSTWA PIERWSZEJ POMOCY. Obracajgce
sie i ruchome czesci sg niebezpieczne. Trzymaj sie z dala
od obszaru roboczego. Nigdy nie wktadaj zadnych obcych
przedmiotéw w obszar roboczy. Uzywac odpowiednich
urzadzen do podnoszenia i transportu ciezkiego sprzetu.
Niektore rodzaje sprzetu moga by¢ bardzo ciezkie. Nalezy
uzy¢ odpowiedniego urzadzenia podnoszacego.
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Ttumaczenie oryginalnych instrukgji

Liczniki etykiet zapewniajg szybki i fatwy sposéb liczenia
ilosci etykiet na rolce. Liczenie w trybie off-line moze odby-
wac sie za pomocg pakietu liczgcego lub samodzielnego
zespotu od szpuli do szpuli. Obie jednostki umozliwiajg
zliczanie ilosci etykiet na danej rolce, przerabianie duzych
rolek etykiet na mniejsze, zmiane kierunku schodzenia
etykiet z rolki lub zmiane na inny rozmiar rdzenia.

OGOLNA ZAWARTOSC OPAKOWANIA

« Instrukcja obstugi (ten dokument)

- Instrukcja obstugi czujnika (tylko modele U)
- Jednostka RRC-300-XX

- Kabel zasilajacy

- Oddzielna instrukcja obstugi licznika

0GOLNY
- Ograniczona gwarancja 2 lata, 1 rok na zasilacz

FUNKCJE

* Przeznaczony do liczenia etykiet o maksymalnej szero-
kosci 152 mm (170 mm i 220 mm dla modeli z uchwytem)
+ 1 mocny silnik, jednostki RRC NIE sg dwukierunkowe

+ Max. Predkos¢: 72 CM/SEC na poczatku 76 mm rolki
rdzenia, 235 CM/SEC na koncu 330 mm rolki

- Maksymalna waga rolki etykiet: 7 KG

+ Wat naciggowy STANDARD to watek ,szybko wymienny”,
ktéry umozliwia szybka zmiane srednicy oprawki rdzenia.
Jest standardowo wyposazony w rdzenie 40mm i 76mm.
Na zamowienie dostepne w 38/44/50/70/100 mm.

+ Watek nawijajgcy -ACH wykorzystuje regulowany uchwyt
rdzenia umozliwiajgcy stosowanie rdzeni o rozmiarach od
25do 10T mm

+ Watek napinajacy CHUCK jest wyposazony w ,szybki
uchwyt” do rdzeni o Srednicy 76 mm

Rozpoczecie pracy

PRZYGOTOWANIE DO ZLICZANIA

+ Podtacz kabel wyjsciowy zasilacza do gniazda zasilania
na tylnym panelu RRC-330. Podtgcz zasilacz do odpow-
iedniego gniazdka sieciowego. Ustaw przetgcznik zasilania
z tytu RRC-330 w pozycji ,ON/1" i sprawdz, czy liczby sg
wyswietlane na liczniku.

- Licznik jest wstepnie zaprogramowany jako Preset Count-
Up Counter. Jesli chcesz skorzystac z funkcji ustawienia
wstepnego, wprowad? liczbe etykiet za pomoca niebies-

kiego przycisku na liczniku. Jesli nie chcesz uzywac ustaw-

ienia wstepnego, ustaw wartosc¢ na ,0".

- Po osiggnieciu ustawionej liczby etykiet, RRC-330 zatrzy-
ma sie. Nacisniecie ,R" na liczniku spowoduje zresetowan-
ie licznika i ponowne uruchomienie RRC-330.

- Wiecej informacji na temat innych operacji mozna
znalez¢ w oddzielnej instrukcji obstugi modutéw licznika.

OBSEUGA JEDNOSTKI RRC KROK 1
+ Ustaw przetgcznik ,STOP / RUN" w pozycji STOP. RYS.1.1

- Umiesc¢ swoja rolke etykiet na uchwycie rolki po lewej
stronie RRC-330. RYS..1.2

+ Wrzeciono napinajgce po prawej RYS.1.3 obraca sie

w kierunku przeciwnym do ruchu wskazéwek zegara.
Pamietaj, ze przewijanie do tytu moze by¢ ,nawijane” lub
,nawijane” w zaleznosci od sposobu umieszczenia rolki
etykiet na uchwycie rolki, prawg strong do gory lub do gory
nogami.

- 2 plastikowe pierscienie na prowadnicach papieru RYS.1.4
nalezy uzywac tylko wtedy, gdy rolka odwijana jest na
poczatku nierdwnomiernie nawinieta. Ustawienie pierscieni
na odpowiedniej wysokosci pomoze uzyskac¢ optymalne
rezultaty.

WAZNE: KALIBRACJA FOTOKOMORKI

+ RRC-330 jest standardowo wyposazony w 2 fotokomorki
detektora etykiet. RYS.6.1 wykrywa przerwe w etykiecie i
przekazuje sygnat do licznika. Drugi, RYS.6.2, wykryje brak
papieru i odpowiednio zatrzyma urzgdzenie.

- Aby wiarygodnie policzy¢ etykiety, zaleca sie kalibracje
fotokomorki za kazdym razem, gdy zmieniasz etykiety i/lub
materiat etykiet. Procedura jest prosta:

- Zataduj rolke etykiet do urzadzenia i umiesc¢ papier
podktadowy przed fotokomdrka. Upewnij sie, ze etykiety
sg napiete podczas wykonywania kalibracji. Zielona dioda
LED RYS.4.1 powinna sie zaswiecic¢. Jesli nie, obracaj
potencjometrem RYS.4.2 az dioda LED zaswieci sie na
,Zielony”. Teraz umiesc etykiete przed fotokomarka, dioda
LED powinna zgasnac.

TYLKO MODELE U: KALIBRACJA CZUJNIKA UL-
TRADZWIEKOWEGO RYS..3.1

* naprez wstege miedzy rolka podajgcg a rolkg odbiorczg

- popchnij wspornik trzymajgcy czujnik jak najblizej watkow
prowadnic tocznych - wybierz czujnik ultradzwiekowy przy
witgczonym przetgczniku tylny panel rrc-330

- usun kilka etykiet i umiesc¢ papier podktadowy tylko w
szczelinie czujnika ultradZzwiekowego

* nacisnij jednoczesnie ,+"i,-" przez 1 sek., czerwona dioda
zacznie migac¢ - powoli cofaj wstege i dalej 4 do 5 razy, aby
czujnik wykryt etykiete i podktad (samouczenie)

- zakoncz przesuwanie wstegi na podktadce i nacisnij ,-" 1
raz, wszystkie diody zgasna

- uruchom urzgdzenie z matg predkoscia, z6tta dioda LED
powinna migac¢ po kazdej wykrytej etykiecie

W PRZYPADKU CZYSTYCH ETYKIET TYLKO NA PRZEZ-
ROCZYSTYM POD+OZU:

- zamaskowac¢ drugi maty czujnik czarnej przerwy RYS.6.2
Spowoduje to dezaktywacje funkcji konca papieru, ale uzy-
cie tego rodzaju materiatu etykiety jest obowigzkowe

OBSLUGA JEDNOSTKI RRC KROK 2

- Umies¢ pusty rdzen etykiety (brak w zestawie) na wrze-
cionie nawijajgcym RYS.1.3 i zabezpiecz tasme etykiet za
pomoca kawatka tasmy.

- Wprowadz zgdang liczbe etykiet za pomoca przyciskow
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na liczniku. Jesli nie uzywasz ustawienia wstepnego, ust-
aw wartos¢ na ,0".

+ Urzgdzenie zatrzyma sie, gdy skonczy sie papier. Aby
ponownie uruchomic, zataduj papier i ustaw przetgcznik
Stop/Uruchom w pozycji STOP. W razie potrzeby zresetuj
licznik. Zacznij od przetgczenia na ,RUN".

« Zaleca sie uzywanie maszyny z maksymalng predkoscia.
+ Utrzymuj ptyte rozwijang w czystosci z czastek i kleju.

REGULACJA NAPREZENIA

+ Naprezenie wstegi mozna regulowac za pomoca czer-
wonego pokretta na watku odwijania. RYS.1.5 Pokretto to
mozna zastgpic¢ zwyktg srubg M5, wiec regulacje mozna
wykonac tylko kluczem, aby uniemozliwi¢ operatorowi
zmiane ustawienia hamulca.

LEWY PANEL STEROWANIA:

+ RESETUJ: Nowy lewy panel sterowania zawiera trzy
elementy. Przetgcznik kotyskowy (reset) to przetacznik
chwilowego zamkniecia, ktory petni takg sama funkcje jak
przycisk resetowania na blacie, ale jest wygodniejszy dla
operatora.

+ REGULACJA: Potencjometr.

+ TEST. zielona dioda LED

KORZYSTANIE Z REGULOWANEGO UCHWYTU RDZENIA
(MODELE ACH)

« Poluzuj trzy (3) dzwignie blokujace z tytu ptyty z kotnier-
zem ACH. RYS..2.1

+ Chwy¢ przednig ptyte z kotnierzem jedna reka, a druga
tylng ptytke z kotnierzem.

« Obracaj ptytki w przeciwnych kierunkach, az trzy (3) palce
rdzenia przesung sie do srodka ACH obok siebie.

+ Nasun pusty kartonowy rdzen tylko czesciowo (okoto 50
mm / 2") na palce.

« Teraz obro¢ ptyty kotnierzy w przeciwnych kierunkach,
aby rozciggnac palce na wnetrze tekturowego rdzenia.
Trzymajac kotnierze tak, aby palce dotykaty wnetrza rdze-
nia, obré¢ jednag z dzwigni blokujgcych zgodnie z ruchem
wskazowek zegara, az bedzie dobrze dopasowana. NIE
DOKRECAC NADMIERNIE.

+ Przesun pozostate dwie (2) dZzwignie blokujgce do pozycji
LOCK. NIE DOKRECAC NADMIERNIE.

+ Teraz wsun rdzen do samego korica w kierunku
wewnetrznego kotnierza. Jesli rdzen jest zbyt ciasny, polu-
zuj dZzwignie blokujgce i sprébuj ponownie wsung¢ rdzen
nieco dalej po palcach, aby uzyska¢ mniejszg szczelnosc.
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PORTUGUESE

NA LABELMATE, A SEGURANGCA E A PRIORIDADE NUMERO UM. AS INFORMAGCOES
SEGUINTES FORNECEM DIRETRIZES DE SEGURANCA PARA USAR O EQUIPAMENTO
LABELMATE.

Qualquer pega da maquina pode tornar-se perigosa para
0 pessoal quando operada ou mantida incorretamente.
Todos os funcionarios que operam e fazem a manutencao
do equipamento Labelmate devem estar familiarizados
com sua operagao e devem ser totalmente treinados

e instruidos sobre seguranga. A maioria dos acidentes
pode ser evitada por meio da consciencializagdo sobre

a seguranca. Todo esforgo foi feito para garantir a
seguranga no projeto do equipamento Labelmate de
acordo com os padrdes estabelecidos pela ANSI e outros
que se apliguem conforme necessario. As dreas de perigo
potencial séo protegidas mecéanica e/ou eletricamente.
Etiquetas de seguranca e decalques de instrugdes séo
visiveis para o operador e localizados junto de qualquer
perigo potencial.

TREINAMENTO E INSTRUGAO

E responsabilidade do cliente garantir que todo o pessoal
que deverd operar ou manter o equipamento participe das
sessoes de treino e formagao e se tornem operadores
treinados. Todo o pessoal que opera, inspeciona, faz

a manutengédo ou limpeza deste equipamento deve

ser devidamente treinado na operagéo e seguranga da
maquina. ANTES de operar este equipamento, leia as
instrugdes de operagdo no manual.

SEGURANCA GERAL

Certifique-se de que todas as fontes de alimentacao
estejam desligadas quando a maquina ndo estiver em
uso. Isso inclui energia elétrica. Leia o manual para obter
quaisquer instrugdes operacionais especiais para cada
peca do equipamento. O manual do produto Labelmate
esta incluido na embalagem do produto e pode ser
encontrado no site www.labelmate.com Conhega o
funcionamento do equipamento e compreenda os
processos operacionais.

Saiba como desligar o equipamento. Entenda as etiquetas
de seguranca do equipamento

Use o equipamento de protecao individual adequado para
o trabalho a ser executado (ex: protegdo para os olhos,
luvas, calgado de seguranga, etc.). Certifique-se de que
nao usa nenhuma pega de vestuario que possa ficar
presa no equipamento. Ao trabalhar nos equipamentos
ou proximo deles, evite usar roupas largas, joias, cabelos
longos e desgrenhados ou quaisquer gravatas, cintos,
lengos ou artigos que possam ficar presos nas partes
moveis. Mantenha todas as extremidades longe das
pegas moveis. O emaranhamento pode causar morte ou
ferimentos graves.

Para novos equipamentos, verifique a tenséo da rede

electrica com a tensdo especificada na maquina.
Especificagdes elétricas para sua maquina estao
impressas na etiqueta do nimero de série da maquina.
E necessdrio uma tomada elétrica devidamente

ligada ao circuito de terra para uma operagao segura,
independentemente dos requisitos de tensdo. Use o
equipamento apenas para o fim a que se destina.

Mantenha a zona de trabalho livre de obstaculos que
possam fazer uma pessoa tropegar ou cair na diregao

de uma maquina em operagédo. Mantenha os dedos,
maos ou qualquer parte do corpo fora da maquina e
longe de pegas moveis quando a maquina estiver em
funcionamento. Qualquer maquina com pegas moveis
e/ou componentes elétricos pode ser potencialmente
perigosa, independentemente dos recursos de seguranga
que ela tenha. Fique alerta e pense com clareza durante a
operagdo ou manutengao do equipamento. Esteja ciente
das operacoes e do pessoal ao seu redor. Fique atento

as luzes indicadoras e/ou telas da interface do operador
exibidas na maquina e saiba como responder.

N&o opere maquinas se estiver cansado, emocionalmente
perturbado ou sob a influéncia de drogas ou alcool.

Saiba onde fica a POSTO DE PRIMEIROS SOCORROS. As
pecas giratérias e moveis séo perigosas. Mantenha-se
afastado da drea de operagao. Nunca coloque nenhum
objeto estranho na area de operagéo. Use dispositivos

de elevagéo e transporte adequados para equipamentos
pesados. Alguns tipos de equipamento podem ser
extremamente pesados. Um dispositivo de elevagao
apropriado deve ser usado.
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Tradugéo das instrugdes originais

Os contadores de etiquetas fornecem uma maneira rapida
e facil de contar o nimero de etiquetas em um rolo. A con-
tagem off-line pode ser feita com um pacote de contagem
ou uma unidade de bobina a bobina independente. Ambas
as unidades permitem contar o numero de etiquetas em
um determinado rolo, fazer rolos grandes de etiquetas em
rolos menores, alterar a direcdo das etiquetas que saem
do rolo ou mudar para um tamanho de nucleo diferente.

CONTEUDO GERAL DA EMBALAGEM

+ Manual do Usuério (este documento)

+ Manual do usuério do sensor (somente modelos U)

+ Unidade RRC-300-XX

- Cabo de alimentagao

+ Manual do usuario separado para unidade de contador

EM GERAL
+ Garantia limitada de 2 anos, 1 ano na fonte de alimen-
tagao

RECURSOS

« Projetado para contar etiquetas com largura maxima de
152 mm (170 mm e 220 mm para os modelos de mandril)
+ 1 motor potente, as unidades RRC NAO s&o bidirecionais
+ Max. Velocidade: 72 CM/SEC no inicio de um rolo de
nucleo de 76 mm, 235 CM/SEC no final de um rolo de 330
mm

+ Peso maximo do rolo de etiquetas: 7 KG

+ O eixo de recolhimento STANDARD é um eixo de “Troca
Rapida” para suportar a mudanca rapida do diametro do
porta-nucleo. Ele vem padrao para usar nicleos em 40mm
e 76mm. A pedido disponivel em 38/44/50/70/100 mm.

+ O eixo de recolhimento -ACH emprega um suporte de
nucleo ajustavel, permitindo o uso de tamanhos de nucleo
entre 25e 10T mm

+ O eixo de recolhimento do MANDRIL vem com um
“Quick-Chuck” para machos em 76 mm

Comecgando

PREPARACAO PARA CONTAGEM

- Conecte o cabo de saida da fonte de alimentagéo ao
conector de alimentagéo no painel traseiro do RRC-330.
Conecte a fonte de alimentagéo a uma tomada de alimen-
tagao CA adequada. Coloque o botéo liga / desliga na par-
te traseira do RRC-330 na posic¢ao “LIGADO / 1" e verifique
se 0s nimeros séo exibidos no contador.

- O contador é pré-programado como um contador pre-
definido. Se quiser usar a fungéo predefinida, introduza o
numero de etiquetas com o botédo de pressao azul no bal-
cdo. Se vocé ndo quiser usar a predefinicao, defina o valor
para “0”. - Quando o numero predefinido de etiquetas for
alcangado, 0 RRC-330 ird parar. Pressionar “R” no contador
iré zerar a contagem e reiniciar o RRC-330

+ Consulte o Manual do Usudrio separado para os proprios
Mdédulos do Contador para outras operagdes.

OPERANDO A UNIDADE RRC PASSO 1

+ Coloque a chave "STOP / RUN" na posi¢do STOP. FIG.1.1

+ Coloque o rolo de etiquetas no suporte do rolo a esquer-
da do RRC-330. FIG.1.2

+ O Fuso de Recolhimento a direita FIG.1.3 gira no sentido
anti-horario. Observe que o seu retrocesso pode ser “Wind-
In" ou “Wind-Out” de acordo com a maneira como vocé
coloca o Rolo de Etiquetas no Suporte do Rolo, com o lado
direito para cima ou de cabeca para baixo.

+ Os 2 anéis de plastico nas guias de papel FIG.1.4 pre-
cisam ser usados somente se o rolo de desenrolamento
estiver enrolado de maneira irregular no inicio. Definir os
anéis na altura adequada ajudara a obter os melhores
resultados.

IMPORTANTE: CALIBRACAO DA FOTOCELULA

+ Seu RRC-330 vem de fébrica com 2 fotocélulas detec-
toras de etiquetas. FIG.6.1 detecta a lacuna da etiqueta

e transfere o sinal para o contador. O segundo, FIG.6.2,
detectard “sem papel” e parara o dispositivo de acordo.

« Para contar suas etiquetas de maneira confidvel, é
recomendavel calibrar a fotocélula sempre que vocé esti-
ver trocando as etiquetas e / ou o material das etiquetas. O
procedimento é facil:

+ Coloque um rolo de etiquetas na maquina e posicione

o papel posterior na frente da fotocélula. Certifique-se de
que as etiquetas estejam tensionadas ao fazer a cali-
bragéo. O LED verde FIG.4.1 deve acender. Caso contrario,
gire o potencidmetro FIG.4.2 até que o LED fique “verde”.
Agora coloqgue uma etiqueta na frente da fotocélula, o LED
deve desligar.

APENAS MODELOS U: CALIBRAGAO DO SENSOR UL-
TRASSONICO FIG.3.1

- tensionar a teia entre o rolo de alimentagao e rolo de
recolhimento

+ empurre o suporte segurando 0 sensor o mais proximo
possivel dos eixos de guia de rolamento

+ selecione o sensor ultrassénico com o interruptor ligado
o painel traseiro do rrc-330 - remova algumas etiquetas e
coloque o papel de suporte apenas na abertura do sensor
ultrassonico « pressione “+" e “-" simultaneamente por 1
segundo, o LED vermelho piscara

* mova lentamente a folha de volta e para frente 4 a 5
vezes para o sensor detectar a etiqueta e o suporte (au-
toaprendizagem)

+ termine a banda maével no suporte e pressione “-* 1 vez,
todos os leds desligaréo

« inicie a unidade em velocidade lenta, o amarelo o led deve
piscar para cada etiqueta detectada

“ o

SOMENTE PARA ETIQUETAS CLARAS NO LADO DE SE-
GURANCA:

+ mascarar o0 segundo sensor de pequena lacuna preta
FIG.6.2 Isso desativara a fungado de fim de papel, mas é
obrigatdrio usar este tipo de material de etiqueta
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OPERANDO A UNIDADE RRC PASSO 2

- Cologue um nucleo de etiqueta vazio (néo incluido) sobre
o eixo de recolhimento FIG.1.3 e fixe a etiqueta web com
um pedaco de fita adesiva.

- Insira a contagem de etiqueta desejada por meio dos
botdes no contador. Se vocé néo usar predefinigcéo, defina
o valor para “0”".

+ A maquina ird parar quando ficar sem papel. Para
reiniciar, carregue o papel e ajuste o botédo Parar / Execu-
tar para PARAR. Reconfigure o contador, se necessario.
Comece mudando para “RUN".

+ Recomenda-se usar a maquina em sua velocidade max-
ima.

+ Mantenha a placa desenrolada limpa de particulas e cola.

AJUSTE DA TENSAO

- Atensdo da banda é ajustavel através do botéo vermelho
no eixo de desenrolamento. FIG.1.5 Este botdo pode ser
substituido por um parafuso M5 normal, de forma que o
ajuste s6 pode ser feito com uma chave inglesa, a fim de
evitar que o operador altere o ajuste do freio.

PAINEL DE CONTROLE DO LADO ESQUERDO:

+ REINICIAR: O novo painel de controle do lado esquerdo
tem trés itens. A chave seletora (reset) é uma chave de
fechamento momentaneo, que tem a mesma fungéo do
botdo reset no balcdo, mas é mais conveniente para o
operador.

+ AJUSTE: Potencidometro.

+ TEST: LED verde

USANDO O SUPORTE DE NUCLEO AJUSTAVEL (MODELOS
ACH)

« Afrouxe as trés (3) alavancas de travamento na parte
traseira da placa do flange ACH.FIG.2.1

- Segure a placa do flange frontal com uma mao e a placa
do flange traseira com a outra.

- Gire as placas em diregdes opostas até que os trés (3)
dedos centrais se movam para o centro do ACH um ao
lado do outro.

+ Deslize um nucleo de papeldo vazio apenas parcialmente
(cercade 50 mm /2 ") sobre os dedos.

- Agora gire as placas de flange em diregbes opostas para
expandir os dedos contra o interior do ndcleo de papeléo.
Enquanto segura os flanges de forma que os dedos fiqguem
contra o interior do nucleo, gire uma das alavancas de
travamento no sentido hordrio até que esteja firme. NAO
APERTAR DEMAIS.

+ Mova as outras duas (2) alavancas de travamento para a
posi¢édo LOCK. NAO APERTAR DEMAIS.

- Agora deslize o nucleo totalmente contra o flange interno.
Se o nlcleo estiver muito apertado, afrouxe as alavancas
de travamento e tente novamente deslizar o ndcleo um
pouco mais sobre os dedos para produzir menos aperto.
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ROMANIAN

LA LABELMATE, SIGURANTA ESTE PRIORITATEA NOASTRA NLuJMZ\RUL UNU.
URMATOARELE INFORMATII OFERA INSTRUCTIUNI DE SIGURANTA ATUNCI CAND SE
UTILIZEAZA ECHIPAMENTE ETICHETATE.

Orice piesa de utilaj poate deveni periculoasa pentru
personal atunci cand este actionata necorespunzator sau
nu este bine intretinuta.

Toti angajatii care opereaza si intretin echipamentele
Labelmate ar trebui sé fie familiarizati cu functionarea
acestuia si ar trebui sa fie bine pregatiti si instruiti cu privire
la siguranta.

Majoritatea accidentelor pot fi prevenite prin
constientizarea sigurantei.

S-au depus toate eforturile pentru a proiecta siguranta

n proiectarea echipamentelor Labelmate conform
standardelor stabilite de ANSI si altele care se aplica dupa
cum este necesar. Zonele cu potential de pericol sunt
protejate mecanic si / sau electric. Etichetele de siguranta
si etichetele de instructiune sunt vizibile pentru operator si
sunt situate in apropierea oricaror pericole potentiale.

FORMARE SI INSTRUCTIUNI

Este responsabilitatea clientului sa se asigure ca tot
personalul care va fi de asteptat sa opereze sau sa
intretina echipamentul participa la sesiuni de instruire si
instruire si sa devina operatori instruiti. Tot personalul care
opereazad, verifica, intretine sau curata acest echipament
trebuie sa fie instruit corespunzator in ceea ce priveste
functionarea si siguranta masinii. Inainte de a utiliza acest
echipament, cititi instructiunile de utilizare din manual.

SIGURANTA GENERALA

Asigurati-va cd toate sursele de alimentare sunt oprite
atunci cand aparatul nu este utilizat. Aceasta include
puterea electrica.

Cititi manualul pentru orice instructiuni operationale
speciale pentru fiecare echipament. Manualul produsului
Labelmate este inclus in ambalajul produsului si poate

fi gasit pe site-ul www.labelmate.com Aflati cum
functioneaza echipamentul siintelegeti procesele de
operare Stiti cum sé opriti echipamentul. Intelegeti
etichetele de sigurantd ale echipamentelor Purtati
echipamentul individual de protectie adecvat pentru locul
de muncé care trebuie indeplinit (EX: protectie a ochilor,
manusi, pantofi de protectie etc.). Asigurati-va ca nimic
din ceea ce purtati nu poate fi prins in utilaje. Atunci cand
lucrati la sau in jurul tuturor echipamentelor, evitati sa
purtati haine largi, bijuterii, par lung neingradit sau cravate,
curele, esarfe sau articole libere care pot fi prinse in partile
mobile. Pastrati toate extremitatile departe de piesele

in miscare. Incurcétura poate provoca moartea sau réni
grave.

Pentru echipamente noi, verificati tensiunea instalatiei

cu tensiunea specificatd pe masina. Specificatii electrice
pentru

aparatul dvs. este tiparit pe eticheta numarului de serie al
aparatului. Este necesara o priza electrica impamantata
corespunzator

pentru functionare sigura indiferent de cerintele de
tensiune. Utilizati echipamentul numai pentru scopul
propus.

Pastrati zona de operare liberd de obstacole care ar putea
determina o persoana sa se impiedice sau sa cada spre o
masina de operare.

Pastrati degetele, mainile sau orice parte a corpului afara
din masina si departe de piesele in miscare atunci cand
masina este

operare. Orice masina cu piese in miscare si / sau
componente electrice poate fi potential periculoasa,
indiferent de cate elemente de siguranta contine. Ramaneti
atent si ganditi-va clar in timp ce operati sau intretineti
echipamentul. Fiti constienti de operatiuni si personal

din imprejurimile dumneavoastra. Fiti atent la luminile
indicatoare si/ sau la ecranele interfetei operatorului
afisate pe aparat si stiti cum sa raspundeti. Nu folositi
utilaje daca sunteti obosit, stresat emotional sau sub
influenta drogurilor sau a alcoolului.

Aflati unde se afla statia de siguranta pentru prim ajutor.
Piesele rotative si mobile sunt periculoase. Pastrati-va
departe de zona de operare. Nu puneti niciodata obiect
strdin in zona de operare. Utilizati dispozitive de ridicare si
transport adecvate pentru echipamente grele. Unele tipuri
de echipamente pot fi extrem de grele. Trebuie utilizat un
dispozitiv de ridicare adecvat.
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Traducerea instructiunilor originale

Contoarele de etichete ofera o modalitate rapida si usoara
de a numara numarul de etichete pe o rola. Numararea
off-line se poate face fie cu un pachet de numarare, fie cu o
unitate autonoma bobina la bobina. Ambele unitati va per-
mit sd numarati numarul de etichete de pe o anumita rolg,
sa transformati rulouri mari de etichete in altele mai mici,
sa schimbati directia etichetelor care ies de pe rold sau sa
schimbatila o dimensiune diferita a miezului.

CONTINUT GENERAL AL AMBALAJULUI

+ Manual de utilizare (acest document)

+ Manual de utilizare senzor (numai modelele U)

+ Unitatea RRC-300-XX

- Cablu de alimentare

+ Manual de utilizare separat pentru unitatea de contor

GENERAL
- Garantie limitatd de 2 ani, T an pentru sursa de alimentare

CARACTERISTICI

- Proiectat pentru numadrarea etichetelor cu o latime max-
imé de 152 mm (170 mm si 220 mm pentru modelele cu
mandrina)

+ 1 motor puternic, unitatile RRC NU sunt bidirectionale

+ Max. Viteza: 72 CM/SEC la inceputul unei role de miez de
76 mm, 235 CM/SEC la sfarsitul unei role de 330 mm

- Greutate maxima a rolului de etichete: 7 KG

+ Arborele de preluare STANDARD este un arbore cu
,schimbare rapidad” pentru a sprijini schimbarea rapida a
diametrului suportului miezului. Vine standard pentru uti-
lizarea miezurilor de 40 mm si 76 mm. La cerere disponibil
in 38/44/50/70/100 mm.

- Arborele de preluare -ACH foloseste un suport de miez
reglabil care permite utilizarea de dimensiuni ale miezului
intre 25 si 101 mm

« Arborele de preluare CHUCK vine cu un ,Quick-Chuck”
pentru miezuri de 76 mm

Notiuni de baza

PREGATIREA PENTRU NUMARARE

- Conectati cablul de iesire al sursei de alimentare la

mufa de alimentare de pe panoul din spate al RRC-330.
Conectati sursa de alimentare la o priza de curent alterna-
tiv adecvata. Puneti comutatorul de alimentare din spatele
RRC-330 in pozitia ,ON / 1" si verificati daca numerele sunt
afisate pe contor. - Contorul este pre-programat ca un
contor presetat. Daca doriti sa utilizati functia de prese-
tare, introduceti numarul de etichete cu butonul albastru
de pe tejghea. Daca nu doriti sa utilizati presetarea, setati
valoarea la ,0".

- Cand este atins numarul prestabilit de etichete, RRC-330
se va opri. Apasarea ,R" pe contor va reseta contorizarea si
va reporni RRC-330

- Consultati manualul de utilizare separat pentru modulele

de contor in sine pentru alte operatiuni.

UTILIZAREA UNitatii RRC PASUL 1

- Asezati comutatorul ,STOP / RUN" in pozitia STOP.
FIG.1.1 - Asezati ruloul de etichete pe suportul pentru role
din stanga RRC-330. FIG.1.2

« Axul de preluare din dreapta FIG.1.3 se roteste in sens
invers acelor de ceasornic. Retineti ca derularea poate

fi ,Wind-In" sau ,Wind-Out”, in functie de modul in care
plasati rola de etichetd pe suportul rolei, cu partea dreapta
in sus sau cu susul in jos.

- Cele 2 inele de plastic de pe ghidajele de hartie FIG.1.4
trebuie utilizate numai daca rola de desfasurare este
infasurata neuniform de la inceput. Setarea inelelor la
inaltimea potrivita va ajuta la obtinerea unor rezultate
optime.

IMPORTANT: CALIBRAREA FOTOCELULEI

+ RRC-330 dumneavoastra este livrat standard cu 2 foto-
celule cu detector de etichete. FIG.6.1 detecteaza decalajul
de eticheta si va transfera semnalul la contor. Al doilea,
FIG.6.2, va detecta ,rapirea hartiei” si va opri dispozitivul in
consecinta.

+ Pentru a va numara etichetele in mod fiabil, este reco-
mandat sa calibrati fotocelula ori de cate ori schimbati
etichetele si/sau materialul de eticheta. Procedura este
usoara:

- Incé&rcati o rold de etichete pe aparat si pozitionati hartia
de suport in fata celulei foto. Asigurati-va ca etichetele sunt
tensionate atunci cand efectuati calibrarea. LED-ul verde
FIG.4.1 ar trebui sa se aprinda. Daca nu, rotiti potentiome-
trul FIG.4.2 pana cand LED-ul se aprinde ,verde”. Acum
puneti o etichetd in fata celulei foto, LED-ul ar trebui sa se
stinga.

NUMAI MODELE U: CALIBRAREA SENSORULUI ULTRA-
SONIC FIG.31

- tensionati banda intre rola de alimentare si rola de prelu-
are

- impingeti suportul care tine senzorul cat mai aproape de
arborii de ghidare de rulare

- selectati senzorul cu ultrasunete cu comutatorul pornit
panoul din spate al rrc-330

- indepadrtati unele etichete si plasati hartie de suport
numai in golul senzorului cu ultrasunete - apasati ,+" si ,-"
simultan timp de 1 secunda, ledul rosu va clipi

- mutati incet banda inapoi si apoi de 4 pana la 5 ori pentru
ca senzorul sa detecteze eticheta si suportul (auto-in-
vatare)

- terminati miscarea benzii pe suport si apasati,-* 1 data,
toate LED-urile se vor stinge + porniti unitatea la viteza
mica, galben LED-ul ar trebui sa clipeasca pentru fiecare
eticheta detectata

NUMAI PENTRU ETICHETE LATE PENTRU SPATELE
TRANSPARATE:
- mascati al doilea senzor de spatiu negru mic FIG.6.2
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Aceasta va dezactiva functia de sfarsit a hartiei, dar este
obligatoriu sa utilizati acest tip de material de eticheta

UTILIZARE UNITATEA RRC PASUL 2

+ Asezati un miez de etichetéa gol (nu este inclus) peste axul
de preluare FIG.1.3 si fixati banda de eticheta folosind o
bucata de banda.

« Introduceti numarul de etichete dorit cu ajutorul bu-
toanelor de pe contor. Daca nu utilizati presetarea, setati
valoareala 0"

+ Aparatul se va opri cand nu mai are hartie. Pentru a
reporni, incarcati hartie si setati comutatorul Stop/Run pe
STOP. Resetati contorul daca este necesar. Incepeti prin a
comuta la ,RUN".

+ Se recomanda utilizarea masinii la viteza maxima.

« Pastrati placa de desfasurare curata de particule si
adeziv.

REGLAREA TENSIUNII

« Tensiunea benzii este reglabila prin intermediul butonului
rosu de pe arborele de derulare. FIG.1.5 Acest buton poate
fiinlocuit cu un surub M5 obisnuit, astfel incéat reglarea se
poate face doar cu o cheie, pentru a impiedica operatorul
sa schimbe setarea franei.

PANOUL DE CONTROL LATERAL STANG:

+ RESET: Noul panou de control din partea stanga are trei
elemente. Comutatorul basculant (resetare) este un comu-
tator de inchidere momentan, care are aceeasi functie ca
butonul de resetare de pe tejghea, dar este mai convenabil
pentru operator.

+ ADJUST: potentiometru.

+ TEST. LED verde

UTILIZAREA SUPPORTULUI REGLABIL (MODELE ACH)

- Slabiti cele trei (3) parghii de blocare de pe spatele placii
cu flansa ACH. FIG.2.1

+ Prindeti placa cu flansa din fatd cu o méana si placa cu
flansa din spate cu cealalta. « Rotiti placile in directii opuse
pana cand cele trei (3) degete centrale se deplaseaza in
centrul ACH unul langa celalalt.

« Glisati un miez de carton gol doar partial (aproximativ 50
mm / 2") peste Degete.

+ Acum rotiti placile cu flansa in directii opuse pentru a
extinde Degetele pe interiorul miezului de carton. In timp ce
tineti flansele astfel incat degetele sa se afle pe interiorul
miezului, rotiti una dintre parghiile de blocare in sensul
acelor de ceasornic pana cand este strans. NU Strangeti
prea mult.

+ Mutati celelalte doua (2) parghii de blocare in pozitia
LOCK. NU Strangeti prea mult.

+ Acum glisati miezul pana la capat pe flansa interioara.
Daca miezul este prea strans, slabiti parghiile de blocare
si incercati din nou sa glisati miezul putin mai mult peste
degete pentru a obtine mai putina etanseitate.
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RUSSIAN

BE3ONMACHOCTb -3TO NPUNOPUTET HOMEP OANH AAA KOMIMAHWW LABEL-
MATE. HWXXEN3AOXKXEHHAA MHOOPMALMNA COAEPXINT PEKOMEHAALWW MO
BE3ONMACHOCTU MNP NCMNOAb3OBAHNN OBOPYAOBAHUNA LABELMATE.

Jtobas yacTb o6opyaoBaHus Labelmate moxeT
CTaTb OMacHOW A5 nepcoHana npu HenpasuibHON
aKcnayaTaunm nam NnNoxom o6enyxneaHum. Bece
COTPYAHVIKM, 3KCIyaTUpYoLLMe N 06Cy >KMBatoLne
obopyaoBaHue Labelmate, 10nHbI 6bITb XOPOLLIO
3HaKOMbI C ero paboToi, a Tak>Ke A0/KHbl 6bITh
TwaTeNbHO 06yYeHbl M MPOUHCTPYKTUPOBaHbBI MO
TexHuKe 6e30MacHOCTN. BONbLUIMHCTBO aBapyuili MOXHO
npeaoTBPaTUTb, €C/IM BOBPEMS N03ab0oTUTLCS O
6e3onacHOCTW. [p1 NPoeKTUpoBaHmMM 060pya0BaHMA
Labelmate 6b111 NpUNoOXeHbI BCe yecununs ans
obecneveHnss 6e30MacHOCTN B COOTBETCTBUM CO
cTaHAapTaMu, yCTaHOBNEHHbIMU AMEDPUKAHCKNM
HaLMOHaNbHbIM MHCTUTYTOM cTaHgapToB (ANSI) n/
NNV APYrMMun, KOTOpble MOryT MPUMEHATHCS N0 Mepe
HEOOXOAMMOCTU. 30HbI MOTEHLMANbHOM ONacHOCTH
3allMLIEHbI MEXAHUYECKM U / N BNEKTPUYECKHN
Mpeaynpexaatolime Tabanykmn n Haknemkn ¢
NHCTPYKLUMAMMN BUAHbBI ONEPATOPY M pacnofioxkeHbl
PSIZIOM C MECTOM HECYLLIMM NHOBYHO MOTEHLMaNbHYIO

OMaCHOCTbHO.

OBYYEHUE U UHCTPYKLIUA

3aKasynK HeceT OTBETCTBEHHOCTb 3@ TO, YTOObI

BeCb MepCcoHar, KoTopbli 6yAeT aKCnyaTupoBaTh

1AM o6CcnyxmnBaTb 060pyAOBaHME, MPOLLEN KYPChbl
06YYeHNs U UHCTPYKTaxka 1 ABNSeTCs 06y4YeHHbIM
nepcoHanom. Bce paboTHMKM 3akasdymka, paboTaroLme,
o6CnyXMBatoLLMe UM YUCTSLLME 9TO 060pyAOBaHMe,
JIOMKHbI 6bITb HaANeXallMM 06pasoM 06yYeHbl paboTe
N TexHuke 6esonacHocTu. MNEPE/ ncnonbsoBaHneMm
3TOro 060pyA0BaHMS NMPOYTUTE UHCTPYKLUMM MO
3KCnyaTaumm B NpunaraeMblx pyKoBOACTBaX.

OBLLAA BE3OMNACHOCTb

Y6eanTech, 4TO BCE NCTOYHUKM MUTAHUA OTKOYEHDI,
KorAa MallnHa He ucnonbayetcs. [NpoyTute
PYKOBOACTBO, 4TO6bl y3HaTb 06 0CO6bIX MHCTPYKLIMSAX
no aKcnayaTaumy ANa KaX Ao eAnHWLbI 060pyA0BaHUS.
PykoBoacTBa no npoaykumnu Labelmate BkntoueHo B
KOMMMEKT NOCTaBKM N3AeNNS Y MOXET 6bITb HaAeHO
Ha Be6-canTe www.labelmate.com. 9kcnnyaTalUMOHHbIN
nepcoHan AO/MKEH 3HaTb, Kak paboTaeT 060pyA0BaHue,
1 NoHMMaTb paboyne npoLecchl. OnepaTopbl 0683aHbl
3HaTb, KaK BbIK/IOUNTb 060pyA0BaHME.

MoHMMaTb 3HaKK Npeaynpexaatolme 06 0NacHOCTK
npeAcTaBnsemMoin obopyaoBaHmem. MicnonbayiTe
COOTBETCTBYIOLLME CPeACTBA MHANBMUAYANbHON 3aLINThI
[ BbINONHsieMO paboTbl (HanpuMep, cpeacTea
3alWNTbI FNas, nepyaTku, 3alMTHYO 06YBb U T.4.).
Y6eanTech, 4TO HUYErO, YTO Bbl HOCUTE, HE MOXKET
nonacTb B MexaHW3Mbl (Hanpumep, rancTyku, NiaTku u
T.n.) MNpwu pa6oTe co BCeM 060pyL0BAHNEM UK PALOM

C HUM n3beraiTe HoLEeHUs CBOBOAHOM oAexX Abl,
FOBENMPHbIX YKpaLLEHWIA, pacnyLeHHbIX AIMHHbBIX BONOC
WY rancTyKoB, peMHel, WapdoB nnn NpeamMeTos,
KOTOpble MOTYT 6bITb 3aXBadeHbl ABVIKYLLIMMUCS
yacTsMun o6opyaoBaHns. He npubnnxkainTte KOHEYHOCTH
K ABWOKYLWMMCSH YacTam. [NonajaHune YacTen Tena

NNV OfeXAbl B ABVKYLLIMECS Y3Mbl 060pYA0BaHMA
MOXXET MPUBECTM K CMEPTU U CEPbe3HON TpaBMe
onepaTtopa. 19 HOBOro 060pyA0BaHms NPoOBepbTE
COOTBETCTBME HaNPSXXeHWe NCTOYHMKA MUTaHKA C
Hanpsi>KeHVeM, yKasaHHbIM Ha MalllMHe. 9neKTpuyeckme
xapakTepncTuky Ans Bawero o6opyaoBaHus ykasaHbl
Ha 6UpKe c cepuitHbiM HOMepoM. [1ns 6e3onacHoi
paboTbl 060pyA0OBaAHNS HEOH6XOANMMO MCMONBb30BaTb
NpaBUIbHO 3a3eMJIEHHbIE 31EKTPUYECKIME PO3ETKHM
He3aBMCUMO OT TpebOoBaHM K HaNPAXKEHMIO
afekTponuTaHua. Micnonbayite o60pyaoBaHNe TONbKO
no NPSMOMY HasHaYeHMIo.

Cnenute 3a TeM, 4TO6bI B paboyeil 30He He 6bINo
NpensaTCTBUIA, KOTOPble MOTYT CAYXXWUTb MPENATCTBUEM
115 NepcoHana 1 NpmMBeCTU K NafleHuto Nroaer Ha
paboTatolliee 060pya0BaAHNS.

He npubnwmxkaiTe nanblibl, PyKW AN ApYrme YacTu

Tena K MallVHe ¥ K ee ABWMXKYLIMMCS 4acTsMm, Koraa
MalliMHa paboTaeT. Jltobas MalumHa ¢ ABVKYLIIMMUCS
4acTSAMU U / U 3NEKTPUYECKUMU KOMMOHEHTaMM
MOXeT 6bITb MOTEHLMANbHO ONACHOWM, He3aBUCUMO OT
TOro, CKOMBbKO MYHKLIMA 6€30MacHOCTM OHa COAEPXKMT.
ByabTe 64MTENbHbBI U SICHO MbIC/IUTE BO BPEMS
aKcnayaTauum nnm o6cnyXxneaHns o6opyaoBaHus.
Cneante 3a 4ENCTBUAMM OKPY>KaLOLLEro nepcoHana.
ByabTe BHMMAaTENbHbI K CBETOBbIM MHAMKATOPaM U / N
aKpaHaM nHTepdelica onepaTopa, 0ToOBPaKaeMbIM Ha
MalllMHe, 1 3HalTe, Kak Ha HWUX pearnmpoBaTb.

He paboTaiiTe ¢ MexaHu3MamMu, ECNu Bbl yCTanu,
3MOLMOHAbHO pacCTPOEeHbl MM HaXoAMUTECH NOf
NencTBMEM HAaPKOTUKOB UK asikorons.3HanTe, rae
HaxoAMTCA MYHKT MEeAMLIMHCKOM MOMOLLM UK anTeuka.
Bpallatolmecs 1 ABMXKYLIMECS YaCTH ONacHbI.
[epxxuTtecb noganslie oT paboyeit 30HbI. Hukoraa He
nometllanTe NOCTOPOHHWE NpeAMETbI B pabouyHo 30HY.
icnonb3ynTe noaxoaaLine nogbeMHO-TPAHCMOPTHbIE
YCTPOWCTBaA AN TAXeNoro o6opyaoBaHms. HekoTopble
TWNbl 060PYAOBAHNSA MOTYT ObITb OYEHb TAXENBIMN,
cneayeT NCNob30BaTb COOTBETCTBYHOLIEE MOABEMHOE
06opyaoBaHMe.
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[MepeBoa OpUrMHanbHOM MHCTPYKLUMK

CUYETUYNKM 9TUKETOK NMO3BOSAIOT ObICTPO 1 NIETKO
MOACYUTATb KOIMYECTBO STUKETOK B PYSIOHE.
ABTOHOMHbI MOACYET MOXET BbIMNONHATHCS G0

C NOMOLLIbIO CYETHOI O MakeTa, 60 C MOMOLLbH
aBTOHOMHOro 6apabaHHoro 6noka. O6a ycTpoincTea
MO3BOJIAOT MOACUNTbIBATb KOIMYECTBO STUKETOK
Ha AaHHOM py/oHe, NpeBpaLlaTh 60sbLUNe PYIOHbI
9TUKETOK B 60/1e€ MeIK1e, UBMEHATb HanpaBeHne
9TUKETOK, CXOASALLMX C PYIOHa, UM MEHATb pasmep
cepaLeBnHbI.

OBLUEE COAEPXVMOE YITAKOBKN

* PyKOBOACTBO Mosib3oBaTens (AaHHbIA JOKYMEHT)

- PykoBoACTBO Nonb3oBaTend gaTtunka (Tonbko Mogenu
U)

+ bnok RRC-300-XX

« LUHYp nuTaHua

+ OTenbHOe PyKOBOACTBO MNOMb30BaTeNs /15 CHeTYMKa

OBLEE
+ OrpaHunyeHHas rapaHTus 2 roga, 1 rosa Ha 610K NUTaHUA

OCOBEHHOCTM

+ MpeaHasHayeH Ana NoAcYeTa STUKETOK C
MaKCUMasnbHOR WrnpuHoi 152 Mm (170 MM 1 220 MM Ana
Mo/enen ¢ 3aXXKMMHbIM MaTPOHOM).

+ 1 MOWHbIV aBUratenbs, 6nokn RRC HE
[ByHanpaBieHHble

+ Makc. CKkopocCTb: 72 cM/CeK B Havane pynoHa
cepaeyHuka 76 MM, 235 cm/cek B KOoHLE pysioHa 330 MM
+ MaKcuManbHbIN BEC Py/IOHa 3TUKETOK: 7 KI

« CTAHZAAPTHBIV HaTsHOW Ban npeacTaBnseT co6oi
«6bICTPOCMEHHbIN» Ban, NOAAEPXKMBAtOLWNIA BGbicTpoe
n3MeHeHne anameTpa kepHogepxatens. OH BXOAUT

B CTaHZaPTHYH KOMMMIEKTaLMIO ANA MCNOb30BaHUA
cepaeyHnkoB anameTtpom 40 Mm 1 76 MMm. 1o 3anpocy
[OCTYMHbI pasmepbl 38/44/50/70/100 Mm.

+ B npuemHom Bany -ACH ncnosb3yeTcs peryampyembsin
[ep>xaTtenb cepAeyHnKa, mMo3BONAOLIMIA NCMONb30BaTb
cepAeyHnKn paamepom oT 25 10 10T MMm.

+ HataxHoi Ban CHUCK nocTtaBnsietca ¢ «Quick-Chuck»
ON9 TUNb3 AMaMeTPOM 76 MM.

HaunHaga

MOArOTOBKA K CHETY

+ MoaKMtoUMTE BbIXOAHOW Kabeb UCTOUYHMKA MUTaHNS

K pasbeMy nutaHus Ha 3agHei naHenn RRC-330.
MoaKNtoUMTE 610K MUTAHUA K MOAXOAALLEN PO3ETKe
nepeMeHHOro Toka. YCTaHOBUTE MepektoYvaTeb
nuTaHna Ha 3aaHen naHenn RRC-330 B nonoxkeHne «ON /
T» ny6eamnTech, YTO Yncna 0TOHBParXKatoTCA Ha CHETUMKE.
+ CYeTunK NpeaBapmnTeNbHO 3anNporpaMMmMpoBaH

Kak npefBapuTebHO YCTAHOBEHHbIN CHETUNK
o6paTHOro otcyeTa. ECnm Bbl XOTUTE MCMONb30BaTh
npeaycTaHOBEHHYO BYHKUMIO, BBEAMTE KOTMYECTBO

STUKETOK C MOMOLLbIO CUHEW KHOMKW Ha CHETUMKE.

ECnv Bbl HE XOTUTE UCMOIb30BAaTb NPeAyCTaHOBKY,
yCcTaHoBUTE 3HayeHne «0».

+ Korga 6yaeT AOCTUIHYTO 3ajaHHOe KOTMYeCTBO
aTnkeTok, RRC-330 octaHoBUTCA. HaxkaTne «R» Ha
CYeTYMKe NpUBeAET K COHPOCY CHETUMKA M Nepe3anycky
RRC-330.

+ Ans nonyyveHuns MHbopmaLum o Apyrux onepaumnsx
cM. OThenbHoe pyKOBOACTBO NMOMb30BaTeNA 418 CaMUX
MOZAYyNen cHeTYmKa.

PABOTA C YCTPOMCTBOM RRC LLAT 1

+ YcTaHoBUTe nepekstoydatens «CTOlM / TTYCK» B
nonoxexue CTOl. PMC.1.1

+ NloMecTuTE PYyNOH STUKETOK Ha Aep)aTeNb pysioHa
cnesa ot RRC-330. PNC.1.2

+ [1pyeMHbIn WnuHaenb cnpasa PUC.1.3 BpallaeTcs
NPOTWUB YacoBoi cTpenkn. 06paTuTe BHUMAaHWE, 4TO
NepemMoTKa MOXET OblTb «HaMOTKOM» UK «<HAMOTKOMN»
B 3aBUCKMMOCTM OT TOrO, Kak Bbl pa3MelllaeTe pysioH
9TUKETOK Ha JepyaTene py/oHa, NpaBon CTOPOHOW
BBEPX MM BBEPX HOFaMMU.

+ 2 NNacTMacCOBbIX KOJbLa Ha HaNpaBNAOLMUX A5
6ymaru P1C.1.4 Heo6X0ANMMO UCMOMb30BaTb TOMbKO B
TOM Cnyyae, eCnn pa3MaTbIBarOLLMIA PYSIOH N3HaYaibHO
HaMOTaH HepaBHOMEPHO. YCTaHOBKa KoJew, Ha HYy>KHOW
BbICOTE MOMOXKET MONYYUTb ONTUMasbHbIE PE3YbTaTbl.
BAXHO: KATMBPOBKA ®OTOSJIEMEHTOB

+ Baw RRC-330 cTaHaapTHO MOCTaBISETCS C 2
dhoToanemMeHTamMu fetekTopa aTuKeToK. PUC. 6.1
onpeaenseT 3a30p Mex/y STUKeTKaMu 1 nepeaaet
CUrHan Ha cueTumk. BTopoin, PUC. 6.2, 06Hapy k1T
«3aKoH4Mnaceb bymara» 1 COOTBETCTBEHHO OCTaHOBUT
YCTPOWNCTBO.

+ [Ins HaeXXHOoro nofAcyeTa BallMX STUKETOK
peKOMeHyeTCsl OTKanmbpoBaTb GOTOSEMEHT BCAKNIA
pas, Koraa Bbl MEHAETE STUKETKM U / UM OTUKETOYHbIN
MaTepwan. lpoueaypa npocTa:

+ 3arpysuTe pysioH 3TUKETOK B MaLLUVHY 1 MOMECTUTe
OyMaXkKHYHO MOANOXKY Nepes GoToaNneMeHTOM. pn
KannbépoBKe y6eaAnTeCh, YTO ATUKETKMN HATAHY ThI.
[onmxeH 3aropeTbes 3efeHbll ceeToanoa (puc. 4.1).
Ecnu HeT, noBepHUTE NOTEHUMOMETP, pUC. 4.2, Noka
CBETOANOA HE 3aropuTCA 3e/eHbIM. Tenepb MOMecTuTe
3TVKeTKY nepes] OTO3NEMEHTOM, CBETOANO AOXKEH
NOracHyTb.

TOJTbKO A5 U-MOOENEN: KATMBPOBKA
YJIbTPA3BYKOBOTI O AATHNKA PANC.31

* HATSHUTE NONOTHO MeXAY MOAAKOLLNM U MPUEMHbBIM
pOIMKaMu * MPOTONKHKTE CKOBY, yEPXKMBALOLLYHO
JlaTuyMK, Kak MOXHO 6/1MKe K BalaM HanpaBastoLmx
PONNKOB

* BblOepUTE YbTPa3BYKOBOW AaTHMK NPU BKIKOYEHHOM
nepekJitoyaTese 3aaHaa naHens rre-330

* ylannTe HECKONIbKO 3TUKETOK M MOMECTUTE BYMaXKHYHO
NOANOXKY TONBKO B LLENb YNbTPa3ByKOBOro AaTymKa
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* OfHOBPEMEHHO HaXXMUTE «+» N «-» Ha 1 CeKyHAY,
KpacHbIi CBeTOANO OYAET MUraThb * MEAIEHHO
rnepemMecTunTe NOSIOTHO Hasaa 1 Briepes 4-5 pas, YTobbI
ZlaTUnK 0B6HAPY XKW STUKETKY 1 OCHOBY (CaMO0ByYeHMe)
* 3aBEPLUNTE ABWMKEHVE NOSIOTHA HAa OCHOBE N HAXKMUTE
«-» 1 pas, BCe CBETOANOAbI MOracHyT

* 3aMyCcTuUTe YCTPONCTBO Ha HU3KOM CKOPOCTHN, XKENTbIN
CBETOAMOA AOIIKEH MUTaTb ANs KaXK 0 06HapY XKeHHOW
MEeTKM

TOJTIbKO ANA YACTBIX STUKETK HA HMCTOM
OBOJTOYKE:

* 3aMacKupyiTe BTOPOM MajleHbKNIM YepHbIN AaTUMUK
3azopa. PUC. 6.2 370 OTKMOUMT DYHKLUMIO KOHLa
6ymaru, Ho 0693aTeNbHO A9 UCMOSb30BaHMSA 3TOro
TMNa aTUKETOYHOro MaTepurana.

SKCTTYATALINA RRC-UNIT WAT 2

- [ToMecTuTe NycToM CepaeYHnK ans STUKETOK (He
BXOAWT B KOMIMJIEKT) Ha MPUEMHbINA LWNUHAENDb, puc. 1.3
N 3aKPEenUTEe 3TUKETOYHYHO JTIEHTY C MOMOLLIbIO KyCKa
NEHTHI.

- BBeanTe >xenaemoe KONM4YecTBO STUKETOK C MOMOLLbHO
KHOMOK Ha cyeT4nke. Ecnn Bbl He nCcnonbayeTe
npefyCTaHOBKY, YCTAaHOBUTE 3Ha4eHme «0O».

+ YCTPOWCTBO OCTAHOBMUTCSA, KOrja 3aKOHYMTCSA bymara.
[ns nepesanycka 3arpy3ante bymary 1 ycTaHoBUTE
nepekntoyatens «Cton / PaboTa» B nonoxexune «CTOM».
Mpv HEOBXOAMMOCTH NepPeyCTaHOBUTE CHETUMK.
HauyHuTe c nepekntoderna B «<RUN».

+ PekoMeHyeTCs MCnonb3oBaTh MallvHY Ha
MaKCMMallbHOM CKOPOCTMW.

+ He fonyckanTte nonagaHna Ha pasaMaTblBatoLLyo
NNaCTUHY YacTuL 1 KNes.

PETYJTMPOBKA HATHXEHWA

+ HaTs>KeHWe NooTHa perynnpyeTcs KpacHOM pyyKon
Ha pasmaTbiBatolleM Bany. PVC.1.5. 3Ty pyyKy MOXXHO
3aMeHNTb 06bIYHbIM BUHTOM M5, MO3TOMY perynmpoBky
MOXXHO NMPOM3BOANTL TONBKO FraeyHbIM KJIH04YOM, YTO6bI
onepaTop He MOT M3MEHUTb HAaCTPOVKY TOPMO3a.

JIEBAA MAHEb YTMPABTEHNS:

+ CEPOC: HoBaq neBad naHesnb ynpasfieHnss COCTOUT U3
Tpex anemMeHToB. TyM6nep (COpOC) - 9TO NepektoyaTenb
MIHOBEHHOIO BKJTHOYEHUS, KOTOPbIN BbIMOMHAET TY XKe
(YHKUMIO, 4TO M KHOMKa cOpoca Ha CcHeTunKe, HO bonee
yaob6eH Ana onepaTtopa.

+ ADJUST: noTeHUMOMETP.

+ TEST: 3eneHbIn cBeTOANOA,.

NCMNOJTb30BAHWNE PEFYJTMPYEMOIO CEPAEYHOIO
LEPXATENA (MOAESIN ACH)

- OcnabbTe Tpu (3) CTOMOPHbIX pbivara Ha 3aAHei
CTOpPOHe GnaHueBol nnacTnHoel ACH. PUC.2.1

- BosbmuTECH 32 NepeHtoo hnaHLEeByo NNacTUHy
OZHOW PYKOW, @ 3a[iHIOKO - 3a APYTYHO.

- BpaulanTte nnacTuHbl B MPOTUBOMOTOXKHbIX
HanpasfeHusx, Nnoka Tpu (3) nanbla cepaeyHrKa He
nepemecTaTcd B LeHTp ACH psgom apyr ¢ Apyrom.

- HapeHbTe nycTyto KapTOHHYH BTY/IKY TOMbKO YaCTUYHO
(okono 50 MM) Ha nanbLbl.

- Tenepb NoBepHUTe hNaHLeBble NNacTUHbI B
NPOTMBOMOOXHbIX HanpaBaeHUsAX, 4TO6bI Nablibl
pacLUMPUINCL [0 BHYTPEHHER YaCTh KapTOHHON
cepaLeBuHbI. YaepxknBas dnaHubl nanblaMu BHYTPb
cepfeyvHrKa, NOBEPHUTE OJINH M3 CTOMOPHbIX Pbl4aroB
M0 YacoBoii cTpeske 4o yrnopa. HE 3ATATMBANTE
N3BbITOYHO.

- [MepemecTnTe ABa APYrux (2) GUKCHpyrOLLMX pbidara

B nonoxeHne 3AEJIOKPOBKA. HE 3ATAMVBAWTE
N3BbITOYHO.

- Tenepb CABUHbTE CepAeYHMK A0 yropa K BHYTPeHHeMY
dnaHuy. Ecnun cepievYHmK CANLLIKOM TYrom, ocnabste
vKecHpytoLmMe pbldarv 1 nonpobyiiTe elle pa3
NPOABUHYTb CEPAEYHNK HEMHOTO fafblile Nno nanabuam,
4YTO6bl YMEHbLUNTb HaTsXKEHWE.
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SERBIAN

BE3SBEAHOCT HAM JE HA NMPBOM MECTY. CAEAEHE MHOOPMALNJE MPYXAJY
CMEPHUWUE 3A BE3BEAHOCT NPUAMKOM YTMNOTPEBE OMNPEME CA ETUKETOM.

B1no koju koMaz MaturHa MoXe nocTaTu onacaH
3a 0Cco6sbe ako ce HempaBUIHO PyKYje nu ce note
oAp>KaBa.

CBM 3anocneHu Koju pajie 1 oapykaBajy Jlabenmate
onpemy Tpeba aa 6yay ynosHatu ca HeHnUM pagom
1 Tpeba Aa 6yay TeMesbHO 06yYeHu 1 ynyheHn y
6e36eHOCT.

BehuHa He3roaa ce MOxe CnpeynTn Kpo3 CBECT O
6e36eHOCTHN.

YNOXEHW Cy CBM HAMOPU Y MHXXEHEPCKY CUTYPHOCT
An3ajHa onpeme JlabenmMaTe npema cTaHAapanMa
yTBpheHum oa cTpate AHCU n apyrux Koju ce
npuMetbyjy no noTpedn. Moapydja noTeHumjanHe
OMaCHOCTU CYy MEXaHUYKN 1 / UNTN eNeKTPUYHO
3awTunheHa. CUrypHOCHe HanenHuue 1 HanenHuue ca
ynyTCTBMMA CY BUJ/bUBE PYKOBAOLY 1 Hanase cey
61131HK 610 KOje NoTeHUMjaHe OMacHOCTM.

OBYKA U YINYTCTBO

OAroBOPHOCT KyMua je Aa ocurypa Aa cBo ocobsbe

O[ KOjer ce o4ekyje fa pyKyje unv ogp>xkasa onpemMy
yyecTByje y o6ykamMa 1 obykama 1 noctaHe obyyveHm
onepaTtep. CBO 0cobsbe KOje pyKyje, nperneaasa,
cepBU1CUPa MW YUCTK OBY OMPEMY MOPa BUTK MPaBUIHO
06y4YeHO 3a paf v CUrypHoCT MallunHe. MNMPE kopulherba
OBe€ OMpeMe NpoynTajTe ynyTCTBa 3a ynoTpeby y
ynyTCTBY.

OMNWTA BESBEAHOCT

O6aBe3HO NCKIby4MTe CBE M3BOPE HaMnajarba Kaaa
MallnHa HUje y ynoTpebn. To yKIbyudyje enekTpudHy
CHary.

MNpoynTajTe ynyTcTBa 3a nocebHa ynyTcTBa 3a ynoTpeby
cBake onpeme. MNpupy4YHMK 3a Nnponseofe Jlabenmare
Hanasu ce y nakoBamy Npon3BoAa 1 MoXxe ce Hahu Ha
Beb nokauujn BBB.JabenmaTe.Ljom

3HaTH Kako onpemMa QyHKUMOHMLLIE N Pa3yMeTH
onepaTMBHE NpoLece.

3HaTW Kako NCKIbYYUTK onpeMy. PagymeBatoe
CUrYPHOCHUX HaNenHuLa Ha onpemu

HocwuTe ofrosapajyhy nuyHy 3aWTUTHY onpemMy 3a
nocao Koju xxenute fa o6asuTe (Hnp . 3awTuTa 3a

oun, pykaBulle, 3aliTvTHa o6yha nta.). YBepuTe ce fia
HULWLTa LWTO UMaTe Ha cebu He MOXKe Aia ce 3arnaBsuy
MallnHama.

Kapna paguTe Ha LeNoj OnpemMu Uu oKo He, n3berapajte
HolLeHe LWKpoke ofehe, HaknTa, Heoby3aaHe fyre

Koce UM 610 KakBKX OMYLLITEHWX KpaBaTa, Kanllesa,

LWanoBa unm npeaMeTa Koju ce MOry yxBaTuTuny
NOKPETHNUM AeNoBMMa. [Jp>XX1Te CBe eKCTpeEMUTETE
[larbe 0f1 MOKPETHMX AeN0oBa. 3anneTeHOCT MOXe
Npoy3poKOBaTK CMPT UK TeLlKe noBpeae. 3a HOBY
onpeMy, NPOBEPUTE HAMoH NOCTPOjeHba HaNnoHOM
HaBefeHVM Ha MalnHW. EnekTpuyHe cneumdukaumje
3a Ball ypefhaj je oalITaMnaH Ha CepujcKoj 03HaLM
ypehaja. lNoTpebHa je NpaBWIHO y3eMsbeHa enekTpuyHa
yTUYHMLA 3a curypaH paf 6e3 063mpa Ha 3axTeBe
HanoHa.

Onpemy KoprcTuTe caMo 3a NpeABUHeHy HaMeHy.
OcurypajTe paAHy 30HY 6e3 npenpeka Koje 61 Morne
[IOBECTU A0 TOra Aia ce 0coba CnoTakHe nnv nagHe
npema ynpassbaykoj MaluHu. Jp>kute npcre, pyke nam
6110 KOjM [Ee0 TeNa BaH MalUMHe v farbe 0 MOKPETHUX
[efioBa Kafa je MallnHa onepaTtnsHW. CBaka MalunHa
ca NMoKpPeTHUM AeNoBuUMa U / NN eNEKTPUYHUM
KOMMOHeHTaMa Moyke 6UTW NoTeHLMjanHo onacHa 6e3
0631pa Ha TO KOSIMKO CUFYPHOCHWMX KapaKTepncTmKa
cagap>ku. byanTte onpesHn 1 pasMmncnTe jacHo oK
pyKyjeTe nnun cepeucupate onpemy. byante cBeCHM
onepauuja n ocobsba y BallleM OKpYKersy. byanTe
Na>k/bMBW Ha MHAMKATOPCKE laMMnuLe v/ Nnn Ha ekpaHy
nHTepdejca onepaTepa Koju cy NpuKasaHu Ha MallvHK
M 3HajTe KaKo fa pearyjeTe. He pykyjTe MallnHamMa ako
CT€ YMOPHW, EMOLMOHAITHO Y3HEMUPEHN UMK CTe NOJ
yTuLajeM apore Unuv afikoxona. 3HajTe rae ce Hanasu
CUIYPHOCHA CTAHWUA MPBE NMOMORN. PoTupajyhu
1 MOKPETHWN 1eN1I0BK Cy OnacHW. Ap>xxuTte ce nofdarse of
onepaTuBHOr noapyyja. Hukaaa He cTaB/bajTe CTpaHe
npegMeTe y noapydje paaa.

KopucTtute oaroapajyhe ypehaje 3a noansarse 1
TPaHCNopPT TellKe onpemMe. Heke BpCTe onpeme Mory
6UTN N3y3eTHO Tellike. Tpeba KopuCcTUTK oarosapajyhu
ypehaj 3a nofmsamse.
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MpeBoA OPUrMHANHUX yNyTCTaBa

Bpojaun eTnkeTa 06e36ehyjy 6p3 1 Nnak HaumnH 3a
npebpojaBare 6poja eTuKeTa Ha ponHu. Obd-nnHe
6pojarbe ce MoyXke 06aBUTM MM Ca MakeTOM 3a bpojarbe
MY CaMOCTasIHOM jeIMHULLOM KOy T-Ha-MoTysb. O6e
jeaAnHMLEe Bam oMoryhagajy fAa npebpojuTte 6poj eTukeTa
Ha [aToj POSIHW, HAaNpaBWTE BENMKE POSHE HanenHuua

y Makbe, MPOMeHNTe NpaBal, HanenHuua Koje nanase ca
POJIHE NV MPOMEHNUTE Ha APYrY BENNYMHY jesrpa.

OonwTm CAOPXAJ MAKOBAHA

+ YnyTcTBO 3a ynoTpeby (0Baj AOKYMEHT)

+ YNyTCTBO 3a yNoTpeby ceH3opa (camMo Y-Moaenn)

+ JeanHnua PPLI-300-KCKC

- Kabn 3a Hanajarbe

- O1BOjeHO ynyTCTBO 3a ynoTpeby 3a jeanHuLly 6pojada

TEHEPATN
+ OrpaHunydeHa rapaHuuja of 2 roaunHe, 1 roguHa Ha
Hanajakbe

KAPAKTEPNCTUKE

+ In3ajHnpaHo 3a 6pojarbe eTKeTa ca MakCManHOM
wnpuHoM o 152 mm (170 MM 1 220 MM 3a Mofene ca
CTE3HOM 1aBOM)

1 cHaxaH motop, PPL jeanHnue HANCY aBocmepHe

* Makc. bpauHa: 72 LIM/CEL, Ha noyeTKy poJiHe ca
jearpom of 76 mm, 235 LIM/CEL Ha kpajy ponHe og 330
MM

+ MakcunmarnHa TexunHa posiHe ca eTuketom: 7 Kl

+ CTAHOAPOHA HaBojHa 0COBMHa je 0COBMHa 3a 6pay
NPOMEHY Koja noap>kaBa 6p3y NPOMeHY NpeYHmnKa
Op>xaya jesrpa. [lonasun ctaHaapAHo 3a kopuliherse
jesrapaon 40 MM 1 76 MM. Ha 3axTeB JOCTYNaH y
38/44/50/70/100 mm.

« [1pnxBaTHa 0CoBMHa -ALLX KOpUCTW NOAECUBYM Ap>KaY
jearpa koju omoryhaBa ynotpeby BesiMumHa jearpa
namehy 251 107 Mm

* MpwxBaTHa ocoBmHa LUXYLIK nonasn ca ,Kymuk-Lxyuk"-
OM 3ajesrpaof 76 MM

MoyeTak

MNPUMPEMA 3A BPOJAHE

* MpWKIbYyYMTE M3Na3HM Kabn 3a Hanajakbe y YTUYHULY
3a Hanajakse Ha 3a4H0j nnoyn PPL-330. Ykibyunte
Hanajarbe y oaroBapajyhy yTMUYHULY HaU3MeHUYHe
cTpyje. [NocTaBUTe Npeknaay 3a Hanajarse Ha 3a4H0j
cTpaHu PPLI-330 y nonoxaj “OH / 1" v nposepuTe Aa nu
cy 6pojeBu NprKasaHu Ha 6pojayy.

+ Bpojay je yHanpen nporpamunpaH Kao yHanpes
nofeweHn 6pojay. AKO XXenuTe Aa KOpUCTUTE yHanpes
nofeLleHy GyHKUWjy, yBeanTe 6poj eTuKeTa ca NNaBum
TacTepoM Ha NynTy. AKO He XXennTe fja Kopuctute
yHanpej nofelleHy BpeAHOCT, Nof4ecuTe BpeAHOCT Ha
,0".

- Kapa ce nocTurHe yHanpea nofelleHu 6poj HanenHuua,

PPLI-330 he ce 3aycTtaBUTW. MpUTUCKOM Ha ,P" Ha
6pojayy he ce peceToBaTV 6pojay M MOHOBO MOKPEHYTH
PPLI-330

+ 3a ocTane onepauuje nornenajte nocebaH KOPUCHUYUKHM
NPUPYYHVK 3a caMe Moayfe 6pojaya.

YTMPABIBAHSE PPL-JEONHMLIOM KOPAK 1

- MocTtasuTe npekngady “CTOM / PYH"y nonoxaj CTOrM.
CITMKA 1.1

+ [TocTaBuTE CBOjY POJSIHY HaslenHuLa Ha AipXKay poJiHe
neso of PPL-330. C/TMKA 1.2

+ BpeTteHo 3a HamoTaBakse Ha gecHoj CITMLUW 1.3 potupa
Cey CMepy CynpoTHOM 0O} Kadasbke Ha caty. Mimajte

Ha yMy [la Ballle npeMoTaBarbe Moxe 6UTn ,BUHA-

NH" nnn ,BuHA-0OyT” y 3aBMCHOCTYM Of] Ha4MHa Ha KOoju
nocTassbaTe POSIHY HanenHuLe Ha Ap>xay posiHe, eCHO
Harope unv Haonako.

+ 2 nnacTu4Ha NpcTeHa Ha Bohuuama nanupa CIIMKA 1.4
Tpeba [a ce KOpUCTe caMo akKo je ponHa 3a ogMoTaBarbe
HepaBHOMEPHO HaMOTaHa 3a noyetak. [1ocTaB/barbe
npcTeHoBa Ha oaroBapajyhy BucuHy nomohu he ga ce
MOCTUTHY ONTUMAIHN PE3YNTATW.

BAXHO: KAJIMBPALIMJA ®OTORESTMJE

+ Baw PPLI-330 ce cTaHgapAHO ncnopyyyje ca 2
dhoTohenuje netekTopa HanenHuua. C/IMKA 6.1
[leTeKTYje Npas3HuHy Ha eTUKeTW 1 npeHehe curHan Ha
6pojay. Apyru, CJIMKA 6.2, he oTKpUTH ,HecTano nanvpa’
My ckiaay ca TMM 3aycTaBuTu ypehaj.

- [la 6ucTe noy3aaHo Npebpojanu CBOje HanenHuLe,
npenopyyyje ce kanubpaumja hotohenmnje ceakum Nyt
Kaja MerbaTe eTUKEeTE U/ MaTepujan 3a eTukeTe.
Mpouenypa je jegHoCcTaBHa:

- CTaBuUTe POSHY HanenHvua Ha MaLlmnHy U NocTaBuTe
noanory ucnpen dotohennje. YBepute ce aa cy
HanenHwuLe 3aTerHyTe Kaja paguTe kanuépauujy.
3eneHa JIE[ anona CINKA 4.1 Tpeba aa ce ynanu.
AKO HWje, poTupajTe noTeHumnomeTap CJ1.4.2 gok JIE[
He 3acBeTnn ,3eneHo". Cafja cTaBuTe eTUKETY ncnpes
dhoTohenuje, JIEQ 61 ce Tpebao UCKIbYUNTN.

0

CAMO Y-MOJEJTN: KANMMBPALUNJA YITTPA3BYYHOI
CEH30PA CJTNKA 3.1

* 3aTerHnTe Mpexy namelhy 10BofIHE POJSIHE U POSHE 3a
HamoTaBar-e

* TYPHUTE Ap>Kad KOju APXKM CEH30P LWTO je 6mke
Moryhe ocoBvHama 3a Bohere

* n3abepuTe YyNTPa3BYyYHW CEH30P Ca YKIbyYeHMM
npeknaavyem 3aareu naHesn ppu-330

* YKJTOHUTE HEKe HaNemnHuLe 1 cTaBuTe Nanmp 3a
nof/iory camo y 0TBOp yNTpPas3By4YHOr CeH30pa

* MPUTUCHUTE UCTOBPEMEHO ,+“ 1 ,- 1 cekyHay, LpBeHa
namnuua he Tpentatn

* MOMaKo nomepajte Mpexxy Hazaz v farbe 4 fo SnyTa Aa
61 CEH30P OTKPUO ETUKETY M MOANIOTY (CamMoyyeHse)

* 3aBPLUMTE NOKPETHY MPEXY Ha NOAN03M Y NPUTUCHUTE
-1 nyT, cBe JIE[ anofe he ce UCKIbyYnTH
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* MOKPeHUTE jeANHNLLY Ha Manoj 6p3unHu, xxyTa JIEL
Tpeba Aa Tpenepu 3a CBaky OTKPUBEHY O3HaKy

CAMO 3A JACHE O3HAKE HA JACHOJ Mo40r u:

* MackupajTe apyrn Manu upHu ceHsop 3aszopa CJTINKA
6.2 OBO he feakTnBMpaTh GyHKLUM)y Kpaja nanupa, aau
je o6aBe3HoO Kopuwhere OBe BpCTe MaTepujana 3a
eTukeTe

YMPABJ/bAHE PPLI-JEAVMHKLIOM KOPAK 2

- [ocTaBuTE NPasHo je3rpo HanenHuLe (Huje yKiby4eHo)
npeKo BpeTeHa 3a HamoTaBarse CJTNMKA 1.3 n
MPUYBPCTUTE MPEXY 3a HanenHuue nomohy kKomaaa
Tpake. * YHecuTe XesbeHn 6poj eTnkeTa noMmohy agyrmaam
Ha 6pojayy. AKO He KOPUCTUTE yHanpe nofeLleHy
BPe/JHOCT, nofecunte BpeaHocT Ha ,0".

+ MalwunHa he ce 3aycTaBWTM Kafla ocTaHe 6e3 nanvpa.
[a 6ucte NOHOBO NOKPeHy KW, ybaumuTe nanup 1
noctasute npekunaay Cton/PyH Ha CTOl. NoHoBO
noflecnTe 6pojay ako je NOTPebHO. 3anovHnTe
npebaumnBarem Ha ,PYH".

« Mpenopyuyje ce kopuihere MallHe Npu
MaKCKManHoj 6p3nHN.

+ Ofp>kaBajTe nno4vy 3a 04MOTaBarbe YUCTOM Of
yecTuua 1 nenka.

MOAELLIABAHSE TEH3NJE

+ 3aTErHyTOCT MPEXe Ce MOXe NOJAECUTH NPEKO LiPBEHOT
AYyrMeTa Ha 0COBWMHM 3a ogMoTaBarse. CJTMKA 1.5 OBo
[lyrMe ce Moyke 3aMeHUTN 06UYHNUM M5 3aBpTHEM, Tako
[la noflelllaBatbe MOXe [la Ce U3BPLUIKN caMo NomMohy
KSby4a, Kako 61 ce cnpevno onepaTep [1a MPOMEHM
NOCTaBKY KOYHMLE.

JTEBA BOYHA KOHTPOJTHA TABJTA:

+ PECETOBAMSE: HoBa neBa KOHTpO/Ha Tabna nma Tpu
cTaBke. [pekngay (peceT) je npeknaay 3a TPEHYTHO
3aTBaparbe, Koju MMa UCTy ByHKLIM]y Kao Ayrme 3a
peceToBakse Ha 6pojady, anv je MorofiHMju 3a onepaTepa.
« AOJYCT: NoTeHumomeTap.

« TECT: 3enena JIE[] anona

KOPULUREHSE MOAELLIMBOT OPXAYA JE3IPA (ALX-
MOZESIN)

- OTnycTuTe TpW (3) Nonyre 3a 3ak/byyaBakbe Ha 3aH0j
cTpaHn ALLX npupy6Hudke nnove. CJIMKA 2.1

- YxBaTuTEe Npeary Npupy6GHY Nao4vy jeAHOM pyKoM, a
3aArbYy NPUPYBHUYKY MA0YY LPYFOM.

+ PoTupajte nnove y cynpoTHUM CMepOBMMa JOK Ce Tpu
(3) jesrpa npcTa He NnoMepe y LieHTap ALLX jeaaH nopen
Lpyror.

+ [YpHUTE NpasHy KapTOHCKY je3rpy camMo AeNIMMUYHO
(oko 50 MM / 2") npeko npcTujy.

- Cajla poTupajTe Npupy6bHUYKe NnaoYe y CynpoTHUM
CMepoBKMMa Aa 6UCTe NPOLUMPWAN NPCTe Npema
YHYTPaLUH0j CTpaHW KapTOHCKOT jearpa. ok aopxuTe
NPUPYOHMLE Tako Aa Cy MPCTU HAaCYNPOT YHYTPaLIHOCTH

jesrpa, potupajTe jefiHy Of Nonyra 3a 3akjby4yaBarsey
CMepy Kasarbke Ha caTy A0oK He npunerHe. HEMOJTE
MPETEXHO.

- MomepwuTe Apyre ABe (2) nonyre 3a 3ak/byyaBarbe y
nonoxaj JTIOLK. HEMOJTE MPETEXHO.

+ Capa rypHuTe jesrpo Ao Kpaja npemMa yHyTpallH0j
NpUpYBHMLIM. AKO je je3rpo npeBuLle 3aTerHyTo,
onabaBuTe NOyre 3a 3ak/by4aBarbe 1 NoKyLlajTe
MOHOBO ja MOMEPUTE je3rpo Maro Aasbe NPeko NpcTujy
fla 6ucTe LOOUAN Makbe 3aTErHYTOCTY.
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SLOVAK

U LABELMATE JE BEZPECNOST NASOU PRIORITOU CiSLO JEDEN. NASLEDUJUCE
INFORMACIE POSKYTUJU BEZPECNOSTNE POKYNY PRI POUZIVAN{ ZARIADENIA
STITKOM.

Akakolvek ¢ast strojového zariadenia sa moze stat
nebezpecnou pre personal pri nespravnej obsluhe alebo
nespravnej Udrzbe.

VSetci zamestnanci obsluhujuci a udrziavajuci zariadenie
Labelmate by mali byt oboznédmeni s jeho obsluhou a mali
by byt dokladne vyskoleni a pouceni o bezpeénosti.
Vacsine nehod sa da predchadzat prostrednictvom
povedomia o bezpecénosti.

Vynalozilo sa vSetko Usilie na zabezpecenie bezpecnosti
pri navrhovani zariadenia Labelmate podla noriem
stanovenych ANSI a dalsimi, ktoré sa podla potreby
uplatfiuju. Miesta mozného nebezpecenstva su chranené
mechanicky a / alebo elektricky. Bezpe€nostné stitky a
Stitky s pokynmi su pre obsluhu viditelné a umiestnené v
blizkosti potencidlneho nebezpecenstva.

VYCVIK A POKYNY

Je zodpovednostou zédkaznika zabezpecit, aby sa vSetok
personal, od ktorého sa oCakava, ze bude zariadenie
obsluhovat alebo udrziavat, zic¢astnil na Skoleniach a
Skoleniach a stal sa vySkolenym operatorom. Vsetci
pracovnici, ktori prevadzkuju, kontroluju, servisuju alebo
Cistia toto zariadenie, musia byt riadne vyskoleni v oblasti
prevadzky a bezpecénosti stroja. PRED POUZIVANIM tohto
zariadenia si precitajte navod na pouzitie v navode.

VSEOBECNA BEZPECNOST

Ked zariadenie nepouzivate, uistite sa, ze su vypnuté
vSetky zdroje napajania. Patri sem elektricka energia.

V tomto navode si precitajte vSetky Specialne prevadzkové
pokyny pre kazdé zariadenie. Prirucka k produktu
Labelmate je sucastou balenia produktu a je k dispozicii
na webovej strdnke www.labelmate.com Vediet, ako
zariadenie funguje, a pochopit prevadzkové procesy.
Vediet vypnut zariadenie. Pochopte bezpecnostné Stitky
zariadenia Noste vhodné osobné ochranné pracovné
prostriedky pre vykondvanu pracu (EX: ochrana oci,
rukavice, bezpecnostna obuv atd.). Zaistite, aby sa do
stroja nemohlo zachytit ni¢, o mate na sebe.

Ak pracujete na alebo okolo vsetkého zariadenia, nedavajte
na seba volny odey, Sperky, neobmedzené dlihé vlasy alebo
akékolvek volné kravaty, opasky, Satky alebo predmety,
ktoré by sa mohli zachytit v pohyblivych ¢astiach. Chrénte
vSetky koncatiny od pohyblivych ¢asti. Zapletenie méze
sposobit smrt alebo tazké zranenie.

U nového vybavenia skontrolujte napatie zariadenia s
napatim uvedenym na stroji. Elektrické Specifikdcie pre
vase zariadenie je vytlacené na stitku so sériovym

Cislom zariadenia. Vyzaduje sa spravne uzemnena

elektrickd zdsuvka pre bezpecnu prevadzku bez ohladu na
poZiadavky na napatie.

PouZivajte zariadenie iba na urceny ucel. UdrZujte
operacnu zoénu bez prekazok, ktoré by mohli sposobit,

Ze osoba zakopne alebo spadne k obsluhujucemu

stroju. Pokial je stroj v prevadzke, drzte prsty, ruky

alebo akékolvek ¢asti tela mimo stroja a v dostatocnej
vzdialenosti od pohyblivych ¢asti prevadzkoveé. Akykolvek
stroj s pohyblivymi ¢astami a / alebo elektrickymi
sii¢astami moze byt potencidlne nebezpecny bez

ohladu na to, kolko bezpecnostnych prvkov obsahuije.

Pri prevadzke alebo servise zariadenia budte v strehu a
zretelne premyslajte. Uvedomte si prevadzku a personal vo
vasom okoli. Dajte pozor na kontrolky alebo na obrazovky
rozhrania operdtora zobrazené na stroji a vediet, ako
reagovat.

NepouZivajte stroje, ak ste unaveni, emocionalne vycerpani
alebo pod vplyvom omamnych latok alebo alkoholu.
Zistite, kde sa nachadza BEZPECNOSTNA STANICA
PRVEJ POMOCI. Rotujuce a pohyblivé ¢asti su
nebezpecéné. Udrziavajte odstup od opera¢ného priestoru.
Do operacného priestoru nikdy nevkladajte cudzie
predmety. Pre tazké zariadenia pouzivajte spréavne
zdvihacie a prepravné zariadenia. Niektoré typy zariadeni
moézu byt mimoriadne tazké. Malo by sa pouzit vhodné
zdvihacie zariadenie.
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Preklad pévodného navodu

Pocitadla stitkov poskytuju rychly a jednoduchy spésob,
ako spocitat pocet Stitkov na kotuci. Off-line pocitanie je
mozné vykonat bud pomocou pocitacieho balika, alebo
samostatnej jednotky s kotuc¢om na kotu¢. Obidve jednotky
vam umoznuju spocitat pocet stitkov na danom kotuci,
rozlozit velké kotuce stitkov na mensie, zmenit smer odvi-
jania Stitkov z kottca alebo zmenit velkost jadra na inu.

VSEOBECNY OBSAH OBALU

+ PouZivatel'ska prirucka (tento dokument)

- Navod na pouZitie snimaca (iba modely U)

+ Jednotka RRC-300-XX

+ Napdjaci kabel

+ Samostatna pouzivatel'ska prirucka pre pocitaciu jednot-
ku

VSEOBECNE
+ Obmedzena zaruka 2 roky, 1 rok na napajaci zdroj

VLASTNOSTI

+ Navrhnuté na pocitanie stitkov s maximalnou Sirkou 152
mm (170 mm a 220 mm pre modely so sklu¢ovadlom)

+ 1 vykonny motor, jednotky RRC NIE SU obojsmerné

- Max. Rychlost: 72 CM/SEC na zaciatku kotuc¢a s priem-
erom 76 mm, 235 CM/SEC na konci kotuc¢a s priemerom
330 mm + Maximdlna hmotnost kotuca s etiketou: 7 KG

+ Navijaci hriadel STANDARD je hriadel ,Quick-Change” na
podporu rychlej zmeny priemeru drZiaka jadra. Standardne
sa dodava na pouzitie jadier s priemerom 40 mm a 76 mm.
Na poziadanie dostupné v rozmeroch 38/44/50/70/100
mm.

+ Navijaci hriadel -ACH vyuziva nastavitelny drziak jadra
umoznujuci pouzitie velkosti jadra medzi 25 a 10T mm

+ Navijaci hriadel CHUCK sa dodava s ,Quick-Chuck" pre
jadra s priemerom 76 mm

Zaciname

PRIPRAVA NA POCITANIE

+ Zapoijte vystupny kabel napajacieho zdroja do napajacie-
ho konektora na zadnom paneli RRC-330. Zapojte napajaci
zdroj do vhodnej sietovej zdsuvky. Umiestnite vypinac na
zadnej strane RRC-330 do polohy ,ON / 1" a skontrolujte, Ci
sU na pocitadle zobrazené ¢isla.

« Pocitadlo je vopred naprogramované ako prednastavené
pocitadlo. Ak chcete pouzit prednastavenu funkciu, zadajte
pocet Stitkov modrym tlacidlom na pocitadle. Ak nechcete
pouzit predvolbu, nastavte hodnotu na ,0".

+ Ked' sa dosiahne prednastaveny pocet Stitkov, RRC-330
sa zastavi. Stlatenim ,R" na pocitadle sa pocitadlo vynulu-
je a RRC-330 sa restartuje.

- Dal$ie operacie najdete v samostatnej pouzivatelskej
prirucke pre samotné moduly pocitadla.

OVLADANIE JEDNOTKY RRC KROK 1
+ Prepinac¢ ,STOP / RUN" prepnite do polohy STOP. OBR.1.1

+ Umiestnite rolku stitkov do drziaka rolky na lavej strane
RRC-330. 0BR.1.2

+ Navijacie vreteno vpravo OBR.1.3 sa otac¢a proti smeru
hodinovych rugic¢iek. VSimnite si, Ze previjanie méze byt
,Navijanie" alebo ,Navijanie" podla toho, akym spésobom
umiestnite kotu¢ so stitkami na drziak kotuca, pravou stra-
nou nahor alebo naopak.

+ 2 plastové kruzky na vodiacich listach papiera OBR.1.4 je
potrebné pouzit len vtedy, ak je odvijacia rolka na zaciatku
nerovnomerne navinutd. Nastavenie krizkov do spravne;j
vysky pomoze dosiahnut optimalne vysledky.

DOLEZITE: KALIBRACIA FOTOBUNKY

+ V4§ RRC-330 sa Standardne dodava s 2 fotobunkami
detektora Stitkov. 6.1 rozpoznd medzeru medzi Stitkami

a prenesie signal do pocitadla. Druhy, OBR. 6.2, zisti, Ze
,minul papier” a podla toho zastavi zariadenie.

+ Na spolahlivé pocitanie Stitkov sa odporuca kalibrovat
fotobunku vzdy, ked menite Stitky a/alebo material Stitkov.
Postup je jednoduchy:

+ Vlozte kotu¢ so stitkami do zariadenia a umiestnite
podkladovy papier pred fotobunku. Pri kalibracii sa uistite,
7e sU §titky napnuté. Zelena LED OBR.4.1 by sa mala
rozsvietit. Ak nie, ota¢ajte potenciometrom OBR.4.2, kym
sa LED nerozsvieti na zeleno. Teraz umiestnite Stitok pred
fotobunku, LED by mala zhasnut.

LEN PRE MODELY U: KALIBRACIA ULTRAZVUKOVEHO
SNIMACA OBR. 31

* napnite pas medzi zasobnym kotu¢om a navijacim
kotucom - zatlacte konzolu drziacu snimac¢ ¢o najblizsie k
hriadelom valivého vedenia

« vyberte ultrazvukovy snimac so zapnutym spinacom
zadny panel rrc-330

« odstrante niektoré §titky a vlozte podkladovy papier len
do medzery ultrazvukového senzora

- stla¢te sucasne ,+"a,-" na 1 sekundu, ¢ervena LED bude
blikat - pomaly posuvajte pas spat a dalej 4 az 5-krat, aby
senzor rozpoznal stitok a podlozku (samoucenie)

« ukoncite pohybujuci sa pas na podlozke a stlacte ,-
1-krat, vSetky LED zhasnu

+ spustte jednotku na pomalu rychlost, ZIta LED by mala
blikat pri kazdom zistenom Stitku

PRE CISTE STITKY LEN NA CISTOM PODKLADE:

+ zamaskujte druhy maly snimac ¢iernej medzery OBR. 6.2
Tym sa deaktivuje funkcia konca papiera, ale je povinné
pouzivat tento druh materidlu Stitkov

OVLADANIE JEDNOTKY RRC 2. KROK

+ Umiestnite prazdne jadro stitku (nie je sucastou dodavky)
na navijacie vreteno OBR. 1.3 a pripevnite pas Stitku kus-
kom pasky.

+ Zadajte pozadovany pocet Stitkov pomocou tlacidiel na
pocitadle. Ak nepouzivate predvolbu, nastavte hodnotu na
,0" + Ked sa minie papier, zariadenie sa zastavi. Ak chcete
reStartovat, vlozte papier a prepina¢ Stop/Run nastavte do
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polohy STOP. V pripade potreby znovu nastavte pocitadlo.
Zacnite prepnutim na ,RUN".

+ Odporuca sa pouzivat stroj pri maximalnej rychlosti.

- Odvijaciu dosku udrziavajte ¢istu od ¢astic a lepidla.

NASTAVENIE NAPNUTIA

+ Napnutie pasu je nastavitelné pomocou ¢erveného
gombika na odvijacom hriadeli. OBR.1.5 Tento gombik
moze byt nahradeny beznou skrutkou M5, takze nastave-
nie je mozné vykonat iba pomocou kluc¢a, aby sa zabranilo
operatorovi zmenit nastavenie brzdy.

L AVY OVLADACI PANEL:

+ RESET: Novy ovladaci panel na lavej strane ma tri
polozky. Pakovy spinac (reset) je chvilkovy zatvaraci
spinac, ktory ma rovnaku funkciu ako resetovacie tlacidlo
na pocitadle, ale je pre obsluhu pohodinejsi.

+ ADJUST: Potenciometer.

« TEST: Zelena LED

POUZIVANIE NASTAVITELNEHO DRZIAKA JADRA (MOD-
ELY ACH)

- Uvolnite tri (3) zaistovacie packy na zadnej strane ACH
prirubovej platne. OBR. 2.1

- Uchopte prednu prirubovu platfiu jednou rukou a zadnu
prirubovu platiu druhou.

- Otacajte platne v opacnych smeroch, kym sa tri (3)
jadrové prsty neposunu do stredu ACH vedla seba.

« Posurite prazdne karténové jadro len ¢iastoéne (asi 50
mm / 2") cez prsty.

- Teraz otocte prirubové dosky v opacnych smeroch, aby
sa prsty roztiahli proti vnutornej strane karténového jadra.
Zatial ¢o drzite priruby tak, aby boli prsty vo vnutri jadra,
otacajte jednou z uzamykacich pak v smere hodinovych
ruciciek, kym nezapadne. NEPRETAHUJTE.

« Presurite dalsie dve (2) zaistovacie packy do polohy
LOCK. NEPRETAHUJTE.

- Teraz zasufite jadro Uplne nahor proti vnutornej prirube.
Ak je jadro prilis tesné, uvolnite uzamykacie packy a skuste
jadro znova posunut o nieco dalej po prstoch, aby ste dosi-
ahli mensiu tesnost.
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SLOVENIAN

PRI ZALOZBI LABEL JE VARNOST NASA PRVA NALOGA. NASLEDNJE INFORMACIJE
VSEBUJEJO SMERNICE ZA VARNOST PRI UPORABI OPREME ZA NALEPKE.

Vsak kos stroja lahko postane nevaren za osebje, e ga
nepravilno upravljate ali ga ne vzdrzujete.

Vsi zaposleni, ki upravljajo in vzdrZujejo opremo Label-
mate, morajo biti seznanjeni z njenim delovanjem, temel-
jito usposobljeni in pouceni o varnosti. Ve¢ino nesrec je
mogoce prepreciti z ozavescanjem o varnosti. Po na-
jboljsih moceh smo si prizadevali za varnostno zasnovo
opreme Labelmate v skladu s standardi, ki so jih postavili
ANSI in drugi, ki veljajo po potrebi. Obmocja potencialne
nevarnosti so mehansko in / ali elektri¢no zascCitena. Var-
nostne nalepke in nalepke z navodili so vidne upravljavcu in
se nahajajo v blizini morebitne nevarnosti.

USPOSABLJANJE IN NAVODILA

Stranka je odgovorna, da zagotovi, da vse osebje, od
katerega se pricakuje, da upravlja ali vzdrzuje opremo,
sodeluje v izobrazevanjih in izobrazevanijih ter postane
usposobljeni operater. Vse osebje, ki upravlja, pregleduje,
servisira ali Cisti to opremo, mora biti ustrezno usposoblje-
no za uporabo in varnost stroja. PRED uporabo te opreme
preberite navodila za uporabo v prirocniku.

SPLOSNA VARNOST

Ko naprava ni v uporabi, se prepricajte, da so vsi viri napa-
janja izklopljeni. To vkljucuje elektri¢no energijo.

V navodilih preberite posebna navodila za uporabo posa-
mezne opreme. Priro¢nik za izdelke Labelmate je vkljucen
v embalazo izdelka in ga najdete na spletni strani www.
labelmate.com Vedeti, kako deluje oprema, in razumeti op-
erativne procese. Vedeti, kako izklopiti opremo. Razume-
vanje varnostnih nalepk na opremi

Nosite primerno osebno zascitno opremo za opravljeno
delo (Npr .: zas¢ita za o¢i, rokavice, zas¢itna obutev itd.).
Prepricajte se, da se ni¢esar, kar imate na sebi, ne ujame v
stroje. Ko delate na celotni opremi ali okoli nje, se izogi-
bajte nosenju ohlapnih oblacil, nakita, neomejenih dolgih
las ali kakrsnih koli ohlapnih vezi, pasov, Salov ali izdelkov,
ki se lahko ujamejo v gibljive dele. Vse okoncine naj bodo
stran od premikajocih se delov. Zaplet lahko povzroc¢i smrt
ali hude poskodbe. Za novo opremo preverite napetost

Vv napravi z napetostjo, navedeno na stroju. Elektricne
specifikacije za

vasa naprava je natisnjena na oznaki s serijsko Stevilko
naprave. Potrebno je pravilno ozemljeno elektri¢no vticni-
co za varno delovanje ne glede na zahteve glede napetosti.

Opremo uporabljajte samo za predvideni namen. V de-
lovnem obmocju naj ne bo ovir, ki bi lahko povzrocile, da
se oseba spotakne ali pade proti delujo¢emu stroju. Ko je

naprava, ne drzite prstov, rok ali katerega koli dela telesa
stran od stroja in stran od gibljivih delov delujejo. Vsak

stroj z gibljivimi deliin / ali elektri¢nimi komponentami je
lahko potencialno nevaren, ne glede na to, koliko varnostnih
elementov vsebuje. Bodite pozorni in premisljieno razmisl-
jajte med upravljanjem ali servisiranjem opreme. Zavedajte
se operacij in osebja v vasi okolici. Bodite pozorni na lucke
in / ali zaslone uporabniskega vmesnika, ki so prikazani na
napravi, in vedite, kako se odzvati. Ne upravljajte s stroji,

Ce ste utrujeni, Custveno prizadeti ali pod vplivom mamil

ali alkohola. Vedeti, kje je VARNOSTNA STANICA ZA PRVO
POMOC.

Vrtljivi in gibljivi deli so nevarni. Pazite na obmocje delovan-
ja. Nikoli ne polagajte tujih predmetov v obmocje delovanja.
Uporabite ustrezne dvizne in transportne naprave za tezko
opremo. Nekatere vrste opreme so lahko izredno tezke.
Uporabiti je treba ustrezno dvizno napravo.
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Prevod originalnih navodil

Stevci nalepk omogocajo hiter in enostaven naéin za Stetje
Stevila nalepk na zvitku. Off-Line Stetje se lahko izvede s
Stetjem ali samostojno enoto kolut na kolut. Obe enoti vam
omogocata, da prestejete Stevilo nalepk na danem zvitku,
naredite velike zvitke nalepk v manjSe, spremenite smer
nalepk, ki prihajajo iz zvitka, ali spremenite v drugo velikost
sredice.

SPLOSNA VSEBINA EMBALAZE

« Uporabniski priro¢nik (ta dokument)

« Uporabniski priro¢nik za senzorje (samo modeli U)
+ Enota RRC-300-XX

+ Napajalni kabel

+ Loc¢en uporabniski priro¢nik za Stevec

SPLOSNO
- Obmedzena zaruka 2 roky, 1 rok na napajaci zdroj

LASTNOSTI

- Zasnovan za Stetje nalepk z najvecjo Sirino 152 mm (170
mm in 220 mm za modele vpenjalne glave)

* 7 mocan motor, enote RRC NISO dvosmerne

+ Maks. Hitrost: 72 CM/SEC na zacetku zvitka 76 mm, 235
CM/SEC na koncu zvitka 330 mm

- Najvecja teza zvitka etikete: 7 KG

+ STANDARDNA najemna gred je gred za hitro menjavo, ki
podpira hitro spreminjanje premera drzala jedra. Na voljo
je standardno za uporabo jeder v 40 mm in 76 mm. Na
zahtevo na voljo v 38/44/50/70/100 mm.

+ Najemna gred -ACH uporablja nastavljivo drzalo jedra, ki
omogoca uporabo velikosti jedra med 25in 107 mm

+ Najemna gred CHUCK je opremljena s “Quick-Chuck” za
jedrav 76 mm

Zacetek

PRIPRAVA ZA STEVANJE

« Prikljucite izhodni kabel napajalnika v vti¢nico za napa-
janje na zadnji plos¢i RRC-330. Prikljucite napajalnik v
ustrezno omrezno vti¢nico. Postavite stikalo za vklop na
zadnji strani RRC-330 v polozaj “ON / 1" in preverite, ali so
Stevilke prikazane na Stevcu.

- Stevec je vnaprej programiran kot prednastavljeni Stevec.
Ce Zelite uporabiti prednastavljeno funkcijo, vnesite Stevilo
nalepk z modrim gumbom na pultu. Ce ne Zelite uporabiti
prednastavitve, nastavite vrednost na “0".

- Ko je dosezeno prednastavljeno Stevilo nalepk, se bo
RRC-330 ustavil. S pritiskom na “R” na Stevcu boste ponas-
tavili Stetje in ponovno zagnali RRC-330 « Za druge operaci-
je glejte locen uporabniski priro¢nik za module Stevca.

DELOVANJE ENOTE RRC 1. KORAK

- Postavite stikalo “STOP / RUN" v polozaj STOP. SLIKA
1.1 - Postavite zvitek nalepk na drzalo zvitka na levi strani
RRC-330. SLIKA 1.2

+ Najemno vreteno na desni SLIKI 1.3 se vrti v nasprotni

smeri urnega kazalca. UpoStevajte, da je vasSe previjan-

je lahko "Wind-In" ali "Wind-Out", odvisno od tega, kako
postavite zvitek nalepk na drZalo zvitka, desno navzgor ali
obrnjeno navzdol.

- 2 plasti¢na obroc¢a na vodilih papirja SL.1.4 je treba
uporabiti le, e je zvitek za odvijanje neenakomerno navit.
Nastavitev obroc¢ev na ustrezno visino bo pripomogla k
doseganju optimalnih rezultatov.

POMEMBNO: KALIBRACIJA FOTOCELICE

- Vas$ RRC-330 je standardno opremljen z 2 fotocelicama
detektorja nalepk. SLIKA 6.1 zazna vaso vrzel na etiketi
in prenese signal na Stevec. Drugi, SLIKA 6.2, bo zaznal
"zmanjkalo papirja" in ustrezno ustavil napravo.

« Za zanesljivo Stetje nalepk je priporocljivo, da fotocelico
umerite vsaki¢, ko menjate etikete in/ali material etiket.
Postopek je enostaven:

- Na stroj nalozite zvitek nalepk in poloZite podlogo pred
fotocelico. Prepricajte se, da so nalepke pri kalibraciji na-
pete. Zelena LED SLIKA 4.1 mora zasvetiti. Ce ne, zavrtite
potenciometer SL.4.2, dokler LED ne zasveti zeleno. Zdaj
postavite nalepko pred fotocelico, LED naj se ugasne.

SAMO ZA MODELI U: KALIBRACIJA ULTRAZVOCNEGA
SENZORJA SLIKA 3.1

- napnite trak med dovodnim in prevzemnim zvitkom -
potisnite nosilec, ki drzi senzor ¢im bliZje kotalnim vodilnim
gredi - izberite ultrazvoéni senzor s stikalom vklopljeno
zadnja plosca rrc-330 - odstranite nekaj nalepk in polozite
podlogo samo v rezo ultrazvo€nega senzorja

- istocasno pritisnite “+" in *-“ za 1 sekundo, rde¢a lucka

bo utripala + po¢asi premaknite splet nazaj in naprej 4 do
5-krat, da senzor zazna oznako in podlago (samoucenje)

- koncajte gibljivo mrezo na podlogi in pritisnite “-" 1-krat,
vse lucke se bodo ugasnile « zaZenite enoto pri nizki hitros-
ti, rumena LED mora utripati za vsako zaznano oznako

SAMO ZA JASNE OZNAKE NA PROZIRI PODLOGI:

- maskirajte drugi senzor majhne ¢rne reze SLIKA 6.2 To
bo deaktiviralo funkcijo konca papirja, vendar je obvezna
uporaba tovrstnega materiala za etikete.

UPRAVLJANJE ENOTE RRC 2. KORAK

- Postavite prazno jedro nalepke (ni prilozeno) na navojno
vreteno SLIKA 1.3 in pritrdite mreZo nalepk s kosom traku.
- Vnesite zeleno Stevilo nalepk s pomocjo gumbov na Stev-
cu. Ce ne uporabljate prednastavitve, nastavite vrednost na
‘0",

- Naprava se bo ustavila, ko bo zmanjkalo papirja. Za
ponovni zagon naloZite papir in nastavite stikalo Stop/Run
na STOP. Po potrebi ponovno nastavite Stevec. Zacnite s
preklopom na "RUN".

« Priporocljivo je, da stroj uporabljate pri najvedji hitrosti.

+ Plos¢o za odvijanje hranite Cisto brez delcev in lepila.

NASTAVITEV NAPETOSTI
- Napetost traku je nastavljiva preko rdecega gumba na
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odvijalni gredi. SLIKA 1.5 Ta gumb je mogoce zamenjati z
obi¢ajnim vijakom M5, tako da je nastavitev mogoce izvesti
samo s klju¢em, da preprecite operaterju, da bi spremenil
nastavitev zavor.

LEVA STRANSKA NADZORNA PLOSCA:

+ RESET: Nova leva nadzorna plosc¢a ima tri elemente. Prek-
lopno stikalo (reset) je stikalo za trenutno zapiranje, kiima
enako funkcijo kot gumb za ponastavitev na Stevcu, vendar
je bolj priro¢no za operaterja.

+ ADJUST: Potenciometer.

+ TEST. Zelena LED

UPORABA NASTAVLJIVIH DRZAL ZA JEDRO (MODELI
ACH)

« Popustite tri (3) zaklepne rocice na zadniji strani prirob-
nicne plosée ACH. SLIKA 2.1

+ Z eno roko primite sprednjo prirobni¢no plosco, z drugo
pa zadnjo prirobni¢no plosco.

* Plosce vrtite v nasprotni smeri, dokler se trije (3) jedrni
prsti ne premaknejo v sredis¢e ACH drug poleg drugega.
« Prazno kartonsko jedro potisnite le do polovice (priblizno
50 mm / 2") Gez prste.

+ Sedaj zavrtite prirobni¢ne plos¢e v nasprotni smeri,

da razsirite prste proti notranji strani kartonskega jedra.
Medtem ko drZite prirobnice tako, da so prsti ob notranji
strani jedra, zavrtite eno od zaklepnih rocic v smeri urinega
kazalca, dokler se ne prilega. NE ZATEGAJTE PREVEC.

- Drugi dve (2) zaklepni roc¢ici premaknite v polozaj ZAK-
LOPLJEN. NE ZATEGAJTE PREVEC.

- Sedaj potisnite jedro do konca proti notranji prirobnici.
Ce je jedro pretesno, popustite vzvode za zaklepanje in
poskusite znova potisniti jedro nekoliko dlje ¢ez prste, da
zagotovite manjso tesnost.

Labelmate.com



SWEDISH

HOS LABELMATE AR SAKERHET VAR HOGSTA PRIORITET. FOLJANDE
INFORMATION GER RIKTLINJER FOR SAKERHET VID ANVANDNING AV
ETIKETTUTRUSTNINGSUTRUSTNING.

Alla maskiner kan bli farliga for personalen nar de
anvands felaktigt eller underhélls daligt. Alla anstallda
som anvander och underhaller Labelmate-utrustning bor
kanna till dess anvandning och bor vara valutbildade och
instruerade i sakerhet. De flesta olyckor kan forebyggas
genom sakerhetsmedvetenhet.

Alla anstrangningar har gjorts for att konstruera
sakerheten i utformningen av Labelmate-utrustning enligt
standarder som anges av ANSI och andra som géller

vid behov. Omraden med potentiell fara ar mekaniskt
och / eller elektriskt skyddade. Sakerhetsetiketter och
instruktionsdekaler a@r synliga for operatoren och ligger
nara eventuella risker.

TRANING OCH INSTRUKTION

Det ar kundens ansvar att se till att all personal som
forvantas anvanda eller underhalla utrustningen deltar i
utbildning och instruktioner och blir utbildad operator. All
personal som arbetar, inspekterar, underhéller eller rengor
denna utrustning maste vara ordentligt utbildad i drift och
maskinsakerhet. INNAN du anvander utrustningen, las
bruksanvisningen i handboken.

ALLMAN SAKERHET

Se till att alla stromkallor ar avstangda nar maskinen

inte anvands. Detta inkluderar elkraft. Las manualen

for eventuella speciella driftsinstruktioner for varje
utrustning. Labelmate-produkthandboken ingar i
produktférpackningen och finns pa webbplatsen www.
labelmate.com Vet hur utrustningen fungerar och

forsta driftprocesserna. Lar dig stdnga av utrustningen.
Forsta utrustningen sakerhetsetiketter Anvand lamplig
personlig skyddsutrustning for jobbet (EX: 6gonskydd,
handskar, skyddsskor etc.). Se till att inget du bar kan
fastna i maskinen. Undvik att bara l6sa klader, smycken,
obegransat langt hér eller I6sa slipsar, balten, halsdukar
eller foremal som kan fastna i rorliga delar nar du arbetar
pa eller runt all utrustning. Hall alla extremiteter borta fran
rorliga delar. Fortrassling kan orsaka dodsfall eller allvarliga
skador.

For ny utrustning, kontrollera anlaggningsspanningen
med den spanning som anges pa maskinen. Elektriska
specifikationer for din maskin ar tryckt pa maskinens
serienummer. Ett korrekt jordat eluttag kravs for saker
drift oavsett spanningskrav. Anvand endast utrustningen
for det avsedda syftet. Hall arbetszonen fri fran hinder
som kan orsaka att en person snubblar eller faller mot en
manaovermaskin.

Hall fingrar, hander eller nagon del av kroppen ur maskinen
och borta fran rorliga delar nar maskinen ar

fungerar. Alla maskiner med rorliga delar och / eller
elektriska komponenter kan vara potentiellt farliga

oavsett hur manga sakerhetsfunktioner den innehaller.
Hall dig vaken och tank klart nar du anvander eller servar
utrustningen. Var medveten om verksamhet och personal i
din omgivning. Var uppmarksam pa indikatorlampor och /
eller operatorsgranssnittsskarmar som visas pa maskinen
och vet hur du ska svara.

Anvand inte maskiner om du ar trott, kanslomassigt
besviken eller paverkad av droger eller alkohol.

Vet var SAKERHETSSTATIONEN FOR FORSTA HJALPEN
finns.

Roterande och rorliga delar ar farliga. Hall dig borta

fran arbetsomradet. Lagg aldrig frammande foremal i
arbetsomradet. Anvand ratt lyft- och transportanordningar
for tung utrustning. Vissa typer av utrustning kan vara
extremt tunga. En lamplig lyftanordning bor anvandas.
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Oversattning av originalinstruktioner

Etikettraknare ger ett snabbt och enkelt satt att rakna
antalet etiketter pa en rulle. Off-line rakning kan géras med
antingen ett raknepaket eller en fristdende rulle-till-rulle-en-
het. Bada enheterna later dig rakna antalet etiketter pa en
given rulle, gora stora rullar med etiketter till mindre, andra
riktningen pé etiketterna som kommer av rullen eller andra
till en annan karnstorlek.

FORPACKNINGENS ALLMANNA INNEHALL

+ Anvandarmanual (detta dokument)

+ Anvandarmanual for sensor (endast U-modeller)
+ RRC-300-XX-enhet

+ Stromsladd

+ Separat anvandarmanual for diskenhet

ALLMAN
+ Begransad garanti pa 2 ar, 1 &r pa stromforsorjningen

FUNKTIONER

- Designad for att rakna etiketter med en maximal bredd pa
152 mm (170 mm & 220 mm foér chuckmodellerna)

« 1 Kraftfull motor, RRC-enheterna ar INTE dubbelriktade

- Max. Hastighet: 72 CM/SEC i borjan av en 76 mm karnrul-
le, 235 CM/SEC i slutet av en 330 mm rulle

- Maxvikt for etikettrullen: 7 KG

+ STANDARD-upptagningsaxeln ar en "Quick-Change"-axel
for att stodja snabba byten av karnhallarens diameter. Den
levereras som standard for anvandning av karnor i 40 mm
och 76 mm. P& begéran finns i 38/44/50/70/100 mm.

+ -ACH-upptagningsaxeln har en justerbar kdrnhéllare som
mojliggor anvandning av karnstorlekar mellan 25 och 101
mm

+ CHUCK-upptagningsaxeln kommer med en "Quick-Chuck"
for karnor i 76 mm

Komma igéng

FORBEREDELSER FOR RAKNING

+ Anslut stromférsorjningskabeln till stromuttaget pa
baksidan av RRC-330. Anslut stromforsorjningen till ett
lampligt natuttag. Placera strombrytaren pa baksidan av
RRC-330 till laget "ON / 1" och kontrollera att siffrorna
visas péa raknaren. - Raknaren ar forprogrammerad som
en forinstalld upprakningsraknare. Om du vill anvanda
forinstéallningsfunktionen, introducera antalet etiketter med
den bla tryckknappen pa raknaren. Om du inte vill anvanda
forinstéllning, stall in vardet pa "0".

+ Nér det forinstallda antalet etiketter har natts stannar
RRC-330. Genom att trycka pa "R" pa raknaren nollstalls
rakningen och startar om RRC-330.

+ Se den separata anvandarhandboken for sjélva rakne-
modulerna for andra funktioner.

ANVANDA RRC-ENHETEN STEG 1
+ Placera “STOP/RUN"-omkopplaren i STOP-laget. FIG.1.7 -
Placera din etikettrulle pa rullhallaren till vanster om RRC-

330. FIG1.2

- Upptagningsspindeln till hoger FIG.1.3 roterar moturs.
Observera att din tillbakaspolning kan vara "Wind-In" eller
"Wind-Out" beroende pa vilket satt du placerar etikettrullen
pa rullhallaren, upp och ned.

+ De 2 plastringarna pa pappersguiderna FIG.1.4 behover
endast anvandas om avrullningsrullen ar ojamnt lindad till
att borja med. Att stélla in ringarna pa ratt hojd hjalper till
att fa optimala resultat.

VIKTIGT: KALIBRERING AV FOTOCELLEN

+ Din RRC-330 levereras som standard med 2 etikettdetek-
torfotoceller. FIG.6.1 kdnner av ditt etikettgap och overfor
signalen till raknaren. Den andra, FIG. 6.2, kommer att
upptécka "slut pa papper" och stoppa enheten i enlighet
med detta.

« For att rakna dina etiketter pa ett tillforlitligt satt, rekom-
menderas att du kalibrerar fotocellen nar du byter etiketter
och/eller etikettmaterial. Proceduren ar enkel:

- Ladda en rulle etiketter pd maskinen och placera un-
derlagspapperet framfor fotocellen. Se till att etiketterna
ar spanda nar du gor kalibreringen. Den grona lysdioden
FIG.4.1 ska lysa. Om inte, vrid potentiometern FIG.4.2 tills
lysdioden lyser "gront". Satt nu en etikett framfor fotocellen,
lysdioden ska slackas.

ENDAST U-MODELLER: KALIBRERING AV ULTRALJUDS-
SENSOR FIG.31

+ spann banan mellan matarrulle och upptagningsvals

- tryck fastet som haller sensorn sa nara som maojligt mot
de rullande styraxlarna

- valj ultraljudssensorn med strombrytaren pa den bakre
panelen pé rrc-330

- ta bort négra etiketter och placera endast underlagspap-
per i 6ppningen pa ultraljudssensorn - tryck pa “+" och “-"
samtidigt i T sek, den roda lysdioden blinkar

- flytta webben langsamt tillbaka och framat 4 till 5
ganger for sensorn att upptacka etiketten och baksidan
(sjalvlarande)

- avsluta den rorliga banan pa baksidan och tryck pa “-“ 1
gang, alla lysdioder slacks

- starta enheten pa lag hastighet, den gula lysdioden ska
blinka for varje etikett som upptacks

FOR KLART ETIKETTER ENDAST PA CLEAR BAKSIDA:

+ maskera den andra lilla svarta gapsensorn FIG.6.2 Detta
kommer att inaktivera slutet pa papper, men ar obliga-
toriskt for att anvanda denna typ av etikettmaterial

ANVANDA RRC-ENHETEN STEG 2

« Placera en tom etikettkarna (ingar ej) over upptagningss-
pindeln FIG.1.3 och fast etikettbanan med en bit tejp.

+ Ange onskat antal etiketter via tryckknapparna pa raknar-
en. Om du inte anvander forinstallning, stall in vardet pa "0".
+ Maskinen stannar nar papperet ar slut. For att starta om,
fyll pa papper och stall stopp/koér-omkopplaren pa STOP.
Aterstéll réknaren om det behdvs. Bdrja med att vax|a till
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"RUN"
- Det rekommenderas att anvanda maskinen vid maximal
hastighet.

« Hall avrullningsplattan ren fran partiklar och lim.

SPANNINGJUSTERING

+ Banspanningen ar justerbar via den roda knappen pa
avrullningsaxeln. FIG.1.5 Denna ratt kan ersattas med en
vanlig M5-skruv sé justeringen kan endast goras med en
skiftnyckel, for att forhindra att operatoéren andrar bromsin-
stallningen.

KONTROLLPANELEN VANSTER:

- ATERSTALL: Den nya kontrollpanelen pa vanster sida har
tre poster. Vippstrombrytaren (dterstéalining) ar en kortvarig
stangningsomkopplare, som har samma funktion som
aterstallningsknappen pa raknaren, men ar bekvamare for
operatoren.

+ JUSTERA: Potentiometer.

« TEST: Gron lysdiod

ANVANDNING AV DEN JUSTERBARA KARNHALLARE
(ACH-MODELLER)

- Lossa de tre (3) Iasspakarna pa baksidan av ACH-flans-
plattan. FIG.2.1

- Ta tag i den framre flansplattan med ena handen och den
bakre flansplattan med den andra.

+ Rotera plattorna i motsatta riktningar tills de tre (3) karn-
fingrarna flyttas till mitten av ACH bredvid varandra.

- Skjut en tom kartongkarna endast halvvags (ca 50 mm /
2") 6ver fingrarna.

+ Vrid nu in flansplattorna
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TURKISH

 LABELMATE'DE GUVENLIK BiZiM BIR NUMARALI ONCELIGIMIiZDIR. ASAGIDAKI
BILGILER, ETIKET ARKADASI EKIPMANI KULLANIRKEN GUVENLIK iGIN YONERGELER
SAGLAR.

Herhangi bir makine pargasi, yanlis galistirildiginda veya
kotl bakim yapildiginda personel icin tehlikeli hale gelebilir.

Labelmate ekipmanini galistiran ve bakimini yapan

tim galisanlar, galistirlmasina asina olmali ve glivenlik
konusunda kapsamli bir sekilde egitilmeli ve talimat
verilmelidir. Cogu kaza, gtivenlik bilinci ile onlenebilir.
Labelmate ekipmaninin tasariminda, ANSI ve gerektiginde
gegerli olan digerleri tarafindan belirlenen standartlara
gore guivenligi saglamak igin her tirld gaba gosterilmistir.
Potansiyel tehlike alanlari mekanik ve / veya elektriksel
olarak korunur. Guvenlik etiketleri ve talimat etiketleri
operator tarafindan gorulebilir ve herhangi bir potansiyel
tehlikenin yakininda bulunur.

EGITIM VE TALIMAT

Ekipmani galistirmasi veya bakimini yapmasi beklenen
tim personelin egitim ve talimat oturumlarina katiimasini
ve egitimli operatorler olmasini saglamak musterinin
sorumlulugundadir. Bu ekipmani galistiran, inceleyen,
bakimini yapan veya temizleyen tim personel, calistirma
ve makine guvenligi konusunda uygun sekilde egitilmelidir.
Bu ekipmani galistirmadan ONCE kilavuzdaki galistirma
talimatlarini okuyun.

GENEL GUVENLIK

Makine kullanimda degilken tum gug¢ kaynaklarinin
kapatildigindan emin olun. Buna elektrik gicu dahildir.
Her bir ekipman pargasina yonelik 6zel ¢alistirma
talimatlari igin kilavuzu okuyun. Labelmate drtin kilavuzu
Urtn paketine dahildir ve www.labelmate.com web
sitesinde bulunabilir. Ekipmanin nasil ¢alistigini 6grenin ve
galisma sureclerini anlayin. Ekipmani nasil kapatacaginiz
bilin. Ekipman guvenlik etiketlerini anlayin Yapilacak

is igin uygun kisisel koruyucu ekipman giyin (EX: goz
korumasi, eldivenler, glivenlik ayakkabilari vb.). Giydiginiz
hicbir seyin makineye takilmadigindan emin olun. Tim
ekipman uzerinde veya gevresinde galisirken bol giysiler,
mucevherler, dizginlenmemis uzun saglar veya hareketli
pargalara takilabilecek herhangi bir gevsek bag, kemer,
esarp veya esya takmaktan kaginin.

TUm ugclari hareke li pargalardan uzak tutun. Dolasma
olime veya ciddi yaralanmaya neden olabilir. Yeni ekipman
icin, makinede belirtilen voltajla tesis voltajini kontrol edin.
icin elektriksel 6zellikler makineniz, makine seri numarasi
etiketi Uzerine basiimistir. Uygun sekilde topraklanmis bir
elektrik prizi gereklidir voltaj gereksinimlerinden bagimsiz
olarak guvenli galisma igin. Ekipmani yalnizca tasarlandigi

amag igin kullanin. Calisma alaninda, bir kisinin takilip
dismesine veya galisan bir makineye dogru diismesine
neden olabilecek engellerden uzak tutun. Makine galisirken
parmaklarinizi, ellerinizi veya viicudunuzun herhangi bir
bolimund makineden ve hareketli pargalardan uzak tutun.
isletme.

Hareketli pargalari ve / veya elektrikli bilesenleri olan
herhangi bir makine, ne kadar gtivenlik ozelligi icerdigine
bakilmaksizin potansiyel olarak tehlikeli olabilir . Ekipmani
galistirirken veya bakimini yaparken dikkatli olun ve net

bir sekilde dustnun. Cevrenizdeki operasyonlarin ve
personelin farkinda olun. Makinede gorintilenen gosterge
isiklarina ve / veya operator araytzu ekranlarina dikkat edin
ve nasil yanit vereceginizi 6grenin. Yorgunsaniz, duygusal
olarak sikinti yasiyorsaniz veya uyusturucu ya da alkolin
etkisi altindaysaniz makine calistirmayin. ILK YARDIM
GUVENLIK ISTASYONU'nun nerede oldugunu bilin. Dénen
ve hareketli pargalar tehlikelidir. Calisma alanindan uzak
durun. Ameliyat alanina asla yabanci bir nesne koymayin.
Agir ekipman igin uygun kaldirma ve tasima araglari
kullanin. Bazi ekipman turleri asir derecede agir olabilir.
Uygun bir kaldirma cihazi kullanilmalidir.
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Orijinal talimatlarin gevirisi

Etiket sayaclari, bir rulodaki etiket sayisini saymanin hizli ve
kolay bir yolunu saglar. Cevrimdisi sayim, bir sayim paketi
veya bagimsiz bir makaradan makaraya tnite ile yapilabilir.
Her iki tnite de belirli bir rulodaki etiket sayisini saymaniza,
buyuk etiket rulolarini daha kiguk rulolara dontstirmenize,
rulodan ¢ikan etiketlerin yonind degistirmenize veya farkli
bir gekirdek boyutuna gegmenize olanak tanir.

AMBALAJIN GENEL ICERIGI

« Kullanim Kilavuzu (bu belge)

« Sensor Kullanici Kilavuzu (yalnizca U-modelleri)
+ RRC-300-XX Birimi

+ GUg kablosu

« Sayag Unitesi igin Ayri Kullanim Kilavuzu

GENEL
2 Y1l Sinirli Garanti, Glg Kaynaginda 1 Vil

OZELLIKLERI

+ Maksimum genisligi 152 mm olan etiketleri saymak igin
tasarlanmistir (mandrenli modeller igin 1770 mm ve 220
mm)

- 1 Giiclt motor, RRC Uniteleri Gift Yonli DEGILDIR

+ Maks. Hiz: 76 mm gekirdek rulonun basinda 72 CM/SAN,
330 mm rulonun sonunda 235 CM/SAN

- Maks. Etiket Rulo agirligr: 7 KG

+ STANDART gerdirme mili, gekirdek tutucu ¢apinin hizl
degisimini desteklemek icin “Hizl Degistirilen” bir mildir.
40mm ve 76mm'de ¢ekirdek kullanmak igin standart olarak
gelir. Talep Uzerine 38/44/50/70/100 mm olarak mevcut-
tur.

- -ACH germe safti, 25 ile 107 mm arasindaki gekirdek
boyutlarinin kullanilmasini saglayan ayarlanabilir bir gekird-
ek tutucu kullanir

+ CHUCK gerdirme mili, 76 mm'lik magcalar igin bir "Quick-
Chuck" ile birlikte gelir

Baslarken

SAYIMA HAZIRLIK

+ GUg Kaynagi Cikis Kablosunu RRC-330'un Arka Pan-
elindeki Gug Jakina takin. Glg Kaynagini uygun bir AC
Gug Sebeke Cikigina takin. RRC-330'un arkasindaki Glig
Anahtarini "AGIK / 1" konumuna getirin ve Sayagta sayilarin
gorintilendigini dogrulayin.

- Sayag, On Ayarli Sayim Sayaci olarak 6nceden program-
lanmistir. On ayar islevini kullanmak istiyorsaniz, sayac
tizerindeki mavi digme ile etiket sayisini girin. On ayari
kullanmak istemiyorsaniz degeri “0” olarak ayarlayin.

- Onceden ayarlanmis etiket sayisina ulasildiginda, RRC-
330 duracaktir. Sayagta “R"ye basmak, sayimi sifirlar ve
RRC-330'u yeniden baslatir

- Diger islemler icin Saya¢ Modullerinin kendisine ait ayri
Kullanici Kilavuzuna bakin.

RRC-UNITESININ GALISTIRILMASI ADIM 1

« “STOP / RUN" Anahtarini STOP Konumuna getirin. SEKIL
1.1

+ Etiket Rulonuzu RRC-330'un solundaki Rulo Tutucuya
yerlestirin. SEKIL 1.2

- Sagdaki Toplama Mili SEKIL 1.3 saat yoniiniin tersine
doner. Etiket Rulosunu Rulo Tutucuya sag tarafi yukari
veya bas asagl yerlestirme seklinize bagli olarak, geri
sarmanizin "igeri Sarmall” veya "Disa Sarmali” olabilecegini
unutmayin.

- Kagit kilavuzlarindaki 2 plastik halka SEKIL 1.4, yalnizca
baslangigta agma rulosu esit olmayan sekilde sariimigsa
kullaniimalidir. Halkalarin uygun yikseklikte ayarlanmasi,
optimum sonuglarin alinmasina yardimci olacaktir.

ONEMLI: FOTOSEL KALIBRASYONU

+ RRC-330'unuz standart olarak 2 etiket dedektor fotoseli-
yle gelir. SEKIL 6.1, etiket boslugunuzu algilar ve sinyali
sayaca aktarir. ikincisi, SEKIL 6.2, “kagit bittigini” tespit
edecek ve buna gore cihazi durduracaktir.

- Etiketlerinizi glvenilir bir sekilde saymak icin, etiket ve/
veya etiket malzemesini her degistirdiginizde fotoseli kali-
bre etmeniz onerilir. Proseddr kolaydir:

+ Makineye bir etiket rulosu yiikleyin ve arka kagidi fo-
toselin online yerlestirin. Kalibrasyon yaparken etiketlerin
gergin oldugundan emin olun. Yesil LED FIG.4.1 yanmalidir.
Degilse, FIG.4.2 potansiyometresini LED “yesil” yanana
kadar gevirin. Simdi fotoselin ontine bir etiket koyun, LED
sonmelidir.

YALNIZCA U MODELLERI: ULTRASONIK SENSORUN KALI-
BRASYONU SEKIL 3.1

- besleme rulosu ve sarma rulosu arasindaki dokuyu gerin
- sensord tutan braketi mimkiin oldugunca haddeleme
kilavuz millerine dogru itin « anahtar agikken ultrasonik
sensoru segin rrc-330'un arka panel

- bazi etiketleri ¢ikarin ve sadece ultrasonik sensorin
bosluguna destek kagidi yerlestirin

- “+"ve "-"tusglarina ayni anda 1 saniye basin, kirmizi led
yanip sonecektir « kagidi yavasga geriye dogru hareket
ettirin sensorln etiketi ve arkaligi algilamastigin 4 ila 5 kez
ileri geri hareket ettirin (kendi kendine 6gretme) « destek
Uzerindeki hareketli agi sonlandirin ve “-“ 1 kez basin, tim
ledler kapanacaktir « Uniteyi yavas hizda galistirin, sari
algilanan her etiket igin led yanip sonmelidir

YALNIZCA TEMIZ ARDINDAKI NET ETIKETLER IGIN:

- ikinci kiigik siyah bosluk sensoriini maskeleyin SEKIL
6.2 Bu, kagit sonu islevini devre disi birakir, ancak bu tdr
etiket malzemelerinin kullanilmasi zorunludur

RRC-UNITESINI CALISTIRMA ADIM 2

+ Sarma Mili tzerine bos bir etiket Gobegi (dahil degildir)
yerlestirin SEKIL 1.3 ve bir bant kullanarak Etiket Agi'ni
sabitleyin.

- Sayag Uzerindeki Basmali Butonlar aracilidiyla istenilen
Etiket Sayisini girin. On ayar kullanmiyorsaniz degeri “0"
olarak ayarlayin.
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+ Kagit bittiginde makine duracaktir. Yeniden baslatmak
icin kagit yukleyin ve Durdur/Calistir Anahtarini DUR olarak
ayarlayin. Gerekirse sayaci yeniden ayarlayin. “"RUN" a
gecerek baslayin.

+ Makinenin maksimum hizinda kullaniimasi tavsiye edilir.
+ Cozme plakasini pargaciklardan ve yapistiricidan temiz
tutun.

GERILIM AYARI

+ Sargl gerilimi, agma milindeki kirmizi digme ile ayarla-
nabilir. SEKIL 1.5 Bu diigme normal bir M5 vida ile degistir-
ilebilir, boylece operatortin fren ayarini degistirmesini
onlemek icin ayar sadece bir anahtarla yapilabilir.

SOL TARAF KONTROL PANELI:

+ SIFIRLAMA: Yeni sol taraftaki kontrol panelinin Gg 6gesi
vardir. Gegis anahtari (sifirlama), sayag tzerindeki sifirlama
diigmesi ile ayni igleve sahip, ancak operator igin daha
uygun olan bir anlik kapatma anahtaridir.

+ ADJUST: Potansiyometre.

+ TEST. Yesil LED

AYARLANABILIR GEKIRDEK TUTUCUSUNUN KULLANIL-
MASI (ACH MODELLERI)

+ ACH Flans Plakasinin arkasindaki t¢ (3) Kilit Kolunu
gevsetin. SEKIL 2.1

« Bir elinizle 6n Flang Plakasini ve diger elinizle arka Flans
Plakasini kavrayin.

- Ug (8) Cekirdek Parmak yan yana ACH'nin merkezine
hareket edene kadar Plakalari zit yonlerde dondurin.

+ Bos bir karton gobegdi Parmaklarin tUzerinden yalnizca
kismen (yaklasik 50 mm / 2") kaydirin.

+ Simdi, Parmaklari karton gekirdegin icine dogru genislet-
mek i¢in Flans plakalarini zit yonlerde donddurtin. Flanslari,
Parmaklar gobegin ig tarafina dayanacak sekilde tutarken,
Kilitleme Kollarindan birini tam oturana kadar saat yoninde
cevirin. ASIRI SIKMAYIN.

- Diger iki (2) Kilitlerne Kolunu KILIT konumuna getirin.
ASIRI SIKMAYIN.

+ Simdi gobegi i¢ Flans'a dogru tamamen yukari kaydirin.
Cekirdek cok sikiysa Kilit Kollarini gevsetin ve daha az
sikilik saglamak i¢in gobegdi Parmaklarin Gzerinde biraz
daha kaydirmayi tekrar deneyin.
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